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Om Verktygsboden:

Vi har arbetat med verktyg och maskiner sedan mitten av attiotalet. Var marknad ar Sverige och
Boras ar var bas. Har finns 3 000 kvm butik och huvudkontor med 30 medarbetare som har fatt
vara med om en fantastisk resa, en resa som bara blir roligare och roligare.

Sedan 2007 finns var distanshandelsverksamhet, verkstad och produktutveckling i Borgstena med
lokaler pa 5 000 kvm. Vi jobbar for att ge kompetent service som tillfor mervarde och sparar tid for
dig som kund.

Vi ser fram emot nya kontakter!

2003 startade vi vart eget varumarke PELA. Var idé och tanke var att sjalva kunna ta fram och
vidareutveckla det vi salde och framfér allt att hoppa 6ver ett mellanled for att kunna salja kvali-
tetsprodukter till valdigt bra priser. Att valet var ratt visar sig tydligt i foretagets utveckling som ar
fantastisk.

Garanti:

Vi lamnar 1 ars garanti vid fabrikations eller materialfel fran det ursprungliga inképsdatumet. Spara
alltid din faktura som galler som garantisedel. Varan ska inte ha utsatts for onormal anvandning
eller vanvard och garantin omfattar inte slitagedelar och férbrukningsvaror. Garantin galler inte

om felet beror pa en olyckshandelse efter att du fatt varan eller om du Itit bli att félja skotsel- och
serviceanvisningar. Verktygsboden forbehaller sig ratten att reparera varan eller byta ut den.

Reklamation:

Enligt konsumentkdplagen har du 3 ar pa dig att reklamera ett ursprungligt fel pa en vara. Du
maste lamna ett meddelande om felet inom skalig tid efter det att du har upptackt det. Nar garanti-
tiden har gatt ut ar det kdparen som ska bevisa att felet fanns fran baérjan.

Kontaktinformation:
Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Telefon: 033 - 20 26 56

Mejl: verkstad@verktygsboden.se

VERKTYGSBODEN




VARNING

Damm som skapas av sandning, sagning, slipning, borrning och annan byggverksamhet
innehaller kemikalier som ar kanda for att orsaka cancer, fodelseproblem eller annan re-
produktionsskada. Nagra exempel pa dessa kemikalier ar:

* Bly fran blybaserade farger.

» Kristallisk kiseldioxid fran tegel, cement och andra murverk.

* Arsenik och krom fran kemiskt behandlat timmer.

Din risk for dessa exponeringar varierar beroende pa hur ofta du gér denna typ av arbete. For att
minska exponeringen for dessa kemikalier: Arbeta i ett valventilerat omrade och arbeta med god-

kand sakerhetsutrustning, som damm masker som ar speciellt konstruerade for att filtrera bort
mikroskopiska partiklar.

VARNING: Las bruksanvisningen innan du anvander apparaten

Vi forbehaller oss ratten till andringar, tillagg och radering av
specifikationer, forklarande formular etc. som skrivits i denna handbok
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1: SAKERHET

Sakerhetsinstruktioner for elverktyg

—

© @

10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

For din egen sakerhet, las manualen
innan du anvander denna utrustning

Hall arbetsomradet rent. Rorig arbetsplats dkar risken for olyckor och skador..

Overvag omstandigheterna. Anvand inte maskinen i fuktiga, vata eller daligt upplysta
platser. Utsatt inte for regn.

Hall barn borta. Alla barn ska hallas borta fran arbetsomradet. Lat dem inte hantera maskin
eller forlangningssladdar.

LAT INTE OANVANDA TILLBEHOR VARA FRAMME. N&r den inte anvands ska tillbehdr
forvaras pa ett torrt stalle for att hamma rost. Om mdjligt, férvara i ett omrade utom rackhall
for barn.

OVERBELASTA INTE MASKINEN. Det kommer att géra jobbet battre och sakrare i den
takt som det var avsett for.

ANVAND RATT VERKTYG. Forcera inte en mindre maskin eller tillbehér att gora arbete
likt ett storre industriverktyg. Anvand inte ett verktyg for ett syfte som det inte var avsett for.
KLA DIG ORDENTLIGT. Anvand inte I6sa klader eller smycken. De kan fangas i rérliga
delar. Skyddshandskar och halkfria skor rekommenderas vid arbete. Anvand skyddsharbe
kladnad for att halla undan langt har, sa att det inte fastnar i maskinen.

ANVAND OGONSKYDD. Anvand ISO-godkanda skyddsglasdgon.

SAKERT ARBETE. Anvéand klammor eller en skruv for att halla arbetetsstycket om majligt.
Det ar sakrare an att anvanda handerna och det frigér bada handerna for att anvanda
maskinen.

STRACK INTE OVER. Hall ratt fot och balans hela tiden.

BEHANDLA VERKTYG MED OMSORG. Hall verktygen skarpa och rena for battre och
sakrare prestanda. Folj anvisningarna for smorjning och byte av tillbehdr. Inspektera
verktygssladdar regelbundet och om de ar skadade, lat dem repareras av en auktoriserad
serviceverkstad. Hall handtag torra, rena och fria fran olja och fett.

TA UNDAN JUSTERINGSNYCKLAR OCH SKYDD. Gor det till en vana att kontrollera att
nycklar och justeringsnycklar tas bort fran verktygs- eller maskinens arbetsyta innan de
anvands.

VAR ALERT. Titta hela tiden pa vad du goér, anvand sunt férnuft. Anvand inga maskinen nar
du ar trott.

KONTROLLERA SKADADE DELAR. Innan du anvander nagot verktyg ska nagon del som
verkar skadad kontrolleras noggrant for att faststalla att den fungerar korrekt och kan utfora
den avsedda funktionen.

Kontrollera anpassning av rorliga delar, brott pa delar, montering och andra férhallanden
som kan paverka dess funktion. Varje del som ar skadad ska vara korrekt reparerad av ett
auktoriserat servicecenter om inget annat anges i bruksanvisningen.

BYTE AV DELAR OCH TILLBEHOR. Anvand endast identiska reservdelar vid service.
Anvand endast tillbehdr som ar avsedda for anvandning med detta verktyg. Godkanda till
behor finns hos aterférsaljaren.

ANVAND INTE MASKINEN OM DU AR PAVERKAD AV ALKOHOL ELLER NARKOTIKA.
Las varningsetiketter pa recept for att avgéra om din bedémning eller reflexer ar forsam

rade under tiden du tar droger. Om det rader nagra tvivel, anvand inte maskinen.
STA ALDRIG PA MASKINEN. Allvarlig skada kan uppstéd om maskinen tippar éver.
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18. HALL SKYDD PA PLATS OCH | ARBETSORDNING. Anvand aldrig maskinen om inte alla
skydd fungerar korrekt.

19.  ANVAND ALDRIG ETT VERKTYG OM DESS HOLJE ELLER NAGRA BULTAR SAKNAS.
Om holjen eller bultar har tagits bort, byt ut dem fére anvandning. Underhall sa att alla delar
ar i gott skick.

20. TORKA UPP SPILL MM FOR ATT INTE ORSAKA HALKOLYCKOR. Hall golvet rent och fritt
fran alla vatskor och andra spill som kan orsaka halka. Kontrollera materialets datablad
for korrekt rengoringsforfaranden.

Du behdver den har bruksanvisningen for sakerhetsanvisningar, monteringsanvisningar, driftsfo-
reskrifter, dellista och diagram. Skriv ditt fakturanummer pa insidan av framsidan. Satt bade din
manual och faktura pa en saker, torr plats for framtida referens.

Ytterligare sakerhetsanvisningar for Pelarborr.

1. ANVAND ALLTID DIN PELARBORR | HASTIGHETER som &r lampliga for borrstorlek och
materialet som du borrar.

2. FOR NER BORREN JAMNT | ARBETSSTYCKET. Backa ut borren ur djupare hal och
rensa bort resterna med en borste nar du har stangt av maskinen.

3. VAR SAKER PA ATT BORREN DU ANVANDER AR FASTSATT ORDENTLIGT.

Anvand dig endast av runda, sex- eller tre-kantiga skaftborr.

4. UTFOR ALDRIG UNDERHALL ELLER ANDRA HASTIGHET MED MASKINEN
INKOPPLAD.

5. ANVAND ALDRIG VERKTYG SOM AR | DALIGT SKICK, Skarverktyg som &r sloa
eller skadade ar svara att kontrollera och kan orsaka allvarlig skada.

6. BORRAALDRIG | PLATBLECK OM INTE DET AR ORDENTLIGT FASTSATT | ARBETS
BORDET.

7. ARBETSSTYCKET BOR PLACERAS PA EN SADAN SATT ATT MAN UNDVIKER

BORRNING | ARBETSBORDET.

ETT ANSIKTSSKYDD TILLSAMMANS MED SKYDDSGLASOGON BOR ANVANDAS.

KLAM ALLTID FAST ARBETSSTYCKET | BORDET INNAN DU BORJAR BORRA.

Hall aldrig ett arbetsstycke for hand under borrningen.

10.  Om du pa nagot satt upplever problem att utfora det avsedda arbetet, sluta anvanda
maskinen! Kontakta var serviceavdelning eller fraga en kvalificerad expert hur arbetet
ska utforas.

11.  TABORT JUSTERINGSNYCKLAR OCH ANDRA NYCKLAR. Innan du slar pa maskinen,
ta for vana att kontrollera att alla justeringsnycklar och nycklar har tagits bort.

12. VANOR, GODA ELLER DALIGA, &r svéra att bryta. Utveckla goda vanor i din verksamhet
och att sakerhet blir en andra natur for dig.

© ®



2: INTRODUKTION

Uppackning:

Om maskinen flyttas uppfor eller nerfor trappor maste maskinen demonteras och
flyttas i mindre bitar. Se till att golv och trappstrukturer kan stodja den kombinerade vikten
av maskindelarna och manniskorna som flyttar dem.

Pelarborren skickas fran tillverkaren i en noggrant férpackad kartong. Om du upptacker att
maskinen ar skadad efter du har kvitterat leveransen, ring direkt till Verktygsboden for radgivning.
Nar du ar helt néjd med skicket pa din leverans, bor du inventera dina delar.

INNEHALLSFORTECKNING:

En fullstandig lista pa delar och sprangskisser finns i slutet av den har handboken. For
lattare montering, eller for att identifiera specifika delar, hanvisas till den detaljerade illustrationer
i slutet av handboken.

Nar alla delar har tagits bort fran kartongen, ska du ha:

* Spindeldocka

* Arbetsbord

* Pelarmontering

* Bas

* Borrchuck och nyckel

* Kiljagare

» Sexkantsbultar, M10 x 25 eller 40 (4)

| handelse av att nagra icke-patentskyddade delar saknas (t ex en mutter eller en bricka) ar vi
glada att ersatta dem eller, om det ar lampligare, kan byten fas hos din lokala jarnvaruaffar.
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Fig 2B
RENGORING

De lackerade ytorna ar belagda med en vaxartad olja for att skydda dem mot korrosion under
transport. Ta bort denna skyddande belaggning med ett milt Idsningsmedel eller avfettningsmedel.
Undvik klorbaserade I6sningsmedel eftersom de kan skada malade ytor om de kommer i

kontakt. Folj alltid bruksanvisningen for den produkt du valjer att rengéra med.

ARBETSPLATSHANSYN

Golvbelastning

Din pelarborr representerar en mattlig viktbelastning i ett litet fotavtryck. De flesta kommersiella
eller hemmagolv borde vara tillrackliga for att bara vikten av pelarborren. Om du ar osaker pa
styrkan pa ditt golv, du kan valja att forstarka det. Se till att stativet eller banken du anvander med
pelarborren kan stddja maskinen.



ARBETSOMGIVNING

Arbetsomgivningen kan betraktas som avstanden mellan maskiner och olika hinder och ska
mojliggora saker drift av alla maskiner utan begransning. Beakta befintliga och férvantade maskin-
behov, storlek pa material som ska bearbetas via varje maskin och utrymme for hjalpstativ och/
eller arbetsbord. Overvag ocksé det relativa laget for varje maskin till varandra for effektiv materi-
alhantering. Var noga med att ge dig tillrackligt med utrymme for att sakert kora dina maskiner i all
forutsebar drift.

Belysning och eluttag

Belysningen ska vara ljus nog for att eliminera skugga och forhindra 6gonbelastning. Elektriska
kretsar bor vara dedikerade eller tillrackligt kraftiga for att hantera kombinerade motorbelastningar.
Eluttag bor placeras nara varje maskin, sa att strom- eller férlangningssladdar inte hindrar hog-
trafikerade omraden. Var noga med att folja lokala elektriska koder for korrekt installation av ny
belysning, uttag eller kretsar.

3: MONTERING

Borja med monteringen

Det mesta av din pelarborr har monterats pa fabriken, men vissa delar maste monteras eller
installeras efter leverans. Vi har organiserat monteringsprocessen i steg.
Vanligen folj den i den ordning som presenteras har.

Pelare/Bas

Pelarborren maste fastas i golvet med hjalp av férankringsbultar.

1. Koppla ur maskinen fére montering.

2. Fast botten pa golvet med lampliga férankringsbultar.

3. Placera pelaren pa basen och rikta upp monteringshalen. Satt i och dra at
M10-1.5 sexkantskruvar med en skiftnyckel.

ARBETSBORDET

1. Ganga i 12mm lashandtaget 3 varv till bordets stodfaste som visas i Figur 3.

2. Satt in kuggstangen i halet pa insidan av stddkonsolen, som visas i figur 3. Justera skruven i
vevhandtaget mot den platta sidan av kuggstangen och sakra med 3mm skiftnyckel som visas
i figur 4.

3. Undersok kuggstangen och notera att kuggdrevet stracker sig langre i den ena anden an i den
andra. Kuggstangens ande dar kuggarna ar narmast slutet ska placeras nerat. Satt in kugg-
stangen i bordsstodfastet och rikta det mot fickan som visas i figur 4. Kuggarna pa stangen
maste ocksa vara vanda utat.



4. Skjut bordsstodet pa pelaren medan du haller kuggstangen pa plats. Lat stodet ga ner tills
stangens botten far kontakt med axeln pa pelaren som visas i Figur 4.
Sakra bordstdédet med lashandtaget

Figur 3 Figur 4

5. Skjut pelarringen pa pelaren med insidan av infallningen i nedatposition, som visas i Figur 5.
Justera ringen tills spetsen pa kuggstangen passar inuti avfasningen. Dra at skruven pa ringen.

Figur 6

SPINDELDOCKAN

1. Det finns en ficka i botten av spindeldockan som pelaren ska placeras i. Du kan behdva hjalp
for att placera spindeldockan 6ver pelaren. Lat spindeldockan glida ner tills den stannar
(ca 10cm).
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2. Placera spindeldockan direkt éver basen med hjalp av ett blylod. Anvand ett mattband eller
linjal dver pelarborren for att hitta centrum. Lossa lodet fran mitten av spindeldockans etikett
och sank lodet tills den ligger nara linjalen som visas i Figur 6. Justera spindeldockan fran sida
till sida tills spetsen ar lika langt fran bade vanster och hoger sida.

3. Dra at de tva lasskruvarna som visas i Figur 7 for att fasta spindeldockan pa pelaren.

Motor yoke
lock

Head locking

SCrews i @

Motor mounting
- yoke

Figur 7

Handtag

Pelarborren levereras med tre handtag. Montera dem i handtagsnavet.

Installera arbetsbelysning

Pelarborren har en lampsockel som anvander standard 40 watt-lampor. Innan du installerar en
glédlampa, koppla ur borrpressen. Skruva fast glodlampan i dppningen bakom spindein.

Anvand endast glédlampor som ar "sakerhetsbelagda" och splitterfria. Lampan kommer att
exponeras i botten av spindeldockegjutningen och hjalper till med belysningen. Paverkan pa en
glédlampa som inte ar "sakerhetsbelagd" kan orsaka att den splittras, exponera de elektriska
tradarna och medfora risk for elektriska stotar
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Borrchuck och axel

Dinill Chuck Arbor

Chuck Key Drift Key

Figur 8 Figur 9

Borrchucken fasts pa borrspindeln med hjalp av en borrchucksdorn. Matchande avsmalning pa
axeln och baksidan av chucken skapar en nastan permanent montering nar det ar korrekt
sammanfogad. Se figur 8 for att satta ihop borrchucken och montera den pa spindeln.

Folj noga instruktionerna nedan:

1

. Borrchuck, axel och spindeluttaget maste rengéras ordentligt och torkas fére montering. Det

rekommenderas att rengoringssprit anvands for denna uppgift. Se sakerhetsanvisningarna
pa rengoringsspritens behallare. Att inte rengéra kontaktytorna kan orsaka att monteringen
lossnar och kan valla skada. Orsaken ar vanligtvis olja eller fett pa avsmalningen.

. Anvand den medfdljande chucknyckeln for att justera chuckens kaftar tills de ligger bra i

borrchucken.

. Placera borrchucken pa en arbetsbank med huvudet nedat. Axeln har en kort och en lang

avsmalning. Placera den korta avsmalningen i uttaget pa borrchucken och tryck pa
med en gummi- eller traklubba som visas i figur 9. Om chucken inte sitter sakert fast i axeln,
upprepa steg 1 och 2.

. Skjut in axeln i spindelsockeln medan borrchucken langsamt roteras. Sockeln har en

rektangular ficka dar tappen (eller den plana delen av stangen) passar in i. Nar tappen ar
monterad korrekt roterar borren inte utan att vrida spindeln.

. Knacka pa borrchuckens ande med en gummi- eller trahammare for att satta dit den som

visas i Figur 10.

12



|

Figur 10

Borttagning av axel

En kiljagare ingar for att hjalpa till i borttagningen av borrchuckaxeln.
1. Vrid spindelhandtaget tills en 6ppning visas i sidans kant.

2. Vrid spindeln tills den inre 6ppningen ar inriktad mot den yttre som visas i figur 11. Du kommer
att se igenom spindeln nar dppningen ar ordentligt inriktad.

3. Satt in kiljagaren i 6ppningen och lat kanten stiga upp och fasta driftnyckeln. Hall borrchucken
med en hand och tryck pa kiljagaren med en hammare, som visas i Figur 12.

Figur 11 Figur 12
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4: JUSTERINGAR

Hastighetsidndringar

Koppla ur pelarborren innan du andrar hastighet. Pelarborren har 12 hastigheter. Det finns ett fart-
diagram som ligger under baltesskyddet. Se diagrammet under lasning av dessa instruktioner.

1. Lossa remspanningens laskruvar pa bagge sidor av spindeldockan genom att vrida dom moturs
som visas i Figur 13

2. Motorn ska vara fri att rora sig. Vrid remspanningsspaken moturs for att slappa pa spann-
remmarna enligt bild 14

3. Hitta 6nskad hastighet pa diagrammet och flytta kilremmarna till 5nskade V-spar pa motor-,
tomgangs- och spindelskivorna.

4. Vrid spannspaken tills remmarna ar spanda. Dra at bada lasknapparna.

5. Stang luckan.

WVIDIOT YOKE
lock
Motor mounting
yoke
Figur 13
Depth stop
Motor yoke lock S arleal T
Drive belt

tensioning lever

Postive depth stop
assembly

Figur 14 Figur 15
14



Djupstopp
Pelarborren kommer med en djupstoppjustering for anvandning vid borrning.

Justera djupstoppet genom att flytta muttern till 6nskat djup. Djupet gar att lasa av pa skalan.
Se Figur 15.

Justering av arbetsbordet

Bordet kan justeras for hojd, rotation och vinkel.

1. Lossa stodfastets lasknapp. Vrid bordsvredet for att lyfta eller sdnka bordet som visas i
figur 16.

2. Las alltid stodfastet pa plats innan du anvander maskinen.

Justera rotation:

1. Lossa lashandtaget som sitter under bordet, som visas i Figur 17. Vrid till det 6nskade vardet

2. Dra alltid at lashandtaget innan du anvander maskinen.

Justera vinkel:

1. Vrid muttern som anges med pilen i figur 16, medurs. Detta kommer att dra lagesstiftet ut ur
gjutningen. Nar den ar loss, dra ut stiftet och muttern och lagg det pa ett saker plats tills det
behdvs.

2. Lossa den stora bulten i mitten av stodfastet.

3. Vrid fastet till dnskad vinkel. Anvand skalan pa hallarens sida eller en gradskiva for att stalla
in vinkeln. Las pa plats genom att dra at bulten.
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Support bracket lock
knoh

Table rotation
lock knob

Tablz hand
crank

Locatdion pin
nut

Figur 16 Figur 17
Nar du flyttar bordet till 0 °-position, lossa den stora bulten i mitten av stodfastet. Vrid fastet
tills graden visar 0 °. Tryck forsiktigt tillbaka lagesstiftet i halet fran vilken den kom tills den stannar.
Skruva muttern pa lagesstiftet tills den ar helt inne i anden av gangorna. Detta skyddar gangorna

nar du trycker den pa plats med en hammare. Vrid muttern medurs tills den ar helt platt mot gjut-
ningen och dra at den stora bulten i mitten. Bordet ar nu installt pa fabriksinstalld vinkel.

5. DRIFT

Testkorning

Nar du ar fardig med monteringen, ar du redo att testkdra maskinen. Sla pa stromforsorjningen pa
huvudpanelen. Vrid pa START-knappen. Ha kvar fingret pa av/pa-knappen, ifall det skulle uppsta

problem. Pelarborren ska ga smidigt, med liten eller ingen vibration eller gnisselljud. Markliga eller
onaturliga ljud bor undersodkas och korrigeras innan du anvander maskinen ytterligare.

Om du inte enkelt kan hitta kallan till ett ovanligt ljud eller vibration, kontakta var serviceavdelning

for hjalp.

Byte av borr

Se till att sakra borren ordentligt. Nar du byter borr, fortsatt enligt féljande:

1. Koppla bort maskinen fran stromkallan

2. Oppna chucken tillrackligt for att féra in borren.

3. Satt in borren sa att chucken laser sa mycket som mogjligt av borrskaftet. Lat inte chucken ta
tag i den rafflade kroppen pa borren. Se aven till att sma borrar inte fastnar mellan

kanterna pa tva kaftar.

4. Spann chucken med chucknyckeln med nagon av de tre nyckelandarna.
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5. Ta bort chucknyckeln och anslut stromkallan igen

6. For att ta bort borren, folj stegen omvant.

6: UNDERHALL

Allmant

Regelbundet periodiskt underhall pa din pelarborr garanterar optimal prestanda.
Gor det till en vana att inspektera din maskin varje gang du anvander den. Kontrollera foljande
och reparera eller byt ut vid behov:

1. Lésa monteringsbultar.

2. Sliten strombrytare.

3. Slitna eller skadade sladdar och kontakter.

4. Skadad kilrem.

5. Andra faktorer som kan hamma saker drift av denna maskin.

Yttre ytor

De olackerade ytorna pa pelarborren ska skyddas mot rost och angrepp. Att torka av
maskinen efter varje anvandning sakerstaller att trastoft inte kommer att falla ut fukt mot bar
metallyta. Vissa traarbetare rekommenderar att man anvander bilvax pa exponerade stal- och
gjutjarnsytor. Detta vax ger ett lager av skydd, liksom att minska friktionen mellan timmer och
bordet, och gor snitt snabbare och mjukare. Undvik vaxer som innehaller silikon eller andra
syntetiska ingredienser. Dessa material kan hitta in i tra som bearbetas, och kan goéra betsning
och andra avslut svart.

Smorjning

Kontrollera regelbundet spanning och slitage. Kontrollera remskivor for att sakerstalla att de ar
ordentligt inriktade. Se remskivor/remsektioner for lampliga spannings- och remskivsinstallningar.

Kilrem

Eftersom alla lager ar kapslade och permanent smorda, lamna dem helt och hallet vara tills de
behdver bytas ut. Smorj idem inte.

7. TEKNISKA DATA

Modell Z2QJ4125K Z2QJ4132K
Spindelkona MT3 MT4
Chuck (mm) 3-16 mm 3-16 mm
Slaglangd 80 mm 120 mm
Spindelnos-bord 432 mm 508 mm
Hastighet 12s 12s

Hojd 990 mm 1000 mm
Motor Se typskylt Se typskylt
Nettovikt/bruttovikt 108/117 kg 143/153 kg
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Kopplingsschema
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Sprangskiss
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Lista over delar:

NO. DESCRIPTION T NO. DESCRIPTION aTY
1 BASE 1 53 C-CLIP 1
7 COLUMM SHOULDER 1 54 BALL BEARING 1
3 RACK 1 55 CENTER PULLEY 1
4 COLUMM 1 56 C-CLIP 1
[ HEX BOLT 4 57 SCREW 1
G SCREW b 58 KNOB 1
7 MARK 1 50 WASHER 1
& TABLE BRACKET 1 G0 SPEED CHART LABEL 1
9 CLAMP BOLT 1 &1 SCREW 4
10 WORM GEAR 1 G2 WASHER 4
11 SHAFT 1 63 HEX BOLT 1
12 HAMNDLE 1 G4 SHIFTER 1
13 GEAR 1 65 SET SCREW 1
14 RACK RING 4 G6 SET SCREW 1
15 SET SCREW 1 &7 SET SCREW 2
16 TABLE 1 68 DEPTH RING 1
17 TABLE BOLT | 59 FEED SHAFT 1
18 TABLE ARM BRACKET 1 70 HAMDLE 1
19 HEX BOLT . 71 HAMDLE COVER 1
20 PIN 1 72 CAP BOLT 1
21 MARK 1 73 V-BELT 1
22 SCREW 2 74 SCREW 2
73 WREHCH 5mm 1 75 SWITCH BOX 1
24 WRENCH 3mm 1 76 SCREW 2
25 POWER CORD 1 77 WASHER 2
26 SCREW 3 78 WASHER 1
27 COVER 1 74 SCREW 2
28 HUT 2 80 SWITCH 1
79 SPRING CAP 1 B1 NHUT 3
30 TORSION SPRING 1 82 SCREW 2
M SPRING COVER 1 83 SCALE 1
32 HUT 1 a4 SCALE BASE 1
33 SCREW SPECIAL SET 1 85 C-CLIP 1
34 SHIFTER BAR 1 86 BALL BEARING 1
35 C-CLIP 1 87 RUBBER WASHER 1
36 SLIDE BAR BOLT . 88 SPINDLE SLEEVE 1
37 SLIDE BAR | 89 WEDGE 1
38 SLIDE BAR 1 a0 BALL BEARING 1
39 WASHER 2 94 CAP BOLT 1
40 MOTOR BASE 2 93 PLATE 1
49 HUT 2 93 SPINDLE 1
43 MOTOR PULLEY 1 a4 ARBOR 1
43 V-BELT 1 095 CHUCK 1
44 PULLEY COVER 1 96 CHUCK KEY 1
45 SET SCREW 1 q7 NUT 1
46 MOTOR 1 98 C--CLIP 1
AT KEY 1 94 BALL BEARING 1
48 NUT 4 100 SPACER 1
49 WASHER 4 101 BALL BEARING 1
50 HEX BOLT 4 102 INSERT PULLEY 1
59 BODY 1 103 SPINDLE PULLEY
52 CENTER SHAFT 1 104 PULLEY NUT 1
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EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

2004/108/EC
ORIGINAL DEKLARATION

Vi, tillverkaren

Foretag: Verktygshoden Erfilux AB
Adress: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telefon: +46-33-2026 53

intygar att konstruktion och tillverkning av denna produkt marknadsférd under varumérket PELA

Maskin: Pelaborrmaskin
Typbeteckning: ZQJ4125K
Artikelnummer: 498190

foljer alla relevanta bestammelser i enlighet med 2004/108/EC

For att tillmétesga ovan ndmnt direktiv har féljande harmoniserade standarder anvints:
Standard:

EN 55014-1:2006+A1 EN 61000-3-2:2006+A1+A2 EN 61000-3-11:2000

EN 55014-2:1997+A1+A2

Certifikatsnummer: AE502218430001

Denna produkt var CE markt ar: 2018

Person som &r behdrig att stilla samman den tekniska dokumentationen, och ar etablerad i
Europeiska gemenskapen:

Namn: Lars Edwardsson

Adress: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denna deklaration gadller uteslutande foér produkten i det utférande den placerades pa marknaden
och exkluderar komponenter som tillférs nu och/eller vid senare tillfdlle av slutkunden.

Stad och land: oras, Sverige

Namn: Lars Edwardsson
Befattning: CEO

VERKTYGSBODEN




EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

2004/108/EC
ORIGINAL DEKLARATION

Vi, tillverkaren

Foretag: Verktygsboden Erfilux AB
Adress: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telefon: +46-33-2026 53

intygar att konstruktion och tillverkning av denna produkt marknadsford under varumarket PELA

Maskin: Pelaborrmaskin
Typbeteckning: ZQJ4132K
Artikelnummer: 498191

féljer alla relevanta bestdmmelser i enlighet med 2004/108/EC

For att tillm&tesga ovan ndmnt direktiv har féljande harmaoniserade standarder anvants:
Standard:

EN 55014-1:2006+A1 EN 61000-3-2:2006+A1+A2 EN 61000-3-11:2000

EN 55014-2:1997+A1+A2

Certifikatsnummer: AE502218430001

Denna produkt var CE méarkt ar: 2018

Person som dr behdorig att stdlla samman den tekniska dokumentationen, och &r etablerad i
Europeiska gemenskapen:

Namn: Lars Edwardsson

Adress: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denna deklaration géller uteslutande for produkten i det utférande den placerades pa marknaden
och exkluderar komponenter/som tillférs nu och/eller vid senare tillfille av slutkunden.

Stad och land: Boras, Sverige Datum: 26/11/2018
._‘»_‘t- C/u

Namn: Lars Edwardsson

Befattning: CEO

VERKTYGSBOOEN
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