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Kontaktinformation
Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1
SE-507 42 Boras
Telefon: 033-202650

Mejl: info@verktygsboden.se

Miljoskydd / Skrotning

Atervinn odnskat material, slang ﬁ
det inte bland hushallssoporna. Alla

maskiner, tillbehor och forpackningar g
skall sorteras och lamnas till en

atervinningscentral och dar kasseras pa ett

miljovanligt satt.

SPECIFIKATION:

Rektangulart 105 x 75mm

Motor: 230V/50Hz Bladstorlek: 1638x12x0,65 mm

Effekt: 1/2 HP (370W) Bandhastighet 20-50 m/min

kapkapacitet vid 90 grader: Rund 115 mm Vikt: 61Kg
Rektangulart 105 x 115 mm

kapkapacitet vid 45 grader Rund 75 mm

Spara denna handbok

Du behover den har bruksanvisningen for sakerhetsanvisningar, monteringsanvisningar, driftsforeskrifter,
dellista och diagram. Skriv ditt fakturanummer pa insidan av framsidan. Satt bade din manual och faktura
pa en saker, torr plats for framtida referens. "




Las alla instruktioner innan du anvédnder
detta verktyg

1.

2.

10.

11.

12.

Hall arbetsomradet rent. Roriga omraden
inbjuder till skador.

Overvég arbetsvillkoren. Anvand inte verktyget
i fuktiga, vata eller daligt upplysta platser.
Utsatt inte for regn.

Hall barn borta. Alla barn ska hallas borta fran
arbetsomradet. Lat dem inte hantera verktyg
eller forlangningssladdar.

Lat inte oanvanda tillbehor ligga framme.

Nar det inte anvands ska verktyget forvaras pa
ett torrt stélle for att hdmma rost. Om mdjligt,
forvara i ett omrade utom rackhall for barn.
Overanstring inte verktyg. Det kommer att
gora jobbet battre och sakrare till den takt
som det var avsett for.

Anvand ratt verktyg. Tvinga inte ett litet verktyg
eller tillbehor att gora arbete avsett for ett
storre industriverktyg. Anvand inte ett verktyg
for ett syfte som det inte var avsett for.

Kla dig ordentligt. Anvand inte I6sa klader
eller smycken. De kan fangas i rorliga

delar. Skyddshandskar och halkfria skor
rekommenderas vid arbete. Anvand
skyddsharbeklddnad for att halla undan langt
har, sa att det inte fastnar i maskinen.

Anvand 6gonskydd. Anvand ISO-godkanda
skyddsglasogon.

Sakert arbete. Anvand klammor eller en skruv
for att halla arbetetsstycket om moijligt. Det &r
sakrare an att anvanda handerna och det frigor
bada handerna for att anvanda verktyget.
Strack dig inte over. Hall ratt fot och balans
hela tiden.

Behandla verktyg med omsorg. Hall

verktygen skarpa och rena for battre och
sakrare prestanda. Folj anvisningarna for
smorjning och byte av tillbehor. Inspektera
verktygssladdar regelbundet och om de ar
skadade, |at dem repareras av en auktoriserad
serviceverkstad. Hall handtag torra, rena och
fria fran olja och fett.

Ta undan justeringsnycklar och skydd. Gor det
till en vana att kontrollera att justeringsnycklar

13.

14.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

och andra nycklar tas bort fran verktygets-
eller maskinens arbetsyta innan de anvands.
Var alert. Titta pa vad du gor, anvand sunt
fornuft. Anvand inga verktyg nar du ar trott.
Kontrollera skadade delar. Innan du
anvander nagot verktyg ska ndgon del som
verkar skadad kontrolleras noggrant for att
faststalla att den fungerar korrekt och kan
utféra den av sedda funktionen. Kontrollera
efter anpassning av rorliga delar, brott pa
delar, montering och andra férhallanden
som kan paverka dess funktion. Varje del
som ar skadad ska vara ratt reparerad av ett
auktoriserat servicecenter om inget annat
anges i bruksanvisningen.

. Byte av delar och tillbehor. Anvand endast

identiska reservdelar vid service. Anvand
endast tillbehor som ar avsedda for
anvandning med detta verktyg. Godkanda
tillbehor finns hos Verktygsboden.

Anvand inte verktyget om du &r paverkad av
alkohol eller lakemedel. Las varningsetiketter
pa recept for att avgéra om din bedomning
eller reflexer ar forsamrade under tiden du tar
lakemedel. Om det rader nagra tvivel, anvand
inte maskinen.

Sta aldrig pa verktyget. Allvarlig skada kan
uppsta om verktyget tippar over.

Hall skydd pa plats och i ordning. Anvand
aldrig maskinen om inte alla skydd fungerar
korrekt.

Anvand aldrig ett verktyg om dess holje eller
ndgra bultar saknas. Om holjen eller bultar
har tagits bort, byt ut dem fére anvandning.
Underhall sa att alla delar ar i gott skick.

Lyft inte for tunga arbetsstycken. Be om hjalp
vid lyft av material som &r for tunga for att du
ska kunna gora det sjalv. Nar det ar lampligt
och nar det ar mojligt, anvand en gaffeltruck.
Torka upp spill mm for att inte orskaka
halkolyckor. Hall golvet rent och fritt fran

alla vatskor och annat spill som kan orsaka
glidning. Kontrollera materialets datablad for
korrekta rengdringsforfaranden.



Montering av remskydd

Remskyddet (Fig. 1, punkt 3) sitter 6ver tva axlar,
en fran motorn, (Fig 1, punkt 1), den andra fran
vaxelladan (Fig 1, punkt 5), som driver sdgbladet.
Vaxelladsaxeln stracker sig genom en cirkular
platta (dellistan nr.72) fastsatt av tre skruvar. Det
ar nodvandigt att ta bort de Gversta skruvarna
innan du monterar remskyddet. Sedan du har
gjort det, séank remskyddet Over axlarna, sa att det
langstrackta halet ligger dver motoraxeln.

Satt tillbaka skruven som avlagsnats tidigare
genom remskyddet, i dess hal i den cirkulara
plattan. (Denna skruv lokaliserar nu och sékrar
remskyddet pa vaxelladans axel).

Den enda andra monteringen ar under remskyddet.

Montera medfoljande monteringsbult.

Montering av micro-brytare

Av sakerhetsskal finns en mikrobrytare

som automatiskt slar av elférsorjningen,

vilket forhindrar att maskinen startar nar
remskyddslocket 6ppnas. Mikrobrytaren ar
monterad pa insidan av remskyddet, mellan de tva
skivorna. Elektrisk anslutning maste nu goras. For
att gora detta ar det forst och framst nodvandigt
att ta bort mikrobrytaren fran dess montering
genom att lossa de tva monteringsskruvarna.

En kabel, varav tva ledningar forsedda med
tryckknappar, trycks pa huvudkroppen under
remskyddet (pa motorsidan). Ledningarna tras
genom halet och hylsan som finns i remskyddet,
under mikrokontakten (Fig. 1, punkt 4).

ltem Description

Motor assembly

Belt Adjusting bolt
Pulley Guard
Micro-Switch cable
and Grommet
Gearbox

Main On/Off Switch
Work Stop Assembly
Blade Guide

Blade Tension adjusting knob
Speed Lock Vice

LR

—
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MICRO SWITCH

NCi—

NO—

Fige
Mikrobrytaren har tre anslutningar (se fig 2). En
av ledningarna ska anslutas till terminalen markt
"COM" eller "C", medan den andra ska anslutas till
terminalen markt "NO".
Nar anslutningarna ar anslutna kan mikrobrytaren
atermonteras med hjélp av de tva monterade
skruvarna. Kontrollera att mikrobrytarens kolv
fungerar korrekt, och dra inte at skruvarna for hart.
Mikro-brytarkolven drivs av en tapp som ar fast vid
skivkyddslocket, sa att nar locket ar stangt tvingas
kolven IN och darigenom stanger kretsen och later
maskinen arbeta.

COM




Det ar VIKTIGT att forsakra sig om att tappen
moter kolven rakt. Lyft och sank locket och se
till att du kan hora mikrobrytaren fungera. Det
kan vara nodvandigt att boja tappen nagot for att
sakerstalla korrekt funktion.

Remskivorna kan nu monteras. Observera att de
inte ar utbytbara. Motoraxelremskivan ar placerad
med en nyckel och en fjadrande tryckskruyv, och
ett kilspar ar darfor forberett i borrningen, medan
vaxelladans remskiva inte har nagot kilspar och ar
beldgen med en fjadrande tryckskruv pa en platta
frast i axeln.

VIKTIGT. Vid montering, se till att den motor eller
drivhjul med minsta diameter driver den véxellada
eller bladskiva med storst diameter, dvs de ar
monterade omvant mot varandra. Det ar normalt att
montera drivhjulet med minsta diameter inat och
vaxelladans remskiva med minsta diameter utat
(somiillustreras i deldiagrammet, Fig 3, sida 6).

Placera vaxelladans remskiva pa sin axel, se till att
tryckskruven hamnar i linje med plattan pa axeln.
Dra &t tryckskruven helt. Montera motorskivan pa
axeln sa att den hamnar i linje med vaxelladans
remskiva. Detta kan goras med en rak kant over
remskivans topp for att sakerstalla att sparen ar i
linje. Vid korrekt inriktning, dra at den medfdljande
tryckskruven.

Observera att motorn svanger runt dess fasten.
For att passa in drivremmen lyfter du motorn

och later remmen glida 6ver remskivorna.
Remspanning utfors med hjalp av en bult genom
motorns monteringsplatta. Skruva fast bulten "in"
tills remmen kan tryckas ned ca 1,3cm i mitten.
Las justerskruven med hjalp av den medfoljande
[dsmuttern.

VIKTIG. Overdra inte justeringsbulten eftersom det
kommer att forvrida motorns monteringsplatta.

Arbetsstoppmontering:

Ett arbetsstopp (Fig. 1, punkt 7) medféljer, vilket
anvands for att [ata arbetsstycken av samma
langd skaras utan att man behdver mata varje
stycke individuellt. Den bestar av tva delar,
arbetsstoppet och monteringsstangen. Skjut
stangen i halet i stadets kant och sdkra med
medfoljande tryckskruv. Montera arbetsstoppet pa
stangen, med det platta riktat mot sagklingan och
sakra tillfalligt med den medfdljande tryckskruven,
se till att den inte trycks in for langt, eftersom det
kan stora sagklingan nér den sanks.

Justering av saghladsstyrningen:

Metallbandsagen ar utrustad med tva justerbara
bladstyrningsaggregat (figur 1, punkt 8). Med den
har funktionen kan du justera bladstyrningarnas
position for olika bredder av arbetsstycken.

Bor justeras for att forbereda for det stycke som
ska skaras. Detta gors enligt féljande:

1. Placera arbetsstycket i stadet pa bandsagen
och klam fast. -

2. Justera fastbladets styrenhet till onskat lage
genom att lossa handskruvar och positionera
styrningarna efter behov.

3. Dra at handskruvarna.
Justering av saghladsstyrningens lager:

Detta ar den viktigaste justeringen pa din sag. Det
ar omojligt att fa tillfredsstéllande prestanda fran
din sag om bladstyrningarna inte ar ratt installda.
Bladstyrningens lager for din metallbandsag har
justerats och testats med flera provskar innan
den lamnar fabriken for att sakerstalla korrekt
installning. Behovet av justering bor sallan ske
om sagen anvands korrekt. Om guiderna dnda gar
ur justering ar det extremt viktigt att omedelbart
justera. Om korrekt justering inte uppratthalls, skar
inte bladet rakt och om situationen inte korrigeras
kommer det att orsaka skador pa bladet.

Eftersom styrjustering ar en kritisk faktor vid
prestanda for sagen ar det alltid bast att prova ett
nytt blad for att se om det har kommer att korri-
gera dalig skarning innan du borjar justera lagren.
Om ett blad blir matt pa ena sidan tidigare &@n det
andra, borjar det till exempel skara krokigt. Ett
enkelt klingbyte bor korrigera detta problem - ett
svarare behov av styrjustering kommer inte att
gora det.

Om ett nytt blad inte |6ser problemet, kontrollera
bladstyrningarna for korrekt avstand. Det ska
finnas 0,0025cm frigang mellan 0,06cm tjockt
blad och styrlager. For att fa denna frigang justera
enligt foljande (se Fig 4, steg 7):



1. Detinre styrlageret ar fast och kan inte juste-
ras.

2. Det yttre styrlageret & monterat pa en excent-
risk bult och kan justeras.

3. Lossa muttern medan du haller bulten med en
skiftnyckel.

4. Positionera den excentriska bulten genom att
vrida bulten till dnskat lage for frigang.

5. Dra at muttern.

6. Justera det andra bladets styrlager pa samma
satt.

7. Bladets bakkant bér bara rora kanten pa bla-
dets styrlager.

Justera bladspéanning:

1. Se till att motorn ar avstangd och att maskinen
ar frankopplad fran elforsorjning.

2. Tryck latt pa bladet med vanster hand sa
att bladets baksida ror knivhjulets flans och
justera med ratten for bladspanningen (Fig 1,
punkt 9) med hoéger hand tills bladet inte slirar.

Andra hastighet:
N&r du anvander din bandsag ska du alltid andra
bladhastigheten sa att den bast passar materialet

som ska skaras. Materialskarningsdiagrammet
visasifig 3.

MOTOR PULLEY

D|E_—F_:_‘_|

SAW PULLEY

Speed ( m/min) Belt Groove Used

Material

50Hz | 60, | Motor pulley | Saw Pulley

Stainless or Alloy

Steel, Bearing Bronzes | 20 24 Smaj Large D
Mild Steel, Hard brass
or Bronze 29 36 Medium B | Medium E
Soft Brass,
Aluminum and other| 50 61 Large C Small F
materials

Fig 3

1. Koppla bort strommen. Oppna remskivans
skydd. Lossa remjusteringsbulten (bild 1,
punkt 2). Du kan nu dndra remmens lage for
att fa onskad hastighet. Justera remspan-
ningen for att tilldta 1,3cm tryck pa remmen
nar det pressas in mitten.

2. Las motorn ordentligt nar spanningen ar kor-
rekt installd.

3. Stang remskivans skydd.
Val av sagblad

1. Sarskild anmérkning: Ett sagblad (1,27cm x
0,06cm x 164cm) 14 tander per tum for all-
mant bruk medféljer med metallbandsagen.
Ytterligare blad i 14 och 24 tandstorlekar finns
hos Verktygsboden.

2. Valet av bladhojd styrs av tjockleken pa det ar-
betestycke som ska skaras: ju tunnare arbets-
stycket ar, desto mer tander tillrads. Minst 3
tander bor alltid anvandas for korrekt skarning.

3. Om tanderna pa bladet ar sa langt ifran varan
dra att de stracker arbetetsstycket, kan det
resultera i svara skador pa arbetsstycket och
pa bladet.

Byte av sagblad:

(VARNING: Koppla alltid bort fran elnatet innan
du byter blad)

Lyft sdghuvudet till vertikalt lage. Lossa justerings-
ratten for bladspanningen (Fig.1, punkt 9) tillrack-
ligt for att sdgklingan ska kunna glida av hjulen.
Montera det nya bladet enligt féljande:

1. Placera bladet mellan varje styrlager.

2. Skjut bladet runt motorskivan (botten) med
den vanstra handen och hall i den positionen.

3. Hall bladet spant mot motorskivan genom att
dra bladet uppat med den hégra handen som
placeras pa toppen av bladet.

4. Ta bort vanster hand fran bottenskivan och
placera den pa bladets 6vre sida for att fort
satta appliceringen pa det uppatgaende draget
pa bladet.

5. Tabort héger hand fran bladet och justera
toppskivans position for att tillata vanster
hand att glida bladet runt remskivan med tum-
men och lillfinger som guider.

6. Justera ratten till bladspanningen medsols
tills den ar ratt. Sa inget bladglidning uppstar.
Spann inte for mycket.

7. Placera 2-3 droppar olja pa bladet.

8. Satt tillbaka bladskyddet.



Justering av bladsparning: Justera saghladsvinkeln.

Denna justering har genomforts och testats pa Vid horisontell skdarning maste bladet ligga i rat
fabriken. Behovet av justering bor sallan intraffa vinkel (eller vertikalt) mot badden. For att uppna
nar sagen anvands korrekt. Om sparningen gar detta, se Fig 5.

ur justering kommer bladet att lamna hjulet och

skada kommer att uppsta. Metoden for justering A. Lossa skruven (11).

anges i figur 4 (se steg 1-5)
B. Justera bladstyrningen (64) och styr bladet

Auto "Switch off" vertikalt mot badden.

Vid slutet av skarcykeln (horisontell anvandning) C. Placera en vinkelhake pa badden for att
slas maskinen automatiskt av. Detta kan justeras kontrollera om bladet ar vertikalt, &r det inte
genom att fora fastet (punkt 76) upp eller ner efter det, upprepa processen A till C.

behov.

D. Dra at skruven (11).

Increase p— — Decrease

blade tehsion —— \, blade tension
STEPS STEP1
Tighten blade tension Slacken the blade tension
STEP6 STEP 2
Adjust the blade guide Loosen hex head bolts
according to the /
material size STEP3

Turn simultaneously with blade
The arrow indicates the tension knob so blade tracks
direction of movement \ against shoulder of pulley.
of the blade
STEP4

STEP7 Lock hex head bolts
Adjust guide assembly to o
where the blade just touches
the back-up bearing "

Fig 4. Justering av bladsparning.

1 64 65

Fig 5. Justering av sagbladsvinkeln.



Horisontell skadrning: -
1. Lyft sdghuvudet till vertikalt lage.

2. Oppna snabbléset i stadet (Fig 1, punkt 10)
och placera arbetsstycket i det. Om biten ar
lang, maste man stddja dnden.

3. Klam fast arbetsstycket i stadet.

4. Sla pa maskinen och Iat sdghuvudet sakta
sankas ner pa arbetsstycket. Tappa inte
eller tvinga ner det. Lat sdghuvudets vikt ge
skarkraf ten. Sdgen stangs automatiskt av i
slutet av skaret.

5. Om du vill skéra arbetsstycket i nagon vinkel
mellan 0 grader och 45 grader, lossa skruvarna
(bild 6, punkt 42), vrid sdghuvudet enligt vinkel
mattet pa gerplattan (dellista, artikel W7), dra
at skruvarna (Fig. 6, punkt 42) vid onskat lage,
upprepa sedan stegen 1 till 4.

Vertikal skarning:
For att kunna anvanda sagen i vertikalt
skarlage maste bordet vara monterad och

huvudsagkroppen vara last i vertikal position.

Montering av bordet (se fig 6):

o
TABLE _
-‘-—-I——..___
I !
D -
TABLE STAND i ! ~
'

1. Lossa A & B skruvarna fran bladstyrningen.
Ta sedan bort plattan D och montera
bordsstativet enligt ovanstaende bild Fig.6.

2. Placera bordet pa nedre bladstyrningen, las
sedan bordet och anslut det till bordsstativet
genom att helt dra at skruvarna A, B och C.

Lasning av sagen i vertikal position:

Vrid fastet (dellistan, punkt 8) i upprétt lage,
placera i urtag pa sagarmen och dra at. Om du
har svart att passa in fastet i urtaget, justera
narliggande skruv vid botten av sagen tills fastet
passar. Dra sedan fast fastet.

Forsiktigt - anvand alltid tryckstanger, sarskilt vid
skarning av sma bitar.

Smdrjning:

Smorj foljande komponenter med EP80-olja.
1. Kullager - ingen.

2. Bladstyrningslager - ingen.

3. Drivhjullager - ingen.

4. Drivhjulen kor i oljebadet och behover inte
byta smoérjmedel oftare dan en gang om aret.
Nar du behover en byta, lagg forst ner huvudet
till ett horisontellt lage, lossa sedan 4 skruvar
pa vaxellddan, 6ppna locket (figur 1, punkt 6).
Placera en bunke under hoger nedre hérnet
av vaxelladan, hoj langsamt huvudet tills
oljan rinner ut, sank sedan huvudet.Torka upp
overflodig olja och frammande material med
mijuka trasor. Ldgg sedan smorjmedel i ladan
tills den ar full. Stang locket och dra at 4
skruvar. '

MITRE PLATE
0 — 45 DEGREES



Felsdkning

Symptom Trolig orsak Korrigering
1. Materialet I6st i stadet. 1. Fast arbetsstycket ordentligt.
2. Felaktig hastighet eller matning. 2. Justera hastighet eller matning.
3. Avstandet for stort mellan bladtanderna. | 3. Byt till ett finare tandblad.
4. Material fér hart. 4. Anvand en langsammare hastighet och
Okande antal 5. Felaktig bladspanning. finare tandklinga.
bladbrott 6. Sagtander i kontakt med materialetinnan | 5. Justera sa att bladet inte glider pa hjulet.
sdgen &rigang. 6. Placera bladet i kontakt med arbetet efter
7. Bladet gnider mot hjulfléns. att motorn har startat.
8. Felaktiga styrlager. 7. Justera hjulinriktningen.
8. Justera styrlager.
1. FOr grova tander. 1. Anvand finare tander.
2. Forhog hastighet 2. Minska hastigheten.
3. Felaktig hastighet eller matning. 3. Minska fjaderspanningen pa sidan av
Sagbladet blir slott | 4. Harda flackar eller grader pa material. sagen.
for tidigt. 5. For hart material. 4. Minska hastigheten, 6ka matningstrycket.
6. Sagbladet vrider sig. 5. Stall in matningstrycket genom att minska
fjdder spanningen.
6. Byt ut bladet och justera bladspanningen.
Ovanligt slitage p& 1. Slitna bladstyrningar.. 1. Bytut.
. . 2. Bladstyrningslagerna &r inte justerade 2. Justera enligt anvandarhandboken.
sidan/baksidan av K 0
bladet. orrekt. e 3. Dradt
3. Bladstyrningslagrets stodfaste ar 16s.
1. Tander for grova for arbete. 1. Anvand finare sagblad.
Tander rivs av fran 2. For tungt for langsam fart 2. Minska trycket. Hoj hastig heten.
bladet 3. Vibrerande arbetsstycke. 3. Klam fast arbetsstycket sakert.
’ 4. Tander satts igen. 4. Anvéand grovre sagblad eller borsta bort
flisor.
1. Bladspanningen &r for hog. 1. Minska spanningen pa bladet.
Motorn gér for 2. D_rivremspéinningen for hog. 2. Minska trycket, 6ka hastig heten.
varmt 3. Vaxlarna behover smorjas. 3. Fast arbetsstycket sakert.
4. Skaret laser bladet. 4. Anvand grovt tandblad eller borste for att
ta bort flisor.
1. Matartrycket ar for stort. 1. Minska trycket genom att 6ka
2. Styrlager inte justerat korrekt. fijdderspanningen pa sidan av sagen.
3. Otillracklig bladspanning. 2. Justera styrlager. Utrymmet kan inte vara
4. Slba sagblad. storre &n .0025 cm.
Daliga skarningar | 5. Varvtalet ar felaktigt. 3. Justera bladspéanningen
(skar inte ratt 6. Bladstyrningen skiljer sig for mycket. 4. Byt ut bladet.
vinklat) 7. Bladstyrenheten ar 16s. 5. Justera styrutrymmet.
8. Bladsparet for langt bort fran 6. Justera styrutrymmet.
hjulflansarna. 7. Draat.
8. Haka tillbaka bladet enligt

bruksanvisningen.




Sagbladet vrider

1. Skéret laser bladet. 1. Minska matningstrycket.
sig 2. For mycket bladspéanning. 2. Minska bladspéanningen.
Daliqa skarninaar 1. For mycket fart eller matning. 1. Minska hastigheten eller inmatning.
(f(’jrg rovi) 9 2. Bladet ar for grovt. 2. Byt ut till finare blad.

9 ’ 3. Bladspénning I6s. 3. Justera bladspéanningen.
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EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

2006/42/EC (MD)
ORIGINAL DEKLARATION

Vi, tillverkaren

Foretag: Verktygsboden Erfilux AB
Adress: Kallbdacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telefon: +46-33-2026 53

intygar att konstruktion och tillverkning av denna produkt marknadsford under varumarket PELA

Maskin: Kallbandsag G5012WA
Typbeteckning: G5012WA
Artikelnummer: 50665

foljer alla relevanta bestimmelser i enlighet med 2006/42/EC (MD).

For att tillmdtesga ovan ndmnt direktiv har féljande harmoniserade standarder anvénts:

Standard:

EN ISO 16093:2017 EN 60204-1:2018

Notified body: TUV Rheinland LGA Products GmbH

Adress: TillystraBBe 2, 90431 Niirnberg. Country : Germany
ID-nummer: 0197

Certifikatsnummer: AM 50506586 0001

Denna produkt var CE markt ar: 2021

Person som dr behdrig att stalla samman den tekniska dokumentationen, och dr etablerad i
Europeiska gemenskapen:

Namn: Lars Edwardsson
Adress: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denna deklaration géller uteslutande fér produkten i det utférande den placerades pa marknaden
och exkluderar komponenter som tillférs nu och/eller vid senare tillfille av slutkunden.

Stad och land: Boras, Sverige Datum: 18/10/2021

Namn: Ted Berglund
Befattning: Inképskoordnintor
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Contact information
Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Phone: 033-202650

Email: info@verktygsboden.se

Environmental protection /

Scrapping

Recycle unwanted material, do

not throw it in household rubbish. —

All machinery, accessories and

packaging must be sorted and left at a recycling
centre and disposed of in an environmentally
friendly manner.

SPECIFICATIONS:

Motor: 230V/50Hz Blade size: 1638x12x0.65 mm
Effect: 1/2 HP (370W) Band speed 20-50 m/min
cutting capacity at 90 degrees: Round 115 mm Weight: 61Kg

Rectangular 105 x 115 mm

cutting capacity at 45 degrees Round 75 mm
Rectangular 105 x 75mm

Save this manual

You need these operating instructions as they includes safety instructions, assembly instructions, operating
instructions, parts list and diagrams. Write your invoice number on the inside of the front page. Store both
your manual and invoice in a safe, dry place for future reference. "




Read all the instructions hefore using
this tool

1.

2.

10.

11.

12.

Keep the work area clean. Messy areas invite
injury.

Review the working conditions. Do not use
the tool in damp, wet or poorly lit locations.
Do not expose to rain.

Keep children away. All children must be kept
away from the work area. Never let children
handle tools or extension cords.

Do not leave unused accessories lying around.

When not in use, the tool should be stored in
a dry place to inhibit rust. If possible, store in
an area out of the reach of children.

Do not overwork the tool. It will do the work
better and more safely at the rate for which

it was intended.

Use the right tools. Do not force a small tool
or accessory to do work intended for a larger
industrial tool. Do not use a tool for a purpose
for which it was not intended.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing
or jewellery. They can get caught up in
moving parts. Protective gloves and non-

slip shoes are recommended when working.
Use protective hair covering to keep long hair
out of the way, so that it does not get caught
up in the machine.

Wear eye shields. Wear 1ISO-approved safety
goggles.

Safe work. Use clamps or a screw to hold the
workpiece wherever possible. This is safer
than using your hands and it frees both hands
to operate the tool.

Do not stretch over the machine. Maintain the
right footing and balance at all times.

Handle tools with care. Keep the tools sharp
and clean for better and safer performance.
Follow the instructions for lubrication and
replacement of accessories. Inspect tool cords
regularly and if damaged, have them repaired
by an authorised service centre. Keep handles
dry, clean and free from oil and grease.
Remove adjustment keys and guards. Make

it a habit to check that adjustment keys and
other keys are removed from the tool or
machine work surface before use.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Stay alert. Watch what you are doing and

use common sense. Do not use tools if

you are tired.

Check for damaged parts. Before using any
tool, any part that appears damaged must

be carefully inspected to determine whether
it is functioning properly and capable of
performing its intended function. Check the
alignment of moving parts, breakage to parts,
installation and other conditions that may
affect its operation. Any part that is damaged
must be properly repaired by an authorised
service centre unless otherwise specified in
the operating instructions.

Replacement of parts and accessories.

Only use identical spare parts when servicing.
Only use accessories intended for use with
this tool. Approved accessories are available
from Verktygsboden.

Do not use the tool if you are under the
influence of alcohol or medication. Read
prescription warning labels to determine if
your judgement or reflexes are impaired while
taking the medication. If there is any doubt, do
not use the machine.

Never stand on the tool. Serious injury can
occur if the tool should tip over.

Keep guards in place and in good order.
Never use the machine unless all guards

are working properly.

Never use a tool if its housing or any bolts
are missing. If the housing or bolts have

been removed, replace them before use.
Maintenance of all parts is crucial to ensure
good condition.

Do not lift workpieces that are too heavy.

Ask for help when lifting materials that are too
heavy for you to lift yourself. When appropriate
and whenever possible, use a forklift.

Wipe up spills etc. so as not to cause slip
accidents. Keep the floor clean and free of

all liquids and other spills that could cause
slipping. Check the material’s data sheet for
proper cleaning procedures.



Installation of bhelt guard

The belt guard (Fig. 1, Item 3) sits over two shafts,
one from the motor, (Fig 1, Item 1), the other

from the gearbox (Fig 1, Item 5), which drives the
saw blade. The gearbox shaft extends through a
circular plate (parts list no.72) secured by three
screws. It is necessary to remove the top screws
before fitting the belt guard. After doing this,
lower the belt guard over the shafts, so that the
elongated hole is over the motor shaft.

Reinsert the screw removed earlier through
the belt guard, into its hole in the circular plate.
(This screw now locates and secures the belt
guard to the gearbox shaft).

The only other installation to do is under the belt
guard. Install the accompanying mounting bolt.

Installation of microswitches

For safety reasons, there is a microswitch that
automatically cuts the power supply, preventing
the machine from starting when the belt guard
cover is opened. The microswitch is fitted on

the inside of the belt guard, between the two
discs. Electrical connection must now be made.
To do this, it is first necessary to remove the
microswitch from its mounting by loosening

the two mounting screws. A cable, two wires of
which are fitted with push buttons, is pressed onto
the main body under the belt guard (on the motor
side). The wires are threaded through the hole and
sleeve in the belt guard, under the microswitch
(Fig. 1, Item 4).

ltem Description

Motor assembly

Belt Adjusting bolt
Pulley Guard
Micro-Switch cable
and Grommet
Gearbox

Main On/Off Switch
Work Stop Assembly
Blade Guide

Blade Tension adjusting knob
Speed Lock Vice
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Fig2
The microswitch has three connections
(see Fig 2). One of the wires is to be connected to
the terminal marked “COM” or “C”, while the other
is to be connected to the terminal marked “NO”.
Once the connections are set, the microswitch
can be refitted using the two mounted screws.
Check that the microswitch plunger is working
correctly, and do not overtighten the screws.
The microswitch plunger is operated by a pin
attached to the disc guard cover, so that when
the cover is closed, the plunger is forced IN,
thereby closing the circuit and allowing the
machine to operate.

COM




It is IMPORTANT to ensure that the pin meets
the plunger squarely. Lift and lower the cover
and make sure you can hear the microswitch
operating. It may be necessary to bend the pin
slightly to ensure proper operation.

The pulleys can now be fitted. Note that they are
not interchangeable. The motor shaft pulley is
positioned using a wrench and a spring-loaded
thrust screw. For this reason, a keyway is prepared
in the bore, while the gearbox pulley has no
keyway and is positioned with a spring-loaded
thrust screw on a plate milled in the shaft.

IMPORTANT! When fitting, ensure that the motor
or drive wheel with the smallest diameter drives
the gearbox or blade with the largest diameter,
i.e. they are mounted in reverse to each other.

It is normal to fit the drive pulley with the smallest
diameter facing inwards and the gearbox pulley
with the smallest diameter facing outwards (as
illustrated in the partial diagram, Fig 3, Page 6).

Place the gearbox pulley on its shaft, making sure
the thrust screw lines up with the plate on the
shaft. Fully tighten the thrust screw. Fit the motor
pulley on the shaft so that it lines up with the
gearbox pulley. This can be done with a straight
edge across the top of the pulley to ensure the
grooves are aligned. When correctly aligned,
tighten the supplied thrust screw.

Note that the motor will pivot around its mounts.
To fit the drive belt, lift the motor and let the belt
slide over the pulleys. Belt tensioning is performed
using a bolt through the motor mounting plate.
Screw the bolt “in” until the belt can be pushed
down about 1.3cm in the middle. Lock the
adjusting screw using the lock nut provided.

IMPORTANT. Do not overtighten the adjustment
bolt as this will distort the motor mounting plate.

Work stop assembly:

A work stop (Fig. 1, Item 7) is included, and is
used to allow workpieces of the same length to
be cut without having to measure each piece
individually. It consists of two parts, the work
stop and the mounting bar. Slide the rod into the
hole in the edge of the vice and secure with the
supplied thrust screw. Fit the work stop onto
the bar, with the plate facing the saw blade and
temporarily secure with the supplied thrust screw,
taking care not to push it in too far as it may
interfere with the saw blade when it is lowered.

Aligning the saw blade guide:

The metal bandsaw is fitted with two adjustable
blade guide assemblies (Figure 1, Item 8).

This function allows you to align the position of
the blade guides for different workpiece widths.

Should be adjusted to prepare for the workpiece
to be cut. Do this as follows:

1. Place the workpiece in the vice of the bandsaw
and clamp. -

2. Align the attachment blade guide unit to
the required position by loosening the hand
screws and positioning the guides as required.

3. Tighten the hand screws.
Aligning the saw blade guide bearings:

This is the most important adjustment on your
saw. It is impossible to achieve a satisfactory
performance from your saw if the blade guides
are not set correctly. The blade guide bearing
for your metal bandsaw has been adjusted and
tested with several test cuts before leaving the
factory to ensure proper alignment. The need for
adjustment should rarely occur if the saw is used
correctly. If the guides do fall out of alignment,

it is extremely important to adjust immediately.
If proper alignment is not maintained, the blade
will not cut straight and if the situation is not
corrected, this will damage the blade.

As guide alignment is a critical factor in the
performance of the saw, it is always best to try

a new blade to see if this is the solution to a poor
cut before you begin adjusting the bearings.

For example, if a blade dulls on one side earlier
than the other, it will start to cut crookedly. Simply
replacing the blade should correct this problem
while a more complex guide alignment will not.

If a new blade does not solve the problem,
check the blade guides for proper clearance.
There should be 0.0025cm clearance between
a 0.06 cm thick blade and guide bearing.

To achieve this clearance adjust as follows
(see Fig 4, Step 7):

1. The inner guide bearing is fixed and cannot be
aligned.

2. The outer guide bearing is mounted on an
eccentric bolt and can be aligned.



3. Loosen the nut while holding the bolt with a
wrench.

4. Position the eccentric bolt by turning the bolt
to the required position for clearance.

5. Tighten the nut.

6. Align the other blade guide bearing in the
same way.

7. The trailing edge of the blade should just
touch the edge of the blade guide bearing.

Adjusting the blade tension:

1. Make sure the motor is turned off and the
machine is disconnected from the power

supply.

2. Press the blade lightly with your left hand so
that the back of the blade touches the blade
wheel flange and adjust the blade tension
knob (Fig 1, Item 9) with your right hand until
the blade does not slip.

Changing speed:
When using your bandsaw, always adapt the

blade speed to best suit the material being cut.
The material cutting diagram is shown in Fig 3.

==

MOTOR PULLEY

- E
F
SAW PULLEY

Speed ( m/min) Belt Groove Used
Material
50Hz | 601, | Motor pulley | Saw Pulley
Stainless or Alloy
Steel, Bearing Bronzes | 20 24 Smaj Large D
Mild Steel, Hard brass X
or Bronze 29 36 Medium B | Medium E
Soft Brass,
Aluminum and other| 50 61 Large C Small F
materials
Fig 3

1. Disconnect the power. Open the pulley guard.
Loosen the belt adjustment bolt (Figure 1, Item
2). You can now change the position of the
belt to achieve the required speed. Adjust the
belt tension to allow 1.3cm of pressure on the
belt when pressed into the centre.

2. Lock the motor properly when the voltage is
set correctly.

3. Close the pulley guard.

Choice of saw blade

1. Special note: A (1.27cm x 0.06cm x 164cm)
14 teeth per inch general purpose saw blade
is included with the metal bandsaw. Additional
blades in 14 and 24 tooth sizes are available
from Verktygsboden.

2. The choice of blade height is governed by
the thickness of the workpiece to be cut: the
thinner the workpiece, the more teeth are
recommended. At least 3 teeth should always
be used for proper cutting.

3. If the teeth on the blade are so far away from
the material that they stretch the workpiece,
this can result in severe damage to the
workpiece and the blade.

Replacing the saw hlade:

(WARNING: Always disconnect from the mains
hefore replacing the blade]

Raise the saw head to a vertical position. Loosen
the blade tension adjustment knob (Fig.1, Item
9) enough to allow the saw blade to slide off the
wheels. Fit the new blade as follows:

1. Place the blade between each guide bearing.

2. Slide the blade around the motor disc (bottom)
with your left hand and hold in that position.

3. Hold the blade tightly against the motor disc
by pulling the blade up with your right hand
placed on top of the blade.

4. Remove your left hand from the base plate
and place it on the upper side of the blade
to quickly set the application to the upward
stroke of the blade.

5. Remove your right hand from the blade and
adjust the position of the top pulley to allow
your left hand to slide the blade around the
pulley using your thumb and little finger as
guides.

6. Adjust the blade tension knob clockwise until
correct to prevent the blade slipping. Do not
tighten too much.

7. Apply 2-3 drops of oil to the blade.

8. Replace the blade guard.



Adjusting the blade tracking:

This adjustment has been completed and tested
at the factory. The need for adjustment should
rarely occur if the saw is used correctly. If the
tracking goes out of alignment, the blade will leave
the wheel and damage will occur. The method of
adjustment is set out in Figure 4 (see Steps 1-5)

Auto “Switch off”

At the end of the cutting cycle (horizontal use), the
machine will switch off automatically. This can be
adjusted by moving the fastener (Item 76) up or
down as required.

Adjusting the saw blade angle.

When cutting horizontally, the blade must be at
right angles (or vertical) to the bed. To achieve
this, see Fig 5.

A. Loosen the screw (11).

B. Align the blade guide (64) and guide the blade
vertically towards the bed.

C. Place a set square on the bed to check if
the blade is vertical, if it is not, repeat process
Ato C.

D. Tighten the screw (11).

Increase p— — Decrease

blade tehsion —— & blade tension
STEPS STEP1
Tighten blade tension Slacken the blade tension
STEP6 STEP 2
Adjust the blade guide Loosen hex head bolts
according to the /
material size STEP3

Turn simultaneously with blade
The arrow indicates the tension knob so blade tracks
direction of movement \ against shoulder of pulley.
of the blade
STEP4

STEP7 Lock hex head bolts
Adjust guide assembly to

where the blade just touches
the back-up bearing "

Fig 4. Adjusting the blade tracking.

1 64

65

Fig 5. Adjusting the saw blade angle.



Horizontal cut: -
1. Raise the saw head to a vertical position.

2. Open the quick lock in the vice (Fig 1, Item 10)
and place the workpiece in it. If the workpiece
is long, you will need to support the end.

3. Clamp the workpiece in the vice.

4. Turn on the machine and let the saw head
lower slowly onto the workpiece. Do not drop
or force it down. Allow the weight of the saw
head provide the cutting force. The saw will
automatically shut off at the end of the cut.

5. If you want to cut the workpiece at any angle
between 0 and 45 degrees, loosen the screws
(Fig. 6, ltem 42), turn the saw head in line with
the angle measured on the mitre plate (parts list,
item W7), tighten the screws (Fig. 6, ltem 42) to
the required position, then repeat steps 1 to 4.

Vertical cut:
To be able to use the saw in the vertical cutting
position, the table must be assembled and the

main saw body locked in the vertical position.

Installing the table (see Fig 6):

TABLE

D -

TABLE STAND ! /"

1. Loosen the A & B screws from the blade guide.
Now remove plate D and mount the table
stand as shown in the above image Fig.6.

2. Place the table on the lower blade guide, then
lock the table and connect it to the table stand
by fully tightening screws A, B and C.

Locking the saw in vertical position:

Rotate the fastener (parts list, item 8) to an
upright position and place in recess on saw

arm and tighten. If you have difficulty fitting the
fastener into the recess, adjust the nearby screw
at the bottom of the saw until the fastener fits.
Now tighten the fastener.

Caution - always use pressure bars, especially
when cutting small pieces.

Lubrication:

Lubricate the following components with EP80 oil.
1. Ball bearings - none.

2. Blade guide bearings - none.

3. Drive wheel bearings - none.

4. The drive wheels run in the oil bath and you do
not need to change the lubricant more often
than once a year. When you need to replace,
start by moving the head down to a horizontal
position and then loosen 4 screws on the
gearbox and open the cover (Figure 1, Iltem
6). Place a bowl under the lower right corner
of the gearbox, slowly raise the head until the
oil drains out and then lower the head. Wipe
up any excess oil and foreign matter with soft
cloths. Now add lubricant to the box until it is
full. Close the cover and tighten 4 screws.

MITRE PLATE
0 — 45 DEGREES



Troubleshooting

Symptom Prohahle cause Correction
1. The material is loose in the vice. 1. Secure the workpiece firmly.
2. Incorrect speed or feed. 2. Adjust speed or feed.
3. The distance between the blade teeth is 3. Change to a finer blade.
too large. 4. Use a slower speed and finer tooth blade.
Increasing number | 4. Material too hard. 5. Adjust so that the blade does not slip on
of blade breaks 5. Incorrect blade tension. the wheel.
6. Saw teeth in contact with the material 6. Place the blade in contact with the
before the saw is started. workpiece after the motor has started.
7. The blade rubs against the wheel flange. 7. Adjust wheel alignment.
8. Defective guide bearings. 8. Adjust guide bearings.
1. Teeth too coarse. 1. Use finer teeth.
2. Speed too high 2. Reduce speed.
3. Incorrect speed or feed. 3. Reduce the spring tension on the side of
4. Hard spots or burrs on material. the saw.
The saw blade . .
dulls 100 Soon. 5. Material too hard. 4. Reduce speed, increase feed pressure.
6. The saw blade turns. 5. Adjust the feed pressure by reducing the
spring tension.
6. Replace the blade and adjust the blade
tension.
1. Worn blade guides. 1. Replace.
2. Blade guide bearings are not aligned 2. Adjust according to the user manual.
Unusual wear on .
side/back of blade. |, SoTecty- . 3. Tighten.
3. The blade guide bearing support bracket
is loose.
1. Teeth too coarse for work. 1. Use finer saw blade.
Teeth have been 2. Too heavy, speed too slow 2. Reduce the pressure. Increase the speed.
ripped from the 3. Vibrating workpiece. 3. Clamp the workpiece securely.
blade. 4. Clogged teeth. 4. Use coarser saw blade or brush away
shavings.
1. The blade tension is too high. 1. Reduce the tension on the blade.
Th 2. Drive belt tension too high. 2. Reduce pressure, increase speed.
e motor runs X i
t00 hot 3. The gears need to be lubricated. 3. Clamp the workpiece securely.
4. The cut locks the blade. 4. Use a coarse tooth blade or brush to
remove shavings.
1. Feed pressure is too high. 1. Reduce the pressure by increasing spring
2. Guide bearing not aligned correctly. tension on the side of the saw.
3. Insufficient blade tension. 2. Adjust guide bearings. The clearance
4. Dull saw blades. cannot be greater than .0025 cm.
Bad cuts (not 5. The RPM is incorrect. 3. Adjust the blade tension
cutting at theright | 6. The blade guide varies too much. 4. Replace the blade.
angle) 7. The blade guide unit is loose. 5. Adjust the guide clearance.
8. The blade track is too far away from the 6. Adjust the guide clearance.
wheel flanges. 7. Tighten.
8. Hook back the blade as shown in the

operating instructions.




The blade is too coarse.
(too coarse).

Change to finer blades.

The saw blade 1. The cut locks the blade. 1. Reduce supply pressure.

turns 2. Too much blade tension. 2. Reduce blade tension.

Bad cuts ; Too much speed or feed. ; Reduce speed or input.
3. 3.

Blade tension loose.

Adjust the blade tension.

Wiring diagram

230V/50Hz
WIRING DIAGRAM
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EU Declaration of Conformity

2006/42/EC (MD)
ORIGINAL Declaration of conformity

We, the manufacturer

Company: Verktygsboden Erfilux AB
Address: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Bords, Sweden
Telephone number: +46-33-2026 53

Declare under our sole responsibility that the product

Machine: G5012WA Bandsaw
Type designation: G5012WA
Item number: 50665

fulfils all relevant provisions of the 2006/42/EC (MD).

To show compliance with the above Directives the following harmonized standards have been
applied:

Standards:

EN ISO 16093:2017 EN 60204-1:2018

Notified body: TUV Rheinland LGA Products GmbH

Address: TillystraBe 2, 90431 Niirnberg. Country : Germany
ID-number: 0197

Certificate number: AM 50506586 0001

This product was CE marked year: 2021

Person authorized to compile the technical file:
Namn: Lars Edwardsson
Adress: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

This declaration relates to the machinery in the state in which it was placed on the market, and
excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.

City and Country: Boras, Sverige Date: 18/10/2021

Name: Ted Berglund
Position: Purchasing coordinator

VERKTYGSBODEN




Kontaktinformasjon

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Telefon: 033-202650

E-post: info@verktygsboden.se

Miljevern/avfallshandtering
Gjenvinn ugnsket materiale.
Det skal ikke kastes sammen med

husholdningsavfallet. Alle maskiner,  p—
alt tilbehgr og all emballasje skal

sorteres og leveres til en gjenvinningsstasjon
og kasseres pa en miljgvennlig mate.

SPESIFIKASJONER:

Motor: 230V/50 Hz Bladstgrrelse: 1638x12x0,65 mm
Effekt: 1/2 HK (370 W) Bandhastighet 20-50 m/min
skjeerekapasitet ved 90 grader: Rund 115 mm Vekt: 61Kg

Rektangulaert 105 x 115 mm

skjaerekapasitet ved 45 grader Rund 75 mm
Rektangulaert 105 x 75mm

Ta vare pa denne brukerhandboken.

Du trenger denne brukerhandboken for & se sikkerhetsinstruksjoner, monteringsanvisninger, bruksanvis-
ning, deleliste og diagrammer. Skriv fakturanummeret ditt pa innsiden av forsiden. Legg bade handboken
og fakturaen pa et trygt og tert sted for fremtidig referanse. "



Les alle instruksjonene fer du bruker dette
verkteyet.

1.

2.

10.

11.

Hold arbeidsomradet rent og ryddig. Rotete
omrader kan fort fgre til skader.

Overvei arbeidsvilkarene. Ikke bruk enheten
pa fuktige, vate eller pa darlig opplyste steder.
Ikke utsett enheten for regn.

Hold barn borte. Alle barn skal holdes borte
fra arbeidsomradet. Ikke la barn handtere
verktgy eller skjgteledninger.

Ikke la ubenyttet tilbehgr ligge fremme.

Nar det ikke er i bruk, skal verktgyet
oppbevares pa et tgrt sted for a forhindre rust.
Hvis mulig, oppbevar det pa et sted som er
utilgjengelig for barn.

Ikke overbelast verktgyet. Det vil gjgre
arbeidet bedre og tryggere i det tempoet det er
beregnet for.

Bruk riktig verktgy. Ikke tving et lite verktgy
eller tilbehgr til & utfgre arbeid som er ment for
et stgrre industriverktgy. Ikke bruk et verktgy til
formal det ikke er ment for.

Kle deg ordentlig. Ikke ha pa deg Igse klzer
eller smykker. De kan fanges i bevegelige
deler. Vi anbefaler at du bruker vernehansker
og sklisikre sko under arbeidet. Bruk

harnett slik at langt har ikke setter seg fast i
maskinen.

Bruk vernebriller. Bruk ISO-godkjente
vernebriller.

Trygt arbeid. Bruk klemmer eller en skrue for
a holde fast arbeidsstykket, hvis mulig. Det er
tryggere enn a bruke hendene, og det frigjgr
begge hender til & bruke verktgyet.

Ikke len deg forover. Pass alltid pa at du har
god balanse.

Veer forsiktig nar du bruker verktgy. Hold verktgy
skarpe og rene for bedre og tryggere ytelse.

Fglg anvisningene for smgring og bytte av
tilbehgr. Inspiser verktgyledningene regelmessig.
Hvis de er skadet, ma de repareres av et
autorisert serviceverksted. Hold handtakene
torre, rene og fri for olje og fett.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Fjern justeringsnokler og beskyttelse. Gjor
det til en vane & kontrollere at justeringsngkler
og andre ngkler er fjernet fra verktgyets eller
maskinens arbeidsflate fgr bruk.

Veer pa vakt. Se hva du gjer, bruk sunn fornuft.
Ikke bruk verktgy nar du er sliten.

Kontroller skadde deler. Fgr du bruker verktgy,
skal deler som virker skadet kontrolleres ngye
for & fastsla at de fungerer korrekt og kan
utfgre den tiltenkte funksjonen. Kontroller
justeringen av bevegelige deler, brudd pa
deler, montering og andre forhold som kan
pavirke funksjonen. Alle deler som er skadet
ma repareres pa riktig mate av et autorisert
verksted, med mindre annet er angitt i
handboken.

Bytte av deler og tilbehgr. Bruk bare identiske
reservedeler ved service. Bruk kun tilbehgr
som er beregnet for dette verktgyet. Godkjent
tilbehgr er tilgjengelig hos Verktygsboden.
Ikke bruk verktgyet hvis du er pavirket av
alkohol eller legemidler. Les varseletikettene
pa reseptbelagte medisiner for a finne ut om
de vil pavirke demmekraften eller refleksene
dine. Hvis du er i tvil, ikke bruk maskinen.

Sta aldri pa verktgyet. Det kan oppsta alvorlig
skade hvis verktgyet velter.

Hold beskyttelsen pa plass og i god stand.
Bruk aldri maskinen med mindre alle
beskyttelser fungerer som de skal.

Bruk aldri et verktgy hvis dekslet eller boltene
mangler. Hvis deksler eller bolter er fjernet,
erstatt dem fgr bruk. Vedlikehold utstyret sa
alle deler er i god stand.

Ikke Igft for tunge arbeidsstykker. Be om hjelp
nar du skal Igfte materialer som er for tunge til
at du kan greie det alene. Bruk en gaffeltruck
nar det er hensiktsmessig og gjennomfgrbart.
Tork opp sel o.1. for & forhindre skliulykker.
Hold gulvet rent og fritt for alle veesker

og annet sgl som gjgr at man skilir.

Sjekk materialdatabladet for riktige
rengjgringsprosedyrer.



Montering av rembeskyttelse

Rembeskyttelsen (fig. 1, pkt. 3) sitter over to
aksler, den ene fra motoren, (fig 1, pkt. 1), den
andre fra girkassen (fig 1, pkt. 5), som driver
sagbladet. Girkasseakselen gar gjennom en
sirkuleer plate (deleliste nr.72) festet med tre
skruer. De gverste skruene ma fjernes fgr du
monterer rembeskyttelsen. Etter a ha gjort det,
senk rembeskyttelsen over akslene, slik at det
avlange hullet er over motorakselen.

Sett tilbake skruen som ble fjernet tidligere gjen-
nom rembeskyttelsen i hullet i den sirkelformede
platen. (Denne skruen lokaliserer na og fester
rembeskyttelsen til girkassens aksel.)

Den eneste andre monteringen er under
rembeskyttelsen. Monter den medfglgende
monteringsbolten.

Montering av mikrobryter

Av sikkerhetsgrunner er det en mikrobryter som
automatisk slar av stromtilfgrselen, noe som hindrer
maskinen i & starte nar rembeskyttelsesdekselet
apnes. Mikrobryteren er montert pa innsiden av
rembeskyttelsen, mellom de to skivene. Na skal
elektrisk tilkopling foretas. For a gjgre dette er det
farst ngdvendig a fjerne mikrobryteren fra dens
feste ved & Ipsne de to monteringsskruene. En kabel,
hvorav to ledninger er utstyrt med trykknapper,
skyves inn pa hoveddelen under remdekselet

(pa@ motorsiden). Ledningene tres gjennom

hullet og hylsen som finnes i remdekselet, under
mikrobryteren (fig. 1, punkt 4).

ltem Description

Motor assembly

Belt Adjusting bolt
Pulley Guard
Micro-Switch cable
and Grommet
Gearbox

Main On/Off Switch
Work Stop Assembly
Blade Guide

Blade Tension adjusting knob
Speed Lock Vice

LR

—
owwwmm

MICRO SWITCH

NCi—

NOF—
Fig. 2

Mikrobryteren har tre tilkoplinger (se fig. 2).

En av ledningene skal koples til kontakten merket
"COM" eller "C", mens den andre skal koples til
kontakten merket "NO".

Nar tilkoplingene er koplet til, kan mikrobryteren
settes sammen igjen ved hjelp av de to monterte
skruene. Kontroller at mikrobryterens stempel
fungerer som det skal, og ikke trekk til skruene
for mye.

Mikrobryterstempelet drives av en tapp som er
festet til skivedekselet, slik at nar dekselet lukkes,
tvinges stempelet INN, og dermed lukker kretsen
og lar maskinen arbeide.

COM




Det er VIKTIG a forvisse seg om at tappen treffer
rett pa stempelet. Loft og senk lokket og sgrg
for at du kan hgre mikrobryteren fungere. Det
kan vaere ngdvendig & bgye tappen litt for a sikre
riktig funksjon.

Na kan remskivene monteres. Merk at de ikke
er utskiftbare. Motorakselremskiven er plassert
med en kile og en fjaerbelastet trykkskrue,

og det er derfor forberedt et kilespor i boringen,
mens girkassens remskive ikke har kilespor og
er plassert med en fjeerbelastet trykkskrue pa en
plate frest i akselen.

VIKTIG. Ved montering, sgrg for at motoren eller
drivhjulet med den minste diameteren driver
girkassen eller bladskiven med stgrst diameter,
det vil si at de er omvendt montert mot hverandre.
Det er normalt @ montere drivremskiven med

den minste diameteren innover og girkassens
remskive med den minste diameteren ut (som
illustrert i deldiagrammet, Fig. 3, side 6).

Plasser girkassens remskive pa dens aksel,

og pase at trykkskruen havner pa linje med platen
pa akselen. Trekk til trykkskruen helt. Monter
motorremskiven pa akselen slik at den havner pa
linje med girkassens transmisjonsskive. Dette kan
gjgres med en rett kant over toppen av remskiven
for a sikre at sporene er pa linje. Nar den er riktig
justert, trekk til den medfglgende trykkskruen.

Merk at motoren dreier rundt festene. For & montere
drivremmen, Igft motoren og la remmen gli over
remskivene. Remstramming utfgres ved hjelp

av en bolt gjennom motorens monteringsplate.
Skru bolten "inn" til remmen kan trykkes ned

ca. 1,3 cm pa midten. Las justeringsskruen ved
hjelp av ldsemutteren som fglger med.

VIKTIG. Ikke stram justeringsbolten for mye,
da dette vil forvri motorens monteringsplate.

Arbeidsstoppmontering:

En arbeidsstopp (fig. 1, pkt. 7) er inkludert og
brukes til 4 la arbeidsstykker av samme lengde
kuttes uten & matte male hvert stykke individuelt.
Det bestar av to deler, arbeidsstopperen og
monteringsstangen. Skyv stangen inni hullet i
kanten av ambolten og fest med den medfglgende
trykkskruen. Monter arbeidsstopperen pa stangen,
med flaten vendt mot sagbladet, og fest den
midlertidig med den medfglgende trykkskruen;
pass pa at du ikke skyver den for langt inn, da

den kan forstyrre sagbladet nar det senkes.

Justering av sagbladferingen:

Metallbandsagen er utstyrt med to justerbare
bladfgringsenheter (figur 1, element 8). Denne
funksjonen lar deg justere posisjonen til bladfgrin-
gene for arbeidsstykker av ulik bredde.

Bor justeres for & forberede til stykket som skal
kuttes. Dette gjgres slik:

1. Plasser arbeidsstykket i ambolten pa bandsa-
gen og klem fast. -

2. Juster festebladets styringsenhet til gnsket
posisjon ved & Igsne handskruene og plassere
styringene etter behov.

3. Trekk til handskruene.
Justering av sagbladferingens lagre:

Dette er den viktigste justeringen pa sagen din.
Det er umulig a fa tilfredsstillende ytelse fra sagen
din hvis bladfgringene ikke er riktig justert. Blad-
styrelageret for metallbandsagen din har blitt
justert og testet med flere testkutt fgr de forlater
fabrikken for a sikre korrekt innstilling. Behovet
for justering bgr sjelden oppsta hvis sagen brukes
riktig. Hvis fgringene gar ut av justering, er det
ekstremt viktig a justere umiddelbart. Hvis riktig
justering ikke opprettholdes, vil ikke bladet kutte
rett, og hvis situasjonen ikke rettes opp, vil det fgre
til skade pa bladet.

Siden styreinnretting er en kritisk faktor i ytelsen
til sagen, er det alltid best 8 prgve et nytt blad for
a se om dette vil korrigere et darlig kutt fgr du
begynner & justere lagrene. Hvis et blad eksem-
pelvis slgves pa den ene siden tidligere enn pa
den andre, vil det begynne a kutte skjevt. Et enkelt
bladskift bgr rette opp dette problemet — et mer
alvorlig behov for styringsjustering vil ikke gjgre
det.

Hvis et nytt blad ikke lgser problemet, sjekk
bladfgringene for riktig klaring. Det skal vaere
0,0025 cm klaring mellom 0,06 cm tykt blad og
styrelager. For & fa denne klaringen, juster som
felger (se Fig. 4, trinn 7):
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Det indre styrelageret er fast og kan ikke
justeres.

Det ytre styrelageret er montert pa en eksen-
trisk bolt og kan justeres.

L#sne mutteren mens du holder bolten med
en skiftengkkel.

Plasser den eksentriske bolten ved a vri bolten
til ensket posisjon for klaring.

Trekk til mutteren.

Juster det andre bladstyrelageret pa samme
mate.

Bakkanten pa bladet skal bare bergre kanten
av bladstyrelageret.

Juster bladspenningen:

1.

Serg for at motoren er slatt av og at maskinen
er koplet fra strgmtilfgrselen.

Trykk lett pa bladet med venstre hand slik at
baksiden av bladet bergrer bladhjulflensen og
juster bladspenningsknappen (Fig 1, element
9) med hgyre hand til bladet ikke slurer.

Endre hastighet:

Nar du bruker bandsagen, ma du alltid
endre bladhastigheten slik at den passer
best til materialet som skal kuttes.
Materialkuttediagrammet er vist i fig. 3.

—t1a Y —
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c F
MOTOR PULLEY SAW PULLEY
Speed ( m/min) Belt Groove Used

Material

50Hz | 60, | Motor pulley | Saw Pulley

Stainless or Alloy

Steel, Bearing Bronzes | 20 24 Smaj Large D
Mild Steel, Hard brass

or Bronze 29 36 Medium B | Medium E
Soft Brass,

Aluminum and other| 50 61 Large C Small F

materials

Fig. 3

Kople fra stremmen. Apne remskivedekselet.
Lasne remjusteringsbolten (Figur 1, punkt 2).
Du kan na endre posisjonen til remmen for a fa
gnsket hastighet. Juster remspenningen for a
tillate 1,3 cm trykk pa remmen nar den presses
inn i midten.

2. Las motoren ordentlig nar spenningen er riktig
innstilt.

3. Lukk remskivedekselet.
Valg av saghblad

1. Spesiell merknad: Et sagblad (1,27 cm x
0,06 cm x 164 cm) 14 tenner per tomme til
universell bruk fglger med metallbandsagen.
Ekstra kniver i 14 og 24 tannstgrrelser er
tilgjengelig fra Verktygsboden.

2. Valget av bladhgyde styres av tykkelsen pa
arbeidsstykket som skal kuttes: jo tynnere
arbeidsstykket er, desto flere tenner anbefales.
Det skal alltid brukes minst 3 tenner for riktig
skjaering.

3. Huvis tennene pa bladet er sa langt unna
materialet at de strekker arbeidsstykket,
kan det oppsta alvorlig skade pa
arbeidsstykket og bladet.

Skifte sagbhlad:

(ADVARSEL: Kople alltid verkteyet fra
stromnettet for du bytter blad)

Hev saghodet til vertikal stilling. Lgsne
justeringsknappen for bladspenningen (fig.1,
element 9) nok til at sagbladet kan gli av hjulene.
Installer det nye bladet som fglger:

1. Plasser bladet mellom hvert styrelager.

2. Skyv bladet rundt motorskiven (nederst) med
venstre hand og hold i den posisjonen.

3. Hold bladet tett mot motorskiven ved & trekke
bladet opp med hgyre hand plassert pa toppen
av bladet.

4. Fjern venstre hand fra bunnplaten og plasser
den pa oversiden av bladet for raskt a sette
pafgringen pa bladets oppoverslag.

5. Fjern hgyre hand fra bladet og juster posisjo-
nen til den gverste remskiven slik at venstre
hand kan skyve bladet rundt trinsen med tom-
melen og lillefingeren som styring.

6. Juster bladspenningsrattet med urviseren til
spenningen er riktig. Slik at det oppstar blad-
glidning. Ikke stram for mye.

7. Ha 2-3 draper olje pa bladet.

8. Sett tilbake bladbeskyttelsen.



Justering av bladsporing:

Denne justeringen er gjennomfgrt og testet pa
fabrikken. Behovet for justering skal sjelden
oppsta nar sagen brukes riktig. Hvis sporingen
gar ut av justering, vil bladet forlate hjulet og

J

ustere sagbladvinkelen.

Ved horisontal skjaering ma bladet vaere i rett
vinkel (eller vertikalt) i forhold til underlaget.
For & oppna dette, se fig. 5.

skade vil oppsta. Justeringsmetoden er angitt A. Lgsne skruen (11).
i figur 4 (se trinn 1-5)
B. Juster bladfgringen (64) og fgr bladet vertikalt
Automatisk avslagning mot underlaget.
Ved slutten av skjaeresyklusen (horisontal bruk) C. Plasser en vinkelhake pa underlaget for
slar maskinen seg av automatisk. Dette kan a sjekke om bladet er vertikalt, hvis det ikke
justeres ved a flytte festet (punkt 76) opp eller er det, gjenta prosess A til C.
ned etter behov.
D. Trekk til skruen (11).
—
e IR
STEPS STEP 1
Tighten blade tension Slacken the blade tension
STEP§ STEP2
Adjust the blade guid
acc::ding.toih: guide / Loosen hex head bolts
material size STEP3

The arrow indicates the
direction of movement
of the blade

\

STEP7
Adjust guide assembly to

where the blade just touches
the back-up bearing "

Turn simultaneously with blade
tension knob so blade tracks
against shoulder of pulley.

STEP4
Lock hex head bolts

Fig. 4. Justering av bladsporing.

1 64

65

Fig. 5. Justering av sagbladets vinkel.



Horisontalt kutt: -
1. Hev saghodet til vertikal stilling.

2. Apne hurtigldsen i ambolten (fig 1, punkt 10)
og plasser arbeidsstykket i den. Hvis stykket er
langt, ma du stgtte enden.

3. Klem fast arbeidsstykket i ambolten.

4. SlIa pa maskinen og la saghodet senkes sakte
ned pa arbeidsstykket. lkke slipp eller tving det
ned. La vekten av saghodet gi kuttekraften.
Sagen slar seg automatisk av ved slutten av
skjeeringen.

5. Hvis du gnsker a kutte arbeidsstykket i en vinkel
mellom 0 grader og 45 grader, lesne skruene
(fig. 6, punkt 42), drei saghodet i henhold til
vinkelmalet pa gjeeringsplaten (deleliste, punkt
W7), trekk til skruene (fig. 6, punkt 42) i gnsket
posisjon og gjenta deretter trinn 1 til 4.

Vertikalt kutt:
For & kunne bruke sagen i vertikal kutteposisjon,
ma bordet monteres og hovedsagkroppen lases i

vertikal stilling.

Montering av bordet (se fig. 6):

o
TABLE _
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TABLE STAND i ! ~
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1. Lesne A- og B-skruene fra bladfgringen.
Fjern deretter platen D og monter bordstativet
i henhold til bildet over, Fig.6.

2. Plasser bordet pa den nedre bladfgreren,
|as deretter bordet og kople det til bordstativet
ved a stramme skruene A, B og C helt.

Lase sagen i vertikal stilling:

Drei braketten (deleliste, punkt 8) til oppreist
stilling, plasser den i fordypningen pa sagarmen
og trekk til. Hvis du har problemer med a

montere braketten i fordypningen, justerer du den
neerliggende skruen nederst pa sagen til braketten
passer. Trekk deretter til braketten.

Forsiktig - bruk alltid trykkstenger, spesielt nar
du skjeerer sma biter.

Smering:

Smgr felgende komponenter med EP80-olje.
1. Kulelager - ingen.

2. Bladstyrelagre - ingen.

3. Drivhjullager - ingen.

4. Drivhjulene gar i oljebad og trenger ikke skifte
smgremiddel oftere enn en gang i aret. Nar
du skal skifte, setter du fgrst hodet ned i
horisontal stilling, Igsner deretter 4 skruer pa
girkassen og apner dekselet (figur 1, punkt 6).
Plasser en bolle under nedre hgyre hjgrne av
girkassen, lgft hodet sakte til oljen renner ut,
senk deretter hodet. Tark opp overskytende olje
og fremmedlegemer med myke kluter. Tilsett
deretter smgremiddel i kassen til den er full.
Lukk dekselet og trekk til 4 skruer.

MITRE PLATE
0 — 45 DEGREES



Feilseking

Symptom Trolig arsak Korreksjon
1. Materialet Igst i ambolten. 1. Fest arbeidsstykket ordentlig.
2. Feil hastighet eller mating. 2. Juster hastighet eller mating.
3. Avstanden mellom knivtennene er for stor. | 3. Bytt til et mer fintannet blad.
4. Materialet er for hardt. 4. Bruk lavere hastighet og finere tannblad.
@kende antall 5. Feil bladspenning. 5. Juster slik at bladet ikke glir pa hjulet.
bladbrudd 6. Sagtenner i kontakt med materialet fgr 6. Plasser bladet i kontakt med
sagen startes. arbeidsstykket etter at motoren har
7. Bladet gnisser mot hjulflens. startet.
8. Defekte styrelager. 7. Juster hjulinnstillingen.
8. Juster styrelagrene.
1. For grove tenner. 1. Bruk finere tenner.
2. For hgy hastighet 2. Senk hastigheten.
3. Feil hastighet eller mating. 3. Reduser fjeerspenningen pa siden av
Sagbladet slgves 4. Harde flekker eller grader pa materialet. sagen.
for tidlig. 5. For hardt materiale. 4. Reduser hastigheten, gk matetrykket.
6. Sagbladet vrir seg. 5. Juster matetrykket ved a redusere
fjeerspenningen.
6. Bytt ut bladet og juster bladspenningen.
Uvanlig slitasje 1. Slitte bladfgringer. 1. Bytt ut.
pé siden/baksiden |2. Bladstyrelagrene er ikke riktig justert. 2. Juster i henhold til bruksanvisningen.
av bladet. 3. Bladstyrelagerets stgttebrakett er Igs. 3. Trekktil.
1. Tennene er for grove for arbeidet. 1. Bruk finere sagblad.
Tennene rives av 2. For tungt for lav hastighet 2. Reduser trykket. @k hastigheten.
bladet 3. Vibrerende arbeidsstykke. 3. Klem arbeidsstykket godt fast.
) 4. Tennene blir tilstoppet. 4. Bruk grovere sagblad eller bgrst bort
spon.
1. Bladstrammingen er for hgy. 1. Reduser spenningen pa bladet.
Motoren blir for 2. Drivremrrlen er for stram. 2. Reduser t.rykket, ok hastigheterj.
varm 3. Girene ma smgres. 3. Fest arbeidsstykket for ordentlig.
4. Skjeeret laser bladet. 4. Bruk et grovtannet blad eller bgrste for &
fjerne spon.
1. Matetrykket er for hgyt. 1. Reduser trykket ved 8 gke fjaerspenningen
2. Styrelager ikke riktig justert. pa siden av sagen.
3. Utilstrekkelig bladspenning. 2. Juster styrelagrene. Det kan ikke veere
4. Slgve sagblad. stgrre rom enn 0,0025 cm.
Darlige kutt 5. Feil turtall. 3. Juster bladspenningen
(skjeerer ikke i riktig | 6. Bladstyringen varierer for mye. 4. Skift ut bladet.
vinkel) 7. Bladstyringsenheten er Igs. 5. Juster styreplassen.
8. Bladsporet er for langt unna hjulflensene. | 6. Juster styreplassen.
7. Trekk til.
8. Hekt bladet tilbake i henhold til
bruksanvisningen.
Sagbladet vrir seg 1. Skjeeret laser bladet. 1. Reduser matetrykket.
2. For hgy bladspenning. 2. Reduser bladspenningen.




Darlige kutt

(for grove). 2. Bladet er for grovt.

3. Lgs bladspenning.

1. For hgy hastighet eller mating.

1. Reduser hastighet eller innmating.
2. Bytt til finere blad.
3. Juster bladspenningen.
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EU-SAMSVARSERKLARING

2006/42/EF (MD)
OPPRINNELIG ERKLARING

Vi, produsenten,

Foretak: Verktygsboden Erfilux AB
Adresse: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telefon: +46-33-2026 53

bekrefter at konstruksjonen og produksjonen av dette produktet markedsfgres under
varemerket PELA

Maskin: Kaldbandsag G5012WA
Typebetegnelse: G5012WA
Artikkelnummer: 50665

samsvarer med alle relevante forskrifter i henhold til 2006/42/EC (MD).

For & overholde det ovennevnte direktivet er fglgende harmoniserte standarder brukt:

Standard:

EN ISO 16093:2017 EN 60204-1:2018

Kontrollorgan: TUV Rheinland LGA Products GmbH

Adresse: Tillystrale 2, 90431 Nurnberg. Land: Tyskland
ID-nummer: 0197

Sertifikatnummer: AM 50506586 001

Dette produktet ble CE-merket i: 2021

Person som er autorisert til 3 utarbeide den tekniske dokumentasjonen, og er etablert i Det
europeiske fellesskapet:

Navn: Lars Edwardsson

Adresse: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denne erklaeringen gjelder utelukkende for produktet i den utfgrelsen det ble markedsfgrt i og
utelukker komponenter som sluttkunden legger til nd og/eller pa et senere tidspunkt.

Poststed og Boras, Sverige Dato: 18/10/2021
land:

Navn: Ted Berglund
Stilling: Innkjgpskoordinator

VERKTYGSBODEN




Kontaktoplysninger

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Telefon: 033-202650

E-mail: info@verktygsboden.se

Miljaheskyttelse/skrotning
Genanvend ugnsket materiale, ﬁ
smid det ikke i husholdningsaffaldet.

Alle maskiner, alt tilbehgr og al —
emballage skal sorteres og afleveres

pa en genbrugsstation, hvor det skal bortskaffes

pa en miljgvenlig made.

SPECIFIKATION:

Motor: 230V/50 Hz Klingestgrrelse 1638x12x0,65 mm
Effekt: 1/2 hk (370 W) Bandhastighed 20-50 m/min
Skaerekapacitet ved 90 grader: Rund 115 mm Veegt: 61Kg
Rektangulaer 105 x 115 mm
Skaerekapacitet ved 45 grader Rund 75 mm
Rektangulaer 105 x 75 mm

Gem denne brugsanvisning

Du skal bruge denne brugsanvisning til sikkerhedsinstruktioner, monteringsvejledninger, betjeningsvejledninger,
reservedelsliste og diagrammer. Skriv dit fakturanummer pa indersiden af forsiden. Laeg bade din
brugsanvisning og faktura pa et sikkert, tgrt sted til fremtidig reference. "



Laes alle instruktioner, inden du anvender
dette veerktoj

1.

2.

10.

11.

Hold arbejdsomradet rent. Rodede omrader
inviterer til skader.

Vurder arbejdsforholdene. Anvend ikke
veerktgjet pa fugtige, vade eller darligt oplyste
steder. Ma ikke udseettes for regn.

Hold bgrn veek. Alle bgrn skal holdes vaek

fra arbejdsomradet. Lad dem ikke handtere
veerktgj eller forleengerledninger.

Lad ikke ubrugt tilbehgr ligge fremme.

Nar veerktgjet ikke er i brug, skal det
opbevares pa et tgrt sted for at forhindre rust.
Opbevar det om muligt i et omrade uden for
barns raekkevidde.

Overbelast ikke veerktgj. Det vil ggre arbejdet
bedre og mere sikkert i det tempo, det er
beregnet til.

Anvend det rigtige veerktgj. Tving ikke et lille
veerktgj eller tilbehgr til at udfgre arbejde,
som er beregnet til et stgrre industrielt
vaerktgj. Anvend ikke vaerktgj til et formal,
som det ikke er beregnet til.

Anvend korrekt tgj. Bzer ikke lgsthaengende tg;j
eller smykker. Det kan sidde fast i bevaegelige
dele. Beskyttelseshandsker og skridsikre

sko anbefales til arbejdet. Anvend et
beskyttelsesharnet til at holde langt har vaek,
sa det ikke saetter sig fast i maskinen.

Baer gjenveern. Baer ISO-godkendte
sikkerhedsbriller.

Sikkert arbejde. Anvend klemmer eller en skrue
til at holde emnet, hvis det er muligt. Det er
sikrere end at anvende dine haender, og det
friger begge haender til at anvende veerktgjet.
Undga at overstraekke dig. Sgrg for altid at
have sikkert fodfeeste og god balance.
Behand| veerktgj med omtanke. Hold
veerktgjer skarpe og rene for bedre og

sikrere ydeevne. Fglg instruktionerne for
smgring og udskiftning af tilbehgr. Inspicer
veerktgjsledninger regelmaessigt, og fa dem
repareret af et autoriseret servicevaerksted,
hvis de er beskadigede. Hold handtag tgrre,
rene og fri for olie og fedt.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21

Fjern justeringsnggler og afskeermninger. Gar
det til en vane at kontrollere, at justeringsnggler
og andre nggler er fjernet fra vaerktgjet - eller
maskinens arbejdsflade fgr brug.

Veer opmaerksom. Pas p3, hvad du laver, og
brug din sunde fornuft. Anvend ikke vaerktg,j,
nar du er traet.

Kontrollér for beskadigede dele. Fgr du anvender
veerktgjet, skal du omhyggeligt inspicere enhver
del, der ser ud til at veere beskadiget, for at
fastsla, om den fungerer korrekt og kan udfgre
den tilsigtede funktion. Kontrollér for justering
af bevaegelige dele, brud pa dele, samling

og andre forhold, der kan pavirke vaerktgjets
funktion. Enhver del, der er beskadiget, skal
repareres korrekt af et autoriseret servicecenter,
medmindre andet er angivet i brugsanvisningen.
Udskiftning af dele og tilbehgr. Anvend kun
identiske reservedele ved service. Anvend
kun tilbehgr, der er beregnet til brug med
dette veerktgj. Godkendt tilbehgr fas hos
Verktygsboden.

Anvend ikke vaerktgjet, hvis du er pavirket af
alkohol eller laegemidler. Laes advarselsetiketter
pa receptpligtig medicin for at afggre, om din
demmekraft eller reflekser er nedsat, mens du
tager medicinen. Hvis du er i tvivl, ma du ikke
anvende maskinen.

Sta aldrig pa vaerktgjet. Alvorlig skade kan
opsta, hvis vaerktgijet veelter.

Hold afskaermninger pa plads og i orden.
Anvend aldrig maskinen, medmindre alle
afskaermninger fungerer korrekt.

Anvend aldrig et vaerktgj, hvis dets hus eller
bolte mangler. Hvis huset eller bolte er blevet
fiernet, skal de udskiftes fgr brug. Sgrg for
vedligeholdelse, sa alle dele er i god stand.
Loft ikke for tunge emner. Bed om hjaelp, nar
du skal lgfte materialer, der er for tunge til, at
du selv kan lgfte dem. Anvend en gaffeltruck,
nar det er relevant og muligt.

. Ter spild osv. op for at undga at forarsage

faldulykker. Hold gulvet rent og frit for alle
vaesker og andet spild, der kan medfere, at
man glider. Kontrollér materialedatabladet
for korrekte renggringsprocedurer.



Montering af remskarm

Remafskaermningen (fig. 1, pkt. 3) sidder over
to aksler, den ene fra motoren, (fig. 1, pkt. 1),
den anden fra gearkassen (fig. 1, pkt. 5), som
driver savklingen. Gearkassen forlgber gennem
en cirkuleer plade (stykliste nr. 72) fastgjort med
tre skruer. Det er ngdvendigt at fjerne de gverste
skruer fgr montering af remafskaermningen.
Herefter saenkes remafskaermningen over
akslerne, sa det aflange hul er placeret over
motorakslen.

Seet skruen, der blev fjernet tidligere, gennem
remafskaermningen og ind i hullet i den runde
plade. (Denne skrue lokaliserer og fastggr nu
remafskaermningen pa gearkassens aksel).

Den eneste anden montering er under
remafskaermningen. Monter den medfglgende
monteringsbolt.

Installation af mikroafbryder

Af sikkerhedsmaessige arsager er der en
mikroafbryder, der automatisk afbryder
strgmforsyningen, hvilket forhindrer maskinen

i at starte, nar rembeskyttelsesdeekslet abnes.
Mikroafbryderen er monteret pa indersiden

af remafskaermningen mellem de to skiver.

Den elektriske forbindelse skal etableres nu.
For at ggre dette er det fgrst ngdvendigt at fjerne
mikroafbryderen fra sin plads ved at Igsne de to
monteringsskruer. Et kabel, hvoraf to ledninger
er forsynet med trykknapper, skubbes ind pa
hovedhuset under remafskaermningen (pa
motorsiden). Ledningerne fgres gennem hullet

og muffen, der findes i remafskaermningen, under

mikroafbryderen (fig. 1, punkt 4).

ltem Description

Motor assembly

Belt Adjusting bolt
Pulley Guard
Micro-Switch cable
and Grommet
Gearbox

Main On/Off Switch
Work Stop Assembly
Blade Guide

Blade Tension adjusting knob
Speed Lock Vice

LR

—
owwwmm

MICRO SWITCH

NCi—

NOF—
Fig. 2

Mikroafbryderen har tre tilslutninger (se fig. 2).
En af ledningerne skal forbindes til terminalen
maerket "COM" eller "C", mens den anden skal
forbindes til terminalen maerket "NO".

Nar forbindelserne er tilsluttet, kan
mikroafbryderen samles igen ved hjeelp af de to
monterede skruer. Kontroller, at mikroafbryderens
stempel fungerer korrekt, og overspaend ikke
skruerne.

Mikroafbryderstemplet betjenes af en stift
fastgjort til skivens beskyttelsesdaeksel, sa nar
daekslet lukkes, tvinges stemplet IND, hvorved
kredslgbet lukkes, og maskinen kan kgre.

COM




Det er VIGTIG at sikre sig, at stiften mgder
stemplet lige. Laft og seenk daekslet, og serg for,
at du kan hgre, at mikroafbryderen fungerer. Det
kan vaere ngdvendigt at bgje stiften lidt for at sikre
korrekt funktion.

Remskiverne kan nu monteres. Bemeerk, at de ikke
er udskiftelige. Motorakslens remskive er placeret
med en nggle og en fjederbelastet trykskrue,

og der er derfor forberedt et kilespor i boringen,
mens gearkassens remskive ikke har noget
kilespor og er placeret med en fjederbelastet
trykskrue pa en plade, der er fraeset ind i akslen.

VIGTIGT. Ved montering skal det sikres, at
motoren eller drivhjulet med den mindste diameter
driver gearkassen eller klingeskiven med den
stgrste diameter, dvs. de er monteret omvendt

i forhold til hinanden. Det er normalt at montere
drivhjulet med den mindste diameter indad og
transmissionsremskiven med den mindste diameter
udad (som illustreret i deldiagrammet, fig. 3, side 6).

Placer transmissionsremskiven pa dens aksel,
og serg for, at trykskruen flugter med pladen

pa akslen. Spaend trykskruen helt. Monter
motorskiven pa akslen, sa den flugter med
transmissionsremskiven. Dette kan ggres med
en lige kant hen over toppen af remskiven for at
sikre, at rillerne flugter. Stram den medfglgende
trykskrue ved korrekt justering.

Bemaerk, at motoren drejer rundt om sine

beslag. For at montere drivremmen skal du lgfte
motoren og lade remmen glide over remskiverne.
Remspaending udfgres ved hjaelp af en bolt
gennem motorens monteringsplade. Skru bolten
"ind", indtil remmen kan skubbes ca 1,3cm

ned pa midten. Las justeringsskruen med den
medfglgende lasemgtrik.

VIKTIG. Spaend ikke justeringsbolten for meget,
da dette vil medfgre vridning af motorens
monteringsplader.

Montering af arbejdsstop:

Et arbejdsstop (fig. 1, pkt. 7) medfglger, og dette
bruges til at tillade emner af samme laengde

at skeeres uden at skulle male hvert stykke
individuelt. Det bestar af to dele, arbejdsstoppet
og monteringsstangen. Skub stangen ind i

hullet i kanten af ambolten, og fastger med den
medfglgende trykskrue. Monter arbejdsstoppet
pa stangen med den flade del mod savklingen,
og fastggr det midlertidigt med den medfglgende
trykskrue; pas pa ikke at skubbe det for langt ind,
da det kan forstyrre savklingen, nar den sankes.

Justering af savklingestyret:

Metalbandsaven er udstyret med to justerbare
klingestyreaggregater (figur 1, punkt 8). Denne
funktion giver dig mulighed for at justere positionen
af klingestyrene til forskellige bredder af emner.

Bar justeres for at forberede emnet, der skal
skeeres. Dette ggres som fglger:

1. Placer emnet i ambolten pa bandsaven, og
fastger det. -

2. Juster fastggrelsesklingens styreenhed til den
gnskede position ved at Igsne handskruerne
og placere styrene efter behov.

3. Speend handskruerne.
Justering af savklingestyrets lejer:

Dette er den vigtigste justering pa din sav.

Det er umuligt at fa en tilfredsstillende ydelse fra
din sav, hvis klingestyrene ikke er justeret korrekt.
Klingestyrelejerne til din metalbandsav er blevet
justeret og testet med adskillige testskeeringer,
for de forlader fabrikken for at sikre korrekt
justering. Behovet for justering bgr sjaeldent
forekomme, hvis saven bruges korrekt. Hvis
styrene alligevel ikke er pa linje, er det ekstremt
vigtigt at justere med det samme. Hvis den
korrekte justering ikke opretholdes, skeerer klingen
ikke lige, og hvis situationen ikke rettes, vil det
forarsage skade pa klingen.

Da styrejustering er en kritisk faktor for savens
ydeevne, er det altid bedst at prgve en ny klinge for
at se, om dette vil korrigere et darligt snit, for du
begynder at justere lejerne. Hvis en klinge bliver
slgv pa den ene side tidligere end pa den anden, vil
den fx begynde at skaere skeaevt. Et simpelt skift af
klinge burde lgse dette problem - et mere vanskeligt
behov for justering af styr vil ikke rette op pa dette.

Hvis en ny klinge ikke lgser problemet, skal du
kontrollere klingestyrene for korrekt afstand.
Der skal veere 0,0025 cm mellemrum mellem en
klinge med en tykkelse pa 0,06 cm og styrelejet.
For at opna denne frigang skal du justere som
fglger (se fig. 4, trin 7):

1. Detindvendige styreleje er fast og kan ikke
justeres.

2. Det ydre styreleje er monteret pa en excentrisk
bolt og kan justeres.



3. Lesn metrikken, mens du holder bolten med
en skiftenggle.

4. Placer den excentriske bolt ved at dreje bolten
til den gnskede position for frigang.

5. Spaend metrikken.

6. Juster den anden klinges styreleje pa samme
made.

7. Den bageste kant af klingen skal kun lige rgre
kanten af klingens styreleje.

Justering af klingespanding:

1. Serg for, at motoren er slukket, og at maskinen
er koblet fra strgmforsyningen.

2. Tryk let pa klingen med venstre hand, sa klingens
bagside rgrer knivhjulets flange, og juster med
hjulet til klingespaendingen (fig. 1, punkt 9) med
hgjre hand, indtil klingen ikke glider.

Skift af hastighed:

Nar du bruger din bandsav, skal du altid
andre klingehastigheden, sa den passer
bedst til det materiale, der skal skaeres.
Materialeskaerediagrammet er vist i fig. 3.
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MOTOR PULLEY

I —

E
F

SAW PULLEY

Speed ( m/min) Belt Groove Used

Material

50Hz | 60, | Motor pulley | Saw Pulley

Stainless or Alloy

Steel, Bearing Bronzes | 20 24 Smaj Large D
Mild Steel, Hard brass
or Bronze 29 36 Medium B | Medium E
Soft Brass,
Aluminum and other| 50 61 Large C Small F
materials

Fig. 3

1. Afbryd stremmen. Abn remskivedaekslet.
L@sn remjusteringsbolten (billede 1, punkt
2). Du kan nu s&endre remmens position
for at fa den gnskede hastighed. Juster
remspaendingen for at tillade et tryk pa 1,3 cm
pa remmen, nar man trykker i midten af denne.

2. Las motoren korrekt, nar spaendingen er
indstillet korrekt.

3. Luk remskivedaekslet.

Valg af savklinge

1. Seerlig bemaerkning: En savklinge (1,27 cm x
0,06 cm x 164 cm) med 14 teender pr. tomme
til almindelig brug fglger med metalbandsaven.
Ekstra klinger med 14 og 24 teender fas hos
Verktygsboden.

2. Valget af klingehgjde fastlaegges ud fra
tykkelsen af det emne, der skal skeeres:
Jo tyndere emnet er, jo flere taender anbefales.
Der skal altid bruges mindst 3 teender til
korrekt skaering.

3. Huvis teenderne pa klingen er sa langt vaek
fra hinanden, at de straekker emnet, kan
det resultere i alvorlige skader pa emnet
og klingen.

Udskiftning af savklinge:

(ADVARSEL: Frakaobhl altid stremforsyningen,
inden du udskiftet klinge)

Haev savhovedet til lodret position. Lgsn
justeringshjulet til klingespaendingen (fig.1, punkt
9) nok til at tillade savklingen at glide af hjulene.
Monter den nye klinge som fglger:

1. Placer klingen mellem hvert styreleje.

2. Skub bladet rundt om motorskiven (bunden)
med venstre hand, og hold det i denne
position.

3. Hold klingen spaendt mod motorskiven ved at
traekke klingen opad med hgjre hand placeret
gverst pa klingen.

4. Fjern venstre hand fra bundpladen, og anbring
den pa oversiden af klingen for hurtigt at indstille
applikationen til klingens opadgaende slag.

5. Fjern hgjre hand fra klingen, og juster
positionen af den gverste skive for at ggre
det muligt med venstre hand at guide klingen
rundt om remskiven med tommelfingeren og
lillefingeren.

6. Juster hjulet til klingespaendingen med uret,
indtil den er korrekt. Sa klingen ikke glider.
Undga for kraftig tilspaending.

7. Dryp 2-3 draber olie pa bladet.

8. Seet klingeafskaermningen pa plads.



Justering af klingesporing:

Denne justering er gennemfgrt og testet pa
fabrikken. Behovet for justering bgr sjeeldent
forekomme, nar saven bruges korrekt. Hvis
sporingen ikke er justeret korrekt, vil klingen glide
af hjulet, og der opstar skader. Justeringsmetoden
er angivet i figur 4 (se trin 1-5)

Automatisk "Sluk"

Ved afslutningen af skaerecyklussen (vandret
brug) slukker maskinen automatisk. Dette kan
justeres ved at flytte beslaget (punkt 76) op eller
ned efter behov.

Justering af savklingevinklen.

Ved vandret skeering skal klingen vaere vinkelret
(eller lodret) i forhold til lejet. For at opna dette,
se fig. 5.

A. Lgsn skruen (11).

B. Juster klingestyret (64), og fgr kniven lodret
mod lejet.

C. Placer en vinkelkrog pa lejet for at kontrollere,
om klingen er lodret; hvis dette ikke er tilfael-
des, gentages proces A til C.

D. Speaend skruen (11).

Increase p— — Decrease

blade tehsion —— & blade tension
STEPS STEP1
Tighten blade tension Slacken the blade tension
STEP6 STEP 2
Adjust the blade guide Loosen hex head bolts
according to the /
material size STEP3

Turn simultaneously with blade
The arrow indicates the tension knob so blade tracks
direction of movement \ against shoulder of pulley.
of the blade
STEP4

STEP7 Lock hex head bolts
Adjust guide assembly to

where the blade just touches
the back-up bearing "

Fig. 4 Justering af klingesporing.

1 64

65

Fig. 5 Justering af savklingevinklen.



Vandret snit:

1. Heev savhovedet til lodret position.

2. Abn hurtigldsen i ambolten (fig. 1, punkt 10),
og anbring emnet i den. Hvis emnet er langt,
skal du stgtte enden.

3. Speend emnet fast i ambolten.

4. Teend for maskinen, og lad savhovedet

langsomt saenke sig ned pa emnet.
Lad det ikke falde ned, og tving det ikke ned.

Lad savhovedets veegt sorge for skaerekraften.

Saven slukker automatisk ved slutningen af
snittet.

5. Hvis du vil skaere emnet i en vinkel mellem
0 grader og 45 grader, skal du Igsne skruerne
(billede 6, punkt 42), dreje savhovedet i
henhold til vinklen malt pa geringspladen
(stykliste, artikel W7), og spaende skruerne
(fig. 6, punkt 42) ved den gnskede position;
gentag derefter trin 1 til 4.

Lodret snit:

For at kunne bruge saven i lodret skaereposition
skal bordet monteres og hovedsavkroppen lases
i lodret position.

Samling af bordet (se fig. 6):

TABLE

D -

TABLE STAND

1. Lesn A- og B-skruerne fra klingestyret. Fjern
derefter pladen D og monter bordstativet i
henhold til ovenstaende billede fig.6.

2. Placer bordet pa det nederste klingestyr, las
derefter bordet og forbind det til bordstativet
ved at stramme skruerne A, B og C helt.

Lasning af saven i lodret position:

Drej beslaget (delliste, punkt 8) til oprejst position,
saet det i fordybningen pa savarmen og spaend
det fast. Hvis du har sveert ved at placere beslaget
i fordybningen, skal du justere den naerliggende
skrue i bunden af saven, indtil beslaget passer.
Spaend derefter beslaget fast.

Forsigtigt - brug altid trykstaenger, iseer ved
skeering af sma emner.

SMORING:

Smgr fglgende komponenter med EP80-olie.
1. Kuglelejer - ingen.

2. Klingestyrelejer - ingen.

3. Drivhjulslejer - ingen.

4. Drivhjulene kgrer i oliebadet og behgver ikke
at fa skiftet smgremiddel oftere end én gang
om aret. Ved udskiftning skal du ferst leegge
hovedet ned i vandret position, Igsne 4 skruer
pa gearkassen og abne dakslet (figur 1,
punkt 6). Placer en skal under gearkassens
nederste hgjre hjgrne, lgft langsomt hovedet,
indtil olien Igber ud, og seenk derefter hovedet.
Tar overskydende olie og fremmedlegemer op
med blgde klude. Hzeld derefter smgremiddel i
kassen, indtil den er fuld. Luk laget, og spaend
de 4 skruer.

MITRE PLATE
0 — 45 DEGREES



Fejlfinding

Symptom

Sandsynlig arsag

Korrigering

1. Materialet Igs i ambolten.

2. Forkert hastighed eller tilfgrsel.

3. Afstanden mellem klingens taender er
for stor.

1. Fastggr emnet sikkert.

2. Juster hastighed eller tilfgrsel.

3. Skift til en klinge med finere taender.

4. Brug en langsommere hastighed og en

Stigende antal 4. Materiale for hardt. klinge med finere teender.
klingebrud 5. Forkert klingespaending. 5. Juster, sa klingen ikke glider pa hjulet.
6. Savtaender i kontakt med materialet, 6. Placer klingen i kontakt med arbejdet,
for saven startes. efter at motoren er startet.
7. Klingen gnider mod hjulflangen. 7. Juster hjuljusteringen.
8. Defekte styrelejer. 8. Juster styrelejer.
1. For grove taender. 1. Brug finere teender.
2. For hgj hastighed 2. Reducer hastigheden.
3. Forkert hastighed eller tilfgrsel. 3. Reducer fjederspaendingen pa siden af
Savklingen bliver 4, Hérdei pletter eller grater pa materialet. saven.
slov for tidligt 5. For hardt materiale. 4. Reducer hastigheden, gg tilfgrselstrykket.
' 6. Savklingen vrides. 5. Juster tilfgrselstrykket ved at reducere
fiederspaendingen.
6. Udskift klingen, og juster
klingespaendingen.
Usadvanligt slid 1. Slidte klingestyr. 1. Udskift.
pé siden/bagsiden |2. Klingestyrelejerne er ikke justeret korrekt. | 2. Juster i henhold til brugermanualen.
af klingen. 3. Klingestyrelejets stgttebeslag er Igst. 3. Fastspaend.
1. Teender for grove til arbejdet. 1. Brug finere savklinge.
2. Fortung eller for langsom hastighed 2. Reducer trykket. Forgg hastigheden.
Teender er revet af - ;
Klingen. 3. Vibrerende emne. 3. Fastspaend emnet 'S|kkert. ]
4. Teender saettes pa igen. 4. Brug grovere savklinge, eller bgrst spaner
vaek.
1. Klingespaendingen er for hgj. 1. Reducer spandingen pa klingen.
Motoren karer for 2. Drivremsspaendingen er for hgj. 2. Reducer trykket, for(z_)g hastigheden.
varm 3. Ge_areneoskal smeres. 3. Fastspaenq emnet sikkert.
4. Snittet laser klingen. 4. Brug en klinge med grove taender eller en
bgrste til at fjerne spaner.
1. Tilfgrselstrykket er for hgijt. 1. Reducer trykket ved at gge
2. Styrelejet ikke justeret korrekt. fijederspaendingen pa siden af saven.
3. Utilstreekkelig klingespaending. 2. Juster styrelejer. Pladsen kan ikke veere
4. Slgv savklinge. stgrre end .0025 cm.
Darlige snit (skaerer | 5.  Omdrejningstallet er forkert. 3. Juster klingespaendingen
ikke i den rigtige 6. Forskellen mellem klingestyr er for stor. 4. Udskift klingen.
vinkel) 7. Klingestyreenheden er Igs. 5. Juster styrepladsen.
8. Klingesporet er for langt veek fra 6. Juster styrepladsen.
hjulflangerne. 7. Fastspaend.
8. Heaegt klingen pa igen i henhold til

brugsanvisningen.




Savklinaen vrides 1. Snittet Iaser klingen. 1. Reducer tilfgrselstrykket.

9 2. For kraftig klingespaending. 2. Reducer klingespaendingen.
Darlige snit 1. For hgj hastighed eller tilfgrsel. 1. Reducer hastighed eller tilfgrsel.
(for grove) 2. Klingen er for grov. 2. Skift til finere klinge.

9 ’ 3. Klingespaending Igs. 3. Juster klingespaendingen.
Ledningsdiagram
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EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

2006/42/EF (MD)
ORIGINAL ERKLAERING

Vi, producenten,

Virksomhed: Verktygsboden Erfilux AB
Adresse: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sverige
Telefon: +46-33-2026 53

erklaerer, at konstruktion og fremstilling af dette produkt, der markedsfgres under varemzerket
PELA,

Maskine: Koldbandsav G5012WA
Typebetegnelse: G5012WA
Varenummer: 50665

overholder alle relevante bestemmelser i henhold til 2006/42/EC (MD)

Med henblik pa at overholde det ovennaevnte direktiv er falgende harmoniserede standarder blevet
anvendt:

Standard:

DS/EN 1SO 16093:2017 DS/EN 60204-1:2018

Bemyndiget organ: TUV Rheinland LGA Products GmbH

Adresse: Tillystralle 2, 90431 Nirnberg. Land: Tyskland
ID-nummer: 0197

Certifikatnummer: AM 50506586 001

Dette produkt er blevet CE-maerket i: 2021

Person, der har autorisation til at samle den tekniske dokumentation, og som er etableret inden for
Det Europaeiske Fzellesskab:

Navn: Lars Edwardsson

Adresse: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sverige

Denne erklaering geelder udelukkende for produktet i den udfgrelse, som det forefindes i pa
markedet, og gaelder ikke komponenter, som tilfgres nu og/eller pa et senere tidspunkt af
slutkunden.

By og land: Boras, Sverige Dato: 18/10/2021
e e
i e —
Navn: Ted Berglund
Stilling: Indkgbskoordinator

VERKTYGSBODEN




Yhteystiedot

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Puhelin: 033-202650

Sahkoposti: info@verktygsboden.se

Ympéristonsuojelu / Kaytdsta

poistaminen

Kierrata kaytosté poistetut
materiaalit. Al havita niita

talousjatteen mukana. Kaikki koneet,
lisdvarusteet ja pakkaukset on lajiteltava ja
vietava kierratyskeskukseen, jossa ne havitetaan
ymparistoa saastavalla tavalla.

TEKNISET TIEDOT:

90 asteen kulmassa:

suorakaiteen muotoinen
materiaali 105 x 115 mm

Moottori: 230V /50 Hz Sahanteran koko: 1638 x12x0,65mm
Teho: 1/2 hv (370 W) Teranopeus 20-50 m/min
Sahauskapasiteetti pyorea materiaali 115 mm | Paino: 61 kg

Sahauskapasiteetti
45 asteen kulmassa:

pyorea materiaali 75 mm
suorakaiteen muotoinen
materiaali 105 x 75mm

Saasta tdma ohjekirja

Tama ohjekirja sisadltaa turvallisuusohjeet, asennusohjeet, kayttdohjeet, osaluettelon ja kaavioita.
Kirjoita tuotteen laskun numero etusivun sisdpuolelle. Sailyta ohjekirjaa ja laskua turvallisessa ja kuivassa
paikassa tulevaa kayttotarvetta varten. "




Lue kaikki ohjeet ennen tyidkalun kayttia

1. Pida tyoalue puhtaana. Epasiistista ymparistosta
aiheutuu helposti erilaisia vahinkoja.

2. Tarkista, etta tyoskentelyolosuhteet
ovat asianmukaiset. Al kayta tydkalua
kosteassa, marassa tai huonosti valaistussa
ympéristossa. Al altista tuotetta sateelle.

3. Pida lapset etaalla tuotteesta. Kaikki lapset on
pidettava poissa tydskentelyalueelta. Ald anna
lasten kasitella tyokalua tai jatkojohtoja.

4. A3 jata kayttamattomia varusteita lahistolle.
Kun tyokalua ei kayteta, sailyta se kuivassa
paikassa ruostumisen estamiseksi. Sailyta
mahdollisuuksien mukaan paikassa, jossa
tyokalu on poissa lasten ulottuvilta.

5. Ala kuormita tydkalua liikaa. Tydkalu suorittaa
tyon paremmin ja turvallisemmin nopeudella,
johon se on suunniteltu.

6. Kéayta oikeaa tydkalua. Ala pakota pienta
tyokalua tai varustetta suorittamaan
suuremmalle teollisuustyokalulle tarkoitettua
tyota. Ala kéyta tydkalua tarkoitukseen, johon
sita ei ole suunniteltu.

7. Pukeudu asianmukaisesti. Ala kayta l6ysia
vaatteita tai koruja. Ne voivat jaada kiinni
liikkuviin osiin. Tyoskentelyn aikana on
suositeltavaa kayttaa suojakasineita ja
luistamattomia kenkia. Kayta hiusverkkoa,
jotta pitkat hiukset eivat jaa kiinni koneeseen.

8. Kayta suojalaseja. Kayta ISO-hyvaksyttyja
suojalaseja.

9. TyoOskentele turvallisesti. Pida tydokappale
paikoillaan kayttamalla kiinnittimia tai ruuvia,
mikali mahdollista. Se on turvallisempaa kuin
kayttaa kasia, ja talloin myos molemmat kadet
jaavat vapaiksi tyokalun kayttoa varten.

10. Al& kurota tydkalun ylitse. Seiso tukevasti ja
sailyta tasapaino koko ajan, kun kaytat tyokalua.

11. Kasittele tyokaluja varoen. Pida tyokalut
terdvina ja puhtaina. Nain tyokalu toimii
paremmin ja turvallisemmin. Noudata voitelua
ja lisdvarusteiden vaihtoa koskevia ohjeita.
Tarkasta tyOkalun johdot sdanndllisesti ja jos
ne ovat vaurioituneet, korjauta valtuutetulla
huoltokorjaamolla. Pida kahvat kuivina,
puhtaina, 6ljyttdmina ja rasvattomina.

12. Irrota sadatoavaimet ja suojus. Ota tavaksi
tarkistaa, etta saatdavaimet ja muut avaimet
on poistettu tyokalun tai koneen tyotasolta
ennen koneen kayttoa.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Ole huolellinen. Kiinnitd huomiota siihen, mita
teet. K&yta tervettd jarked. Al kayta tydkaluja
vasyneena.

Tarkista vaurioituneet osat. Mahdollinen
vaurioitunut osa on tarkastettava huolelli-
sesti ennen tyokalun kayttoa, jotta voidaan
varmistaa, etta kyseinen osa toimii oikein ja
pystyy suorittamaan sille tarkoitetun tehtavan.
Tarkista liikkuvien osien mukautuminen, osien
rikkoutuminen, asennus ja muut olosuhteet,
jotka voivat vaikuttaa laitteen toimintaan.
Jokainen vaurioitunut osa on korjattava asian-
mukaisesti valtuutetussa huoltokeskuksessa,
ellei kayttdohjeissa toisin mainita.

Osien vaihto ja varaosat Kayta huollon
yhteydessa vain identtisia varaosia. Kayta
vain lisavarusteita, jotka on tarkoitettu
kaytettavaksi taman tyokalun kanssa.
Hyvaksyttyja lisavarusteita on saatavana
Verktygsbodenista.

Ala kayta tyokalua, jos olet alkoholin tai
ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Lue
reseptilaakkeiden varoitusmerkinnat
maarittaaksesi, ovatko arviointikykysi tai
refleksisi heikentyneet ladkkeiden kayton
aikana. Jos olet epavarma, ala kayta konetta.
Ala koskaan seiso tydkalun p&élla. Tyokalun
kaatuminen voi aiheuttaa vakavia vaurioita.
Pida suojukset paikoillaan ja oikeassa
tydskentelyasennossa. Ald koskaan kayta
konetta, elleivat kaikki suojukset toimi oikein.
Ala koskaan kayta tydkalua, jos sen kotelo

tai pultit puuttuvat. Jos kotelo tai pultteja on
poistettu, vaihda ne ennen kayttoa. Huolla
laite niin, etta kaikki osat hyvassa kunnossa.
Ala nosta liian raskaita tydkappaleita.

Pyyda apua, kun nostat materiaaleja, jotka
ovat liian painavia, jotta voisit nostaa niita
itse. Kayta haarukkatrukkia aina kun se on
tarkoituksenmukaista ja mahdollista.

Pyyhi roiskeet yms. pois, jotta ne eivat aiheuta
liukastumisonnettomuuksia. Pida lattia
puhtaana ja poista kaikki nesteet ja muut
roiskeet, jotka voivat aiheuttaa liukastumista.
Tarkista materiaalitietolomakkeesta oikeat
puhdistusmenetelmat.



Hihnasuojuksen kiinnitys

Hihnasuojus (kuva. 1, kohta 3) on kahden akselin
paalla, joista toinen tulee moottorista (kuva 1,
kohta 1) ja toinen vaihteistosta (kuva 1, kohta

5), joka pyocrittda sahanterda. Vaihteiston akseli
ulottuu pyorean, kolmella ruuvilla kiinnitetyn

levyn (osaluettelo nro 72) lapi. Ylimmat ruuvit on
poistettava ennen hihnasuojuksen asentamista.
Kun olet tehnyt taman, laske hihnasuojus akselien
paalle niin, etta pitkdan mallinen reikd on moottorin
akselin ylapuolella.

Aseta aiemmin poistettu ruuvi paikoilleen
hihnasuojuksen lapi, pyoreassa levyssa olevaan
reikdan. (Tama ruuvi kiinnittaa nyt hihnasuojuksen
vaihteiston akseliin).

Ainoa muu kiinnitys on hihnasuojuksen alla.
Asenna mukana toimitettu kiinnityspultti.

Mikrokytkimen asennus

Turvallisuussyista koneessa on mikrokytkin, joka
katkaisee virransyoton automaattisesti ja estaa
koneen kaynnistymisen, kun hihnasuoja avataan.
Mikrokytkin on asennettu hihnasuojuksen
sisapuolelle, kahden hihnapyoran valiin.
Seuraavaksi on tehtava sahkaliitanta. Tata varten
on ensin irrotettava mikrokytkin kiinnikkeestaan
avaamalla kaksi kiinnitysruuvia. Vaijeri, jonka kaksi
johdinta on varustettu painonapeilla, painetaan
paarunkoon hihnasuojuksen alle (moottorin
puolella). Johdot pujotetaan hihnasuojuksessa,
mikrokytkimen alapuolella olevan reian ja holkin
lapi (kuva 1, 4 kohta).

ltem Description

Motor assembly

Belt Adjusting bolt
Pulley Guard
Micro-Switch cable
and Grommet
Gearbox

Main On/Off Switch
Work Stop Assembly
Blade Guide

Blade Tension adjusting knob
Speed Lock Vice

LR

—
owwwmm

MICRO SWITCH

NCi—

COM N

Kuva 2

Mikrokytkimessa on kolme liitéantaa (ks. kuva 2).
Toinen johdoista kytketaan liitdntaan, jossa on
merkinta "COM" tai "C", ja toinen liitantaan, jossa
on merkinta "NO".

Kun liitannat on tehty, mikrokytkin voidaan

koota asentaa takaisin paikoilleen kayttamalla
kahta mukana toimitettua ruuvia. Tarkista, etta
mikrokytkimen manta toimii oikein, alaka kirista
ruuveja liikaa.

Mikrokytkimen mantaa ohjaa levynkanteen
kiinnitetty tappi, joten kun kansi suljetaan, manta
pakotetaan sisaan, jolloin virtapiiri sulkeutuu ja
kone voi toimia.



On TARKEAA varmistaa, ett4 tappi kohtaa mannan
suoraan. Nosta ja laske kansi ja varmista, etta kuulet
mikrokytkimen toimivan. Tappia voi olla tarpeen
taivuttaa hieman, jotta varmistetaan oikea toiminta.

Hihnapyorat voidaan nyt asentaa paikoilleen.
Huomaa, etté ne eivat ole keskenaan
vaihdettavissa. Moottorin akselin hihnapyorassa
on avain ja jousikuormitteinen tyontoruuvi, ja sen
vuoksi akselin reikdan on tehty avainura, kun taas
vaihdelaatikon hihnapyoérassa ei ole avainuraa,
vaan se on sijoitettu jousikuormitteisella
tyontoruuvilla akseliin jyrsittyyn levyyn.

TARKEAA. Asennuksen yhteydessa on
varmistettava, etta halkaisijaltaan pienin moottori-
tai vetopyora kayttaa halkaisijaltaan suurinta
vaihdelaatikkoa tai terdlevya, eli ne on asennettu
kaanteisesti toisiinsa nahden. On tavallista
asentaa halkaisijaltaan pienin vetopyora siten
sisapuolelle ja halkaisijaltaan pienin vaihteiston
hihnapyora ulkopuolelle (kuten osakaaviossa
kuvassa 3, sivulla 6, on esitetty).

Aseta vaihteiston hihnapyora akselilleen ja
varmista, etta tyontoruuvi asettuu linjaan akselilla
olevan levyn kanssa. Kirista paineruuvi kokonaan.
Asenna moottorin hihnapyora akselille siten, etta
se asettuu linjaan vaihteiston hihnapyoran kanssa.
Tama voidaan tehda kayttamalla hihnapyoran
ylareunan poikki kulkevaa viivainta sen
varmistamiseksi, etta urat ovat samassa linjassa.
Kirista mukana toimitettu paineruuvi, kun sen
kohdistus on oikea.

Huomaa, etta moottori pyorii kiinnikkeidensa
ympari. Aseta vetohihna nostamalla moottoria
ja liu'uta hihna hihnapydrien yli. Hihnan kiristys
tapahtuu moottorin kiinnityslevyn lapi kulkevalla
pultilla. Kierra pulttia "sisdan", kunnes hihnaa
voidaan tyontaa alaspain noin 1,3 cm keskelta.
Lukitse saatoruuvi mukana toimitetulla
lukkomutterilla.

TARKEAA. Al kirista saatopulttia liikaa, silld se
aiheuttaa moottorin kiinnityslevyn vaantymisen.

Tydstopysdayttimen asennus:

Mukana toimitettavaa tyostopysaytinta (kuva.

1, kohta 7) voidaan kayttda samanpituisten
tyokappaleiden leikkaamiseen ilman, etta jokaista
kappaletta tarvitsee mitata erikseen. Pysaytin
koostuu kahdesta osasta: tydstopysayttimesta ja
kiinnitystangosta. Tyonna tanko ruuvipuristimen
reunassa olevaan reikaan ja kiinnita se mukana
toimitetulla paineruuvilla. Asenna tyostopysaytin

tankoon siten, etta litted osa osoittaa sahanteraan
pain, ja kiinnita se valiaikaisesti mukana
toimitetulla paineruuvilla. Varo tydontamasta
pysaytinta liian pitkalle, silla se voi hairita
sahanteraa, kun sita lasketaan alas.

Sahan terédohjaimen saato:

Metallivannesaha on varustettu kahdella saadet-
tavalla teranohjaimella (kuva 1, kohta 8). Tdman
toiminnon avulla voit saataa teranohjainten asen-
toa eri levyisia tyOkappaleita varten.

Teraohjain tulee saataa leikattavan kappaleen
valmistelua varten. Noudata seuraavia ohjeita:

1. Aseta tyOkappale vannesahan ruuvipuristi-
meen ja kirista. -

2. Saada kiinnitetyn teran ohjainyksikko halut-
tuun asentoon loysaamalla kasiruuveja ja
asettamalla ohjaimet tarpeen mukaan.

3. Kirista kasiruuvit.
Terdohjainten laakerien saato:

Tama on sahan tarkein saatod. Sahan suorituskyky
ei ole tyydyttava, jos terdnohjaimia ei ole asetettu
oikein. Metallivannesahan teranohjaimen laakerit
on saadetty ja testattu tehtaalla useilla koeleik-
kauksilla oikean sdadon varmistamiseksi. Jos
sahaa kaytetaan oikein, saatotarvetta ei pitaisi
juurikaan ilmeta. Jos ohjaimet menevat kuitenkin
jostain syysta pois paikoiltaan, on erittain tarkeaa
saataa ne valittomasti. Jos oikeaa saatoa ei ylla-
pidetd, tera ei leikkaa suoraan, ja jos tilannetta ei
korjata, tera vaurioituu.

Koska ohjainten saato on kriittinen tekija sahan
suorituskyvyn kannalta, on aina parasta kokeilla
uutta teraa, jotta nahdaan, korjaako se huonon leik-
kauksen, ennen kuin alat sdataa laakereita. Jos esi-
merkiksi tera tylsyy toiselta puolelta aikaisemmin
kuin toiselta, se alkaa leikata vinosti. Yksinkertaisen
teranvaihdon pitaisi korjata tama ongelma - vaike-
ampi ohjauksen saatotarve ei sita tee.

Jos uusi tera ei poista ongelmaa, tarkista, etta
teraohjaimet ovat oikealla etaisyydella. 0,06 cm
paksun teran ja ohjainlaakerin valilla on oltava
0,0025 cm valys. Jotta tama valys saavutetaan,
sdada seuraavasti (ks. kuva 4, vaihe 7):



1. Sisempi ohjauslaakeri on kiinted, eika sita voi
saataa.

2. Ulompi ohjauslaakeri on asennettu epakeski-
seen pulttiin, ja sita voidaan saataa.

3. LoOysaa mutteria ja pida samalla kiinni pultista
jakoavaimella.

4. Aseta epakeskopultti paikalleen kaantamalla
pultti haluttuun asentoon valysta varten.

5. Kirista mutteri.
6. Saada toinen teran ohjainlaakeri samalla tavalla.

7. Teran takareunan tulisi koskettaa vain terdaoh-
jainlaakerin reunaa.

Terdn kireyden saato:

1. Varmista, etta moottori on sammutettu ja kone
on irrotettu virtalahteesta.

2. Paina teraa kevyesti vasemmalla kadella niin,
etta teran takaosa koskettaa terapyoran laip-
paa, ja sdada teran kiristyssaadinta (kuva 1,
kohta 9) oikealla kadellg, kunnes tera ei luista.

Nopeuden muuttaminen:
Kun kaytat vannesahaa, vaihda teran nopeutta

aina leikattavan materiaalin mukaan. Materiaalin
leikkauskaavio on esitetty kuvassa 3.

MOTOR PULLEY

L I

E
F

SAW PULLEY

Speed ( m/min) Belt Groove Used

Material

50Hz | 60, | Motor pulley | Saw Pulley

Stainless or Alloy

Steel, Bearing Bronzes | 20 24 Smaj Large D
Mild Steel, Hard brass
or Bronze 29 36 Medium B | Medium E
Soft Brass,
Aluminum and other| 50 61 Large C Small F
materials

Kuva 3

1. Katkaise virta. Avaa hihnapyoran suojus. Loysaa
hihnan saatopulttia (kuva 1, kohta 2). Voit nyt
muuttaa hihnan asentoa halutun nopeuden
saavuttamiseksi. Sdada hihnan kireys siten,
etta hihnaan kohdistuu paine 1,3 cm:n osuudelta,
kun sen keskiosaa painetaan.

2. Lukitse moottori huolellisesti, kun kireys on
asetettu oikein.

3. Sulje hihnapyoran suojus.
Sahanterén valinta

1. Erityinen huomautus: Metallivannesahan mu-
kana toimitetaan yksi yleiskayttoon tarkoitettu
sahantera (1,27 cm x 0,06 cm x 164 cm), jossa
on 14 hammasta tuumaa kohden. Verktygs-
bodenilta on saatavana myos muita 14- ja
24-hampaisia teria.

2. Teran korkeuden valinta maaraytyy leikatta-
van tyokappaleen paksuuden mukaan: mita
ohuempi tyokappale on, sita enemman ham-
paita suositellaan. Oikean leikkauksen varmis-
tamiseksi on aina kaytettava vahintaan kolmea
hammasta.

3. Jos teran hampaat ovat niin kaukana tuottees-
ta, etta ne venyttavat tyokappaletta, seurauk-
sena voi olla tydkappaleen ja teran vakava
vaurioituminen.

Sahanteran vaihto:

(VAROITUS: Kytke laite irti verkkovirrasta aina
ennen terén vaihtoa.)

Nosta sahapaa pystyasentoon. Loysaa teran
kireyden saadinta (kuva 1, kohta 9) niin paljon, etta
sahantera paasee liukumaan pyorilta. Asenna uusi
tera seuraavasti:

1. Aseta tera kunkin ohjainlaakerin valiin.

2. Liu'uta terd moottorilevyn (pohja) ympéri va-
semmalla kadella ja pida sita tassa asennossa.

3. Pida teraa moottorilevyssa kiinni vetamalla teraa
ylospain oikealla kadella, joka on teran paalla.

4. Irrota vasen katesi pohjalevylta ja aseta se teran
ylapuolelle, jotta voit asettaa kiinnityksen no-
peasti teran ylospain suuntautuvalle liikkeelle.

5. lIrrota oikea kasi terasta ja sdada ylemman
hihnapyoran asento siten, etta voit vasemmal-
la kadella liu'uttaa teraa hihnapyoran ympari
peukalon ja pikkusormen avulla.

6. Saada teran kireyden saadinta myotapaivaan,
kunnes kireys on o_i'kea. Saada niin, ettei tera
paase liukumaan. Ala kirista liikaa.

7. Tiputa terdaan 2-3 tippaa oljya.

8. Aseta terdn suojus takaisin paikalleen.



Terdn ohjauksen sdato:

Tama saato on tehty ja testattu tehtaalla. Jos
sahaa kaytetaan oikein, saatotarvetta ei pitaisi juu-
rikaan ilmeta. Jos ohjaus ei toimi enaa oikein, tera
irtoaa pyorasta ja vaurioituu. Saatomenetelma on
esitetty kuvassa 4 (ks. vaiheet 1-5)

Automaattinen "sammutuskytkin”

Leikkausjakson lopussa (vaakasuora kayttd) kone
kytkeytyy automaattisesti pois paalta. Tata voi-
daan saataa siirtdmalla kiinniketta (kohta 76) ylos
tai alas tarpeen mukaan.

Increase

STEPS
Tighten blade tension

STEP6

Adjust the blade guide
according to the
material size

The arrow indicates the
direction of movement \

of the blade

STEP7
Adjust guide assembly to

where the blade just touches
the back-up bearing "

Sahanteran kulman saato.

Vaakasuoraa leikkausta varten teran on oltava
suorassa kulmassa (tai pystysuorassa) petiin nah-
den. Katso kuva 5.

A. Loysaa ruuvia (11).

B. S&ada terdnohjain (64) ja ohjaa tera pystysuo-
raan petia kohti.

C. Aseta kulmakoukku pedin paalle tarkistaakse-
si, ettad tera on pystysuorassa. Jos tera ei ole
pystysuorassa, toista vaiheet A-C.

D. Kirista ruuvi (11).

"‘\ . Decrease
blade tehsion —— &,

blade tension

STEP1
Slacken the blade tension

STEP 2
/ Loosen hex head bolts

STEP3

Turn simultaneously with blade
tension knob so blade tracks
against shoulder of pulley.

STEP4
Lock hex head bolts

Kuva 4. Teran ohjauksen saato.

1 64

65

Kuva 5. Sahanteran kulman saato.



Vaakaleikkaus: -

Nosta sahapaa pystyasentoon.

Avaa ruuvipuristimen pikalukitus (kuva 1,
kohta 10) ja aseta tyokappale siihen. Jos
kappale on pitka, sinun on tuettava sen paata.

Kiinnita tyokappale ruuvipuristimeen.

Kytke kone paalle ja laske sahauspaa hitaasti
tydkappaleeseen. Ala pudota sahauspéata
tai laske sita vakisin alas. Anna sahanpaan
painon tuottaa leikkausvoima. Saha kytkeytyy
automaattisesti pois paalta sahauksen
paatyttya.

Jos haluat leikata tyokappaleen missa
tahansa kulmassa 0-45 asteen valilla, 10ysaa
ruuveja (kuva 6, kohta 42), kdanna sahanpaata

1. Loysaa ruuveja A ja B terdohjaimesta. Irrota
sitten levy D ja kiinnita poytajalusta kuvan
6 mukaisesti.

2. Aseta poyta alemman terdohjaimen paalle,
lukitse pOyta ja kiinnita se poytajalustaan
kiristamalla ruuvit A, B ja C taysin tiukkaan.

Sahan lukitseminen pystyasentoon:

Kaanna kiinnitin (osaluettelon kohta 8)
pystyasentoon, aseta se sahausvarren
syvennykseen ja kirista. Jos kiinnikkeen
asettaminen syvennykseen on vaikeaa, saada
lahellda sahan alaosassa olevaa ruuvia, kunnes
kiinnike sopii paikalleen. Kirista sitten kiinnike.

Tyodskentele huolellisesti - kayta aina
tyontotankoja, erityisesti pienia paloja

jiirilevyn mitan mukaan (osaluettelo, tuote leikatessasi.
W?7), kirista ruuvit (kuva 6, kohta 42) haluttuun ]
kohtaan ja toista sitten vaiheet 1-4. Voitelu:

Pystysuora leikkaus: Voitele seuraavat osat EP80-6ljylla.

Jotta sahaa voidaan kayttaa pystysuorassa 1. Kuulalaakeri - ei kayt6ssa.
leikkuuasennossa, poyta on asennettava ja sahan

runko on lukittava pystyasentoon. 2. Teran ohjainlaakeri - ei kdytossa.

Poydan asennus (ks. kuva 6): 3. Vetopyoran laakeri - ei kaytossa.

4. Vetopyorat toimivat oljykylvyssa, eika
voiteluainetta tarvitse vaihtaa useammin kuin

TABLE ; kerran vuodessa. Kun haluat vaihtaa, laske

ensin paa alas vaaka-asentoon, [6ysaa sitten

| . vaihdelaatikon 4 ruuvia ja avaa kansi (kuva 1,

' kohta 6). Aseta keruuastia vaihteiston oikean

alakulman alle, nosta paata hitaasti, kunnes 6ljy

T K valuu ulos, ja laske sitten paa. Pyyhi ylimaarainen

= 0ljy ja vieraat aineet pehmealla liinalla. Lisaa
A sitten voiteluainetta laatikkoon, kunnes se on
tdynna. Sulje kansi ja kirista 4 ruuvia.

D -

TABLE STAND

MITRE PLATE
0 — 45 DEGREES



Vianmaaritys

Ongelma

Todenndkdinen syy

Toimenpide

1. Materiaali on |6yséasti ruuvipuristimessa.

2. Vaara nopeus tai syotto.

3. Terahampaiden vélinen etdisyys on liian
suuri.

1. Kiinnita tydkappale kunnolla.

2. Saada nopeutta tai syottoa.

3. Vaihda hienompaan hammasteraan.
4. Kayta hitaampaa nopeutta ja

.. . 4. Materiaali on liian kovaa. hienohampaisempaa teraa.
Teran katkeamiset i e o v s P e
lisadntyvat 5. Terdn kireys on vaara. . 5. Saada niin, gftta terfa ei luista pyréssa.
6. Sahan hampaat ovat kosketuksissa 6. Aseta terd niin, etta se tulee kosketuksiin
materiaaliin ennen sahan kayntia. tyokappaleen kanssa vasta, kun moottori
7. Tera hankaa pyoran laippaa vasten. on kdynnistynyt.
8. Vaarat ohjauslaakerit. 7. Saada pyoran suuntaa.
8. Saada ohjauslaakerit.
1. Liian karkeat hampaat. 1. Kayta hienompia hampaita.
2. Liian suuri nopeus. 2. Vahenna nopeutta.
Sahanters tylstyy 3. Vaara nopeus tai syotto. 3. Vahenna jousikireytta sahan sivulla.
li ikaisi 4. Materiaalissa on kovia kohtia tai purseita. 4. Vahenna nopeutta, lisda sy6ttopainetta.
iian aikaisin. - Lo fa AR
5. Liian kova materiaali. 5. Saada syottopaine vahentamalla jousen
6. Sahantera vaantyy. kireytta.
6. Vaihda terd ja saada teran kireys.
1. Kuluneet terdohjaimet. 1. Vaihda uuteen.
Epatavallinen 2. Teranohjaimen laakereita ei ole saadetty 2. Saada kayttoohjeen mukaisesti.
kuluminen teran oikein. 3. Kirista.
sivulla/takaosassa. | 3. Terdnohjaimen laakerin kannatin on
Ioysalla.
1. Liian karkeat hampaat tyohon. 1. Kayta hienompaa sahanteraa.
. 2. Liian raskas hitaalle nopeudelle 2. Vahenna painetta. Lisda nopeutta.
Hampaat irtoavat . s R :
terists. 3. Tyokappale tarisee. 3. K!!nq!ta tyokappale tukevast!'.“ o
4. Aseta hampaat uudelleen. 4. Kayta karkeampaa sahanteraa tai harjaa
lastut pois.
1. Teran kireys on liian suuri. 1. Vahenna teradn kireytta.
M - 2. Vetohihnan kireys liian korkea. 2. Vahenna painetta, lisda nopeutta.
oottori kay liian I .. . LS .
Kuumana. 3. Va.lhtlmet taytyy \_/0|della. ) 3. K!!nq!ta tyokappale t_ukevas:c!_. o
4. Leikkuureuna lukitsee teran. 4. Kayta karkeahampaista teraa tai harjaa
lastujen poistamiseen.
1. Syottopaine on liian suuri. 1. Vahenna painetta lisddamalla jousen
2. Ohjauslaakeria ei ole sdadetty oikein. kireytta sahan sivulla.
3. Riittdmaton teran kireys. 2. Saada ohjauslaakerit. Vélys ei saa olla
Huono leikkaus 4. Tylséat sahanterat. suurempi kuin 0,0025 cm.
(leikkaus ei 5. Virheellinen kierrosnopeus. 3. Saada teran kireys.
ole oikeassa 6. Terdn ohjaus vaihtelee liikaa. 4. Vaihda tera.
kulmassa) 7. Teran ohjausyksikko on 16ysalla. 5. S&aada ohjaustilaa.
8. Teraura lilan kaukana pyodran laipoista. 6. Saada ohjaustilaa.
7. Kirista.
8. Kiinnita tera takaisin ohjeiden mukaisesti.




Leikkuureuna lukitsee teran.

Sahanterd kadntyy. Liian suuri teran kireys.

Vahenna syottopaineita.
Vahenna teran kireytta.

Huono leikkaus

(liian karkea). Teré on liian karkea.

Teran kireys on liian 16ysa.
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Liian suuri nopeus tai syotto.

Vahenna nopeutta tai syottoa.
Vaihda hienompaan teraan.
Saada teran kireys.
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EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

2006/42/EY (MD)

ALKUPERAINEN VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Valmistaja:

Yritys: Verktygsboden Erfilux AB

Osoite: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Puhelin: +46-33-2026 53

vakuuttaa, ettd taman PELA-tuotemerkilla markkinoidun tuotteen rakenne ja valmistus:

Kone: Kylméavannesaha G5012WA
Tyyppimerkinta: G5012WA
Tuotteen tunnistenumero: 50665

on direktiivin 2006/42/EY (konedirektiivi) kaikkien olennaisten vaatimusten mukainen.

YIld mainitun direktiivin vaatimuksiin vastaamiseen kaytetyt yhdenmukaistetut standardit:

Standardi:

EN ISO 16093:2017 EN 60204-1:2018

lImoitettu laitos: TUV Rheinland LGA Products GmbH
Osoite: Tillystralle 2, 90431 Nirnberg. Maa: Saksa
Tunnistenumero: 0197

Sertifikaatin numero: AM 50506586 001

Tuotteen CE-merkintavuosi: 2021

Teknisen todistuksen antanut valtuutettu henkil, joka on tunnustettu Euroopan yhteison alueella:
Nimi: Lars Edwardsson
Osoite: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Tdama vakuutus koskee ainoastaan tuotetta sen myytdvassa muodossa. Se ei kata komponentteja,
joita loppuasiakas liséd myohemmin.

Paikka ja aika: Boras, Ruotsi Paivamaara: 18/10/2021
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Nimi: Ted Berglund
Asema yrityksessa: Ostokoordinaattori

VERKTYGSBODEN
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PARTS LIST.

lescription

=
[

[icm Descriplion 3]
¥l Screw L
) Hex. Hut 3
1 Sprinmg 1
] Vasher b
LK Floor Stand L]
g Wheel Assy 1
11 |Square Neck Boll 1
¥7 Miter Plate 1
1] et 1
11 |Mex. Head Screw 17
Ila |Spring Washer b
17 |Bex. HWut it
¥l |Pad {
16 [Electric Cord i
17 |PFivoting Rod 1
172 (Vasher I
[Ih |Pin H
13 |Support Plale I
1" |Stoeck Stop 1
10 lHex, Skt Head Screw £
11 Stock Stop Rod 1
13 iSwitch 1
132 |Switch Box 1
25 |Hex. Mut )]
16 [Switch Panel 1
il |knob 1
¥i1 |Rod ]
¥11-1|Block Base ]
¥il-2|Block Plate ]
¥il-3|3pring l
W3 ldxometer Axle t
¥i4  |Woable Vise Plate |
¥id-1|Screw |
¥ld-1|Screw [
15 |¥asher {
¥it JEknob 1
Yie-1|hxte l
¥i7 |Base 1
¥i15 ldngle Pointer 1
¥19 |[Scale I
¥4) |Vise Bace 1
¥4l |Screw l
§4 |Electric Cord |
4 |(Screw 16
%3 {¥asher 10
W49 IMitering Yise Plate |
St |Hex. Head Screw 3
§1 [¥asher 1
¥51 [Locking Chaim 1
$1 fliex. Head Screw ]
¥4 |Pival i
55 |Yertiesl Cutting Flate 1
5¢ (Yertical Cutting Plate Stand 1
57 |Adj. Bracket (hel1) ]
58 |Plum Screv 2
59 |Blade Safely Cover 1
60 |Thrust Washer 4
61 [Bearing §
61 |Guide Pivol 4
6} qBearing Shalt Fin 2
64 |Blade Adj. Seat 1
b4a [Blade Adj. Seat (Lelt) i
§5 |Adj. Bracket (Right} z 1
68 |Brg. Guide Lock Enob }
67 |Screw 4
68 |Screw 1
69 [Blade Coard 1
70 |bBex. Xut L]
71 lElade ¥heel (Froos) i
T1a|8esr Spacer 1

851
85h
35¢
§5d
35
36
37
83
LR
90
fla

P1a
3
93
a4

k]
100
101
103
114
106
107
10§
109
L1
1104
110k
111
113
114
118
120
112
126
132
156
156a
156
157
V133
Wi
U]
Tiéla
1169
V170
171r
175
¥176
178
179
130

180c
130

130b

Brg. Cever

Brg. Cover{Front)
lex. Head Screw
Switch Cout OFF Tip
Alade Whee! (Lear)

Bld Tensior ddj. Laob
fpring

fody Frame

Cover

fex. Head Screw
Motor Moemt Flate
Eye Eolt

¥asher

fex. Head Screw
Hotor

Key

Capacilor Box
Capaciter

screv

Fasher

Kotor Pulley

Ball Bearing
Bearing Bushing
0il Seal

Trans. VWheel Shaflt
fey

Transwission Gear
Spring Pin

Gear Box Gaskel
Gear Box Cover
Yorm Gear

Bearing Bushing
Thueb Screw

Screy

Yoro fiear Fulley
Bld Tension Sliding Plale
Hex. 5kt Hesd Screw
Slidiag Plate Draw BIK
Blade Wheel Shalt
Shaft Block

Blade Tension Guides
Molor Fulley Cover
[not

Screv

Belt

Biade

Yasher

Thrust Yasker

Spacer

Hex. HKut

Bushing

Blade Safe Guvard

Rd 04 Cross &t Screw
Spring Yasher

Kut

Vusher

Bracket |

Brackel 0

Screw

Rubhber Washer
Brackei M

Bracket IV

Rubber Pad

Cotier Pin

Arle

Cover For Micro Sw, (Usedby Mir §u.)

{able Claap

Hicro Switeh {Usedby Mir Sv.)
Nut  (Usedby Mir §w,)

Screv (Usedby Wit §v.)

Vasher(Usedby Mir Sv.]
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Verktygsboden Erfilux AB Kallb&cksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras

© Verktygsboden - Boras - Sweden - 0120504-03



