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Kontaktinformation

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1
SE-507 42 Boras

Telefon: 033-202650

Mejl: info@verktygsboden.se

Miljéskydd / Skrotning

Atervinn o6nskat material, slang

det inte bland hushallssoporna. Alla
maskiner, tillbehor och férpackningar
skall sorteras och lamnas till en
atervinningscentral och dar kasseras
pa ett miljovanligt satt.
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Varning

Denna bruksanvisning ar viktig for maskinen, var
god och las den noggrant fore installation och
anvandning. Den ar ocksa viktig for sdker
anvandning och underhall av maskinen. Var god
och behall den har handboken i god ordning for
fortsatt underhall av maskinen.

Introduktion

Anvandningsomrade: Den automatiska
dackvaxlaren ar speciellt utformad for
demontering/montering av dack fran hjulfalgar.

Varning: Anvand endast maskinen for andamal for
vilken den ar konstruerad, anvand den inte for
andra andamal. Tillverkaren &r inte ansvarig for
nagon skada orsakad av bristande efterlevnad av
dessa foreskrifter.

Sdkerhetsfioreskrifter

Anvandning av denna maskin ar speciellt

avsedd for utbildade och kvalificerade
yrkespersoner, de som redan har last
introduktonsmanualen noggrant, eller ndgon som
har erfarenhet av liknande maskiner.

Eventuella forandringar bortom
anvandningsomradet av denna maskin &r inte
tilldtet utan tillverkarens tillstand. Det kan leda till
funktionsfel och skada pa maskinen och da galler
inte langre garantin. Om vissa delar ar skadade, var
god och ersatt dem enligt reservdelslistan. (OBS:
Garantin ar ett ar efter tillverkarens leveransdatum.
Garantin galler inte de lattbrutna delarna).

Sdkerhetsanvisningar:

1. Placera inte handerna under monterings-/
demonteringshuvudet under drift.

2. Placera inte handerna mellan gapen under
operationen.

3. Placera inte handerna pa dackets falg nar du
demonterar av dacket.

4. Se till och kontrollera att systemet ar utrustat
med en bra jordkrets.

5. Placera inte fotterna mellan klinschpressen och
maskinen under driften.

6. Sakerhetsanvisningar, varningsdekaler.
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Sakerhetsvarningsetikett

VAN

Varning

Nar sakerhetsvarningsetiketterna ar slitna eller
forsvunnit, vanligen aterstall dem i tid!

Lat inte maskinen anvandas nar
sakerhetsvarningsetiketterna saknas eller ar
ofullkomliga. Tillat inte att ndgra foremal doljer
sakerhetsvarningsetiketterna. Kunder kan sjalv
fasta varningsetiketterna (som bilden ovan) vid alla
nodvandiga positioner.

Teknisk data
Fastsattning av falg,

300-580 mm (12~23")

utsida.

Fastsattning av falg, 350-660 mm (14~26")

insida.

Max. dackdiameter 1143 mm (45")

Max. dackbredd 406 mm (16")

Arbetstryck 8-10 bar

Stromforsorjning 110V (1ph)/ 220V
(1ph)/ 380V (3ph)

Valfri motoreffekt 0.37 kw

Max. vridstyrka 1078 N*m

(monteringsbord)
Yttermatt
Ljudniva

1130*900*1050 mm
<75dB

Obs: De ovan ndmnda mattférhallanden av

falgar grundar sig pa platfalgar. Aluminiumfalgar ar
tjockare an platfalgar, sa de ovan ndmnda
mattférhallandena finns endast for att ge en bild av
maskinen.




Transport

Vid transport ska maskinen finnas med
originalférpackning och placeras enligt méarket pa
forpackningen. Den redan férpackade

maskinen ska hanteras med en gaffeltruck med
motsvarande tonnage for lastning och lossning.
Platsen for att infoga gafflarna visas i fig 1.

Uppackning och inspektion

Dra loss nitar som ar fastsatta i pallen och lossa
kartongen och plastskydden. Se till att alla delar
som namnts i reservdelslistan finns

i paketet. Om nagra delar inte finns

eller har skadats, anvand inte

maskinen utan kontakta

distributdren genast.

Arbetsplatsens krav

Vilj arbetsplats i enlighet med
sakerhetsbestammelserna. Anslut
stromforsorjningen och luftkallan enligt
bruksanvisningen. Arbetsplatsen bor vara val
luftkonditionerad. For att maskinen skall kunna
fungera, kravs det en arbetsplats med minst
utrymme pa varje sida som visas som Fig. 2. Om
du installerar den utomhus maste den skyddas
med tak mot regn och solsken.

Varning: Den motoriserade maskinen far inte
anvandas i ett explosivt utrymme.

Placering och installation:

1. Forberedelse av verktygen.

2. Placera svanggangjarnen (3, bild 3) pa
stammen (1, bild 3) med 4 skruvar (M12), trad
luftslangen (2, bild 3) genom halet i pelaren.
Dra &t 4 lasmuttrar (8, bild 3).

3. Satt bulten (9, bild 3) i halen i bade pelare och
den lutande cylinderarmen (11, bild 3), dra at
den med en lasmutter (10, bild 3).

4. Skruva loss de tva bultarna pa det vanstra
locket och ta bort locket, anslut luftslangen

(2, bild 3) som tidigare namnts till sidhdlen som
styr den lutande 5-greniga ventilen. Satt tillbaka
det vanstra locket.

5. Fast plastkapan (7, bild 3) med tva bultar (4,
bild 3). 6) Montera bakre plastkapan (5, bild 3)
pelaren med skruv (6, bild 3).

El- och pneumatiska anslutningar

Varning: Fére montering och koppling var séker pa
att spanningskallan motsvarar maskinens tekniska
data. Alla elanslutningar maste utféras av en
professionell elektriker.

Anslut den pneumatiska kopplingen som finns pa
hoger sida av maskinen till den pneumatiska
kallan. EInatet som maskinen ansluts till, maste
vara skyddad med proppar och en ordentlig
jordning. Montera jordfelsbrytaren till
huvudstromkallan. Skjutningsstrommen maste
sattas pa 30 mA.

Varning: Maskinen har ingen stickkontakt.
Anvandaren maste sjalv montera en kontakt pa
mer @n 16 A, som motsvarar maskinens spanning.

Justering av drift

G Lutningspedal (H)

Pedal av
fastsattningshakor (V)

|:L=: Pedal av klinchpress (U)

M Pedal for snabbpafyll
= ning av luft (B)

> Vandpedal av
~=  monteringsbord (Z)



Observera Nedanstaende operation hanvisas till
Fig 4.

Tryck pa vandpedalen av monteringsbordet (2),
monteringsbordet (Y) roterar medurs.
Lyft upp (Z), monteringsbordet (Y) roterar moturs.

Tryck pa pedalen av klinchpressen (U) for att fa
klinchpressen (R) att trycka pa dacket; slapp
pedalen (U) for att fa pressen (R) att ga tillbaka till
sin originella position.

Tryck pedalen av hakorna (V) for att fa
fastséattningshakorna pa monteringsbordet (G)

att 6ppna sig tryck pa pedalen igen for att stanga
dem (G). Nar pedalen ligger i medelpositionen, ska
hakorna ligga pa plats. Lyft tryckluftslasknappen
(K) for att 1asa horisontala armen (N) och armen av
monteringshuvudet (M). Tryck pa lutningspedalen
(H) for at fa pelaren (C) att luta bakat; lyft pa
pedalen for att fa pelaren tillbaka till 6vre position.

Dackbytesoperationen bestar av tre delar:
1) Demontering av klinchen.

2) Demontering av décket fran falgen.

3) Montering av décket pa falgen.

Varning: Anvand inte maskinen om du &r kladd i
|6sa klader. Kom ihag att anvanda skyddsglasdgon,
handskar och sakra skor. Se till att dacket ar helt
tomt och lossa alla dackvikter fran falgen.

Att lossa déck fran klinchen
Kontrollera att det inte
finns luft i dacket. Satt
dacket emot
gummikudden (S). Tryck
klinchpressen (F) mot
klinchen pa ca 10 mm
fran falgens kant (Bild
5). Tryck pa pedalen av
klinchpressen (U) for ,
att trycka pressen pa dacket.
Repetera detsamma pa flera
punkter av dacket pa bada sidor for att fa loss
klinchen fran falgen.

Fig 5

Att lossa déck fran falgen

Se till att alla dackvikter har tagits bort fran falgen
och att dacket &r helt tomt pa luft innan du lossar
dacket.

Lagg till smorjfett (eller motsvarande
smorjmedel) pa dackets klinch. Om fett inte
anvands, kan maskinen skada dacket eller till och
med orsaka att det gar sonder. Satt fast falgen
med fastsattningshakarna beroende pa dess
mattforhallanden:

a) Att lasa filgen fran yttersidan:

Anvand pedalen (V) for att réra de fyra hakarna (G)
pa monteringsbordet (Y) till lamplig punkt
beroende pa falgens storlek. Satt dacket pa
monteringsbordet, hall i falgen och tryck pa
hakarnas pedal (V) tills falgen &r stabilt fastsatt i
hakarna.

b] Att lasa félgen fran insidan:

Ror hakarna (G) till stangd position i mitten av
monteringsbordet. Satt dacket pa
monteringsbordet och tryck pa pedalen (V) som
Oppnar hakarna, for att dppna hakarnas position
och lasa falgen pa plats.

Varning: Se till att dacket &r ordentligt fastsatt pa
plats i hakarna fore den foljande atgarden.

Sank den vertikala armen
(M) tills monterings-/
demonteringshuvudet (1)
befinner sig bredvid
kanten pa falgen, vrid <=1~
den pneumatiska { [
lasningsknappen (K) /gind
for att Iasa den 5K
vertikala och horisontella

armen (M) i l4ge och styra Fig 6

avstandet fran monterings-/demonteringshuvudet
till kanten pa hjulfélgen ca 2-3 mm. Driv dackjar-
nen (T) mellan déckets klinch och framre dndan av
monteringshuvudet (1) och lyft klinchen pa
monteringshuvudet sa som | bild 6.

Varning: Kedjor, armband, |6sa klader och
motsvarande kan orsaka fara for anvandaren néra
roterande delar.

Tryck pa pedalen av monteringsbordet (Z) medan
du haller dackjarnen pa plats, for att vanda
monteringsbordet (Y) medurs tills klinchen har
komplett sldappt fran dackets falg. For att I6sa den
andra klinchen, anvand dackjarnen for att lyfta
upp dacket och lossa dacket fran falgen. Tryck pa
lutningsspaken (H) for att vanda i lutande position
bakom pelaren och ta bort dacket fran
monteringsbordet.

Montering av dack

Varning: Se till att dack och falg ar av samma
storlek fére monteringen. For att undvika skador
pa dacket, smorj dackets klinch och falgens kant
med fett som rekommenderats av tillverkaren. Satt
déacket pa falgen.



Varning: Nar du griper falgen med
fastsattningshakor, satt inte dina hander pa falgen
for att undvika skador under atgarden.

Vand armen av monteringshuvudet bakat, satt
dacket pa falgen och vand monteringshuvudet
tillbaka ovanfor dacket sa som nar dacket lossas.
Satt dackets nedre klinch pa bakre delen av
monteringshuvudet fran ena sidan, och under
framre delen av huvudet fran andra sidan. Tryck pa
dacket antingen for hand eller med hjalparmen och
vand monteringsbordet for att satta dackets nedre
klinch pa falgen. Repetera atgarden med 6vre
klinchen for att komplettera monteringen (Bild 7).

Hjélp Arm 056

Hjalparm 056 ar en hjalpanordning for dackvaxlare,
den anvands for att avmontera och montera dack.
Innan nagon operation av den har maskinen utfors,
kravs det att operatoren laser igenom
bruksanvisningen noggrant. Utfor inte nagra
operationer som inte anges i bruksanvisningen.
Tillverkaren ansvarar inte for skada eller skador
orsakad av felaktig drift. Vanligen hall
bruksanvisningen till hands for konsultation.

Teknisk data

Arbetstryck 8~10 bar

Vikt 100 kg
Paketdimension 1550*310*550mm
Ljudniva LpA<75dB

Sdkerhetsregler

Anvandning av denna apparat ar tillatet endast for
en professionell person eller en person som har
last igenom bruksanvisningen och har erfarenhet
av maskiner. Denna apparat far anvdandas endast
med vara dackmaskiner, och vi ger ingen garanti,
att den fungerar med andra dackmaskiner.
Producenten tar inget ansvar for modifieringar som
anvandaren gor pa maskinen.

Installation

Lagg marke till!

Installationen av denna hjalpanordning ska utféras
av professionell personal. Koppla bort enheten fran
stromforsorjningen och luftkallan fére montering.

Transport

Lagg marke till!

Flytta enheten med en gaffeltruck som illustreras
pa bild 8.

Uppackning

Vid uppackning, kontrollera och sakerstall att alla
delar som finns pa férpackningslistan ingar. Om
nagra delar saknas eller ar skadade, vanligen
kontakta aterforsaljaren. Var vanlig hall paketet
utom rackhall for barn.

Arbetsplatshehov
Bild 9 visar minsta avstand (cm) fran
vaggarna efter montering av

1400

denna hjalpanordning. - Fig 9
for att installera den.

Notera att avstandet

mm fran alla riktningar 4

for drift. O F

Vanligen valj ratt plats 1 |5
Ej e
skall vara minst 500
I H
Rzl
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Montering:

1. Koppla fran dackvaxlaren fran nataggregat och
luftkalla.

2. Montera pelaren pa kroppen med fyra skruvar 1
och sétt i stodet 2 pa en lamplig plats (Bild 10).

3. Anslut luftslangen till motsvarande fog genom
kroppens bakre hal.

JF

Funktionella delar
Fig 11 visar funktionella \
delar till 056-anordningen: e
A. Litet justeringshandtag Y
B. Sexkantig horisontell arm : -
C. Dacklyftrulle

D. Stort justeringshandtag

E. Dacklyftrullstodet

F. Lyftbrytare

H. Justerbar géngstang



Anvéndning

Montering och demontering av stora platta dack
ar svart arbete. Med hjalp av 056 hjalper armen till
att montera/demontera dacket fran dackets klinch
och gor operationen enklare. Det ar en bra hjalp for
dackvaxlaren.

Fastséattning av dacken

Lossa klinchen enligt handboken. Klam dacket
utifran, dra 4t motsvarande pedal for att 6ppna
hakarna. Satt dacket pa monteringsbordet. Tryck
pa motsvarande pedal for att stdnga hakarna tills
de ligger nara falgen.

Demontering av dacken:

1. Normalt ar dacket tatt fastsatt pa falgen. Lossa
dacket med dackviktsrullar forst, eller anvand
klichpressen. Dra hjalparmen ovanfor dacket.
Sétt dackviktsrullarna ovanfor dacken sa att
de inte ror det. Lagg ned dackviktsrullar for
att trycka décket nedat. Tryck pa pedalen som
roterar monteringsbordet. Lossa klinchen av
décket (Bild 11).

Varning: Smorj dackviktsrullar (6vre) och klinch
fore anvandning.

Fig 14
Fig 15 <7
4 W/ //
— \ e
) e \ \‘
Fig 16 ] =
VAR i
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2. Demontering av 6vre klinchen

a) Flytta monteringshuvudet néra kanten av falgen,
vrid dackets tryckarm for att flytta dackets
pressblock ovanfor dacket, tryck pa
vaxelhandtaget for att trycka in dacket och satt

in lyftarmen i mellanrummet mellan dack och

falg, hang sedan klinchen pa monteringshuvudet
(Fig 14, 15).

b) Lyft hjalparmen, vrid déackets tryckhuvud mot
motsatt. Tryck pa dacket med vaxelhandtaget for
att skapa tillrackligt med utrymme.

c) Tryck pa pedalen for monteringsbordet sa att
det roterar. Med hjalp av dackets tryckhuvud ar den
Ovre dacksparren lossad.

d) Lyft hjalparmmen for att flytta dackpressblocket
till sin arbetsstallning.

3. Demontering av nedre klinchen.

Vrid dackviktsrullen och flytta det under dacket,
men ror inte det med falgen. (bild 15) Tryck pa
pedalen av monteringsbordet for att rotera bordet,
under tiden lyft hjalparmen gradvis for att lossa
dacket och demontera nedre klinchen.

Varning Dackviktsrullen kan inte anvandas for alla
dack, vissa dack behover att man gor foljande: Flyt-
ta monteringshuvudet ovanfor falgen. Satt i
lyftarmen i avstandet mellan den nedre
dackklinchen och falgen, hdang dacket pa
monteringshuvudet (bild 15). Tryck pa pedalen av
monteringsbordet for att rotera bordet. Med hjalp
av monteringshuvudet lossas dacket helt.

Montering av déacket

Smorj dackklinchen och vrid monteringsbordet,
montera bottenklinchen med monteringshuvudet.
Dra ut sexkantstangen, tryck pa den ovre klinchen
under monteringshuvudet 5 mm med
dackpressningsvalsen, vrid den roterande armen
och flytta dackets pressblock ovanfor dacket.
Ror inte vid falgen i operationen, annars kan det
orsaka skador pa falgen pa grund av friktion.

Tryck pa pedalen for att rotera monteringsbordet
och dackpressningsblocket, sank hjalparmen for
att trycka pa dacket under falgen. Montera

dacket med monteringshuvudet. Var uppmarksam
pa sakerheten under drift.

Snabbpafylining av luft:

1. Snabbpafyllningsenhet: Fig17
| [
2. Anmarkning: Fore o Ea.d
uppblasning ska o) (N}

du kontrollera att £ | N

\ ,, 1
den pneumatiska F‘, o
luftférsorjningen &r (L1 === R =
ordentligt ansluten.‘j \OF#1 ¥ 5

3. Fore anvandning maste du
sakerstalla att foljande
enheter fungerar:

a) Tryck pa pedalen for
snabbpafylining av luft
(B) sa den hamnar i ett
mittlage (Fig 17,
position 1),




uppblasningshuvudet ska ge luft.

b). Tryck pedalen hela véagen ner (Fig 17,
position 2), en stark luftstét ska komma fran
halen i de fyra hakarnas lasreglage (Fig 18).

Félglas och pumpa déack:

Varning! Dack kan explodera pa grund av féljande:

1. Falgen och dacket ar inte av samma storlek.

2. Dacket eller falgen ar defekt.

3. Dacktrycket ar éver max. tryck rekommenderat
av tillverkaren.

4. Operatoren misslyckas med att folja
sakerhetsforeskrifterna.

Pumpa déacket

Kontrollera att dacket ar i gott skick och se till att
det inte finns nagra skador innan pumpningen
paborjas. Hall hdnderna och kroppen sa langt ifran
dacket som mojligt. Montera ventilkdrnan om den
tagits ur. For att pumpa dacket, anslut
luftpafyllarens munstycke till dackets ventilskaft.
Se till att luftpafyllarens munstycke blir helt
nedtryckt over ventilskaftets gangor. Nar
luftpafyllarens munstycke &r pa plats, |as fast det
pa ventilskaftet genom att slappa lasanordningen.
Sa snart dacket har uppnatt ratt dacktryck, lossa
luftpafyllarens munstycke fran ventilskaftet och
skruva pa ventilhatten. Dacket pumpas med

korta pumpningar, samtidigt som man kontrollerar
dacktrycket.

Notera:

1. Underlatenhet att folja alla varningar och
instruktioner kan leda till allvarlig personskada
eller dodsfall for operatoren eller medhjalpare.
Overstig aldrig 3,5 bar (50 psi) vid fastséttande
av klinch eller uppblasbara dack.

2. Om ett hogre dacktryck ar nodvandigt, ta av
hjulet fran dackvéaxlaren och fortsatt
uppblasningsforfarandet med hjulet inuti en
speciell skyddskapa. Overstig aldrig det
maximala lufttrycket som dacktillverkaren
anger.

3. Endast specialutbildade personer far utfora
dessa operationer. Lat inte andra anvanda eller
vara néra dackvaxlaren.

Flytta maskinen

Anvand gaffeltruck for att flytta maskinen. Koppla
fran dackvaxlaren fran elnétet och den
pneumatiska luftférsorjningen, lyft basplattan och
satt i gaffeltruckarnas fotter. Montera sedan
dackvaxlaren till en ny position och fixera den
ordentligt.

Obs! Den plats som valts for att fixa dackvaxlaren
maste uppfylla sdkerhetsforeskrifterna.

Underhall
Varning: Endast
professionella personer kan
gora underhall. For att
forlanga maskinens liv -
underhall maskinen noggrant M -
enligt bruksanvisningen.
Annars kommer det att
paverka tillforlitligheten hos
maskinen eller till och med
skada operatoren och andra i
narheten.

Fig 19 .
12 7

Varning: Innan du utfor underhall, koppla fran
dackvaxlaren fran elnatet, stromforsorjningen och
den pneumatiska luftforsérjningen, och tryck ner
hakarna sa att de ar 6ppna och sténg
monteringsbordets pedal. Trampa 3 ~ 4 ganger
for att evakuera all tryckluft fran maskinen.
Skadade delar maste bytas ut av professionella
personer med reservdelar som tillhandahalls av
tillverkaren.

+ Rengor maskinen en gang varje dag efter
arbetet. Rengor smuts pa monteringsbordet
med dieselolja en gang per vecka och smorj
glidorna och klammorna. ff{r7:

S M Fig19.

terolan eo ":j“i,‘ Frrh
underhall maste T = Tep Outlct:
ske minsten  Inlete ——o [ 755 L
gang per manad: s el
K(_)ntro!,ler.a cupe| || 71 Oil cupe
oljenivan i I
oljemattningsmaskinen, | W 1 o/
fyll pd med SAE30 #olja =
om det behdvs. Skruva av
med insexnyckel (E).

Drain valve«

+ Baserat pa anslutning av tryckluft, tryck forst
upp hakarna och trampa pa pedalen till
monteringsbordet 5-6 ganger, och kontrollera
om olja faller ner i oljebagaren. For kontinuerlig
drift, tryck tva ganger varje gang, slapp ner ett
oljedropp, i annat fall justera skruven (D) som
kontrollerar att oljan gar in
(Fig 19).

+ Som visas i Figur 19-1, nar du funnit att det
finns lite vatten i koppen, tryck upp
draneringensventilen for att tomma vatten med
fingrarna. Slapp fingret efter att du dranerat
vattnet, draneringsventilen stangs automatiskt.

Obs! Efter de forsta 20 dagarna A
ska du dra at hakarna med ——

atdragningsskruvarna (B) pa WEv
monteringsbordet (Fig 20). SEm— 0~




Varning

Koppla loss maskinen fran elnatet och pneumatiskt

nataggregat.

Obs! Om vertikalarmen inte &r 1ast eller inte
uppfyller kravet om 2-3 mm fran botten av
monterings-/demonteringshuvud till falgen, justera
hexagonal lasplatta, (bild 21) och justera (X).

Obs! For att uppna tillforlitligheten av hakar och
klinchbrytarspjall, anvand foljande sétt for att halla

ventilerna rena:

1. Ta bort maskinhuvudets vanstra sidokapa
genom att skruva loss de tva skruvarna.

2. Lossa ventilens ljuddampare (A) som tillhr
hakarnas 6ppna- och stangpedal och

klinchpedalen.

3. Rengor ljuddamparna med tryckluft, var god
ersatt den med hanvisning till reservdelslistan

om den &r skadad (Fig 22).

Problem Orsak Losning

Monteringsbordet roterar bara i 1. Backningsbrytaren ar trasig. |[1. Bytut.

en riktning eller kan inte rotera. 2. Drivremmen ar trasig. 2. Byt utremmen.
3. Motorn har funktionsfel. 3. Kontrollera

stromforsorjningen till
motorn. Byt ut motorn.

Under montering av dacket,

lases bordet inte pa plats.
Hakarna oppnar/stanger
ldngsamt.

Monteringsbordet laser dacket pa
plats pa fel satt.

Luftlackage.

Cylindern fungerar inte.
Slitna hakar.

Cylinderns tatningsringar har
bryts.

AN =

1. Kontrollera alla delar av
tryckluftsystemet.

Byt cylinderns kolv.

Byt hakarna.

Ersatt dem.

Hown

Monteringshuvudet ror alltid
falgen under monteringen.

1. Lasplattan ar daligt justerad
eller fel.

2. Skruvarna ar l6sa. Hjalparmen
kan inte lasas vertikalt.

1. Byt plattan eller justera den.
2. Klam fast skruvarna. Ersatt
lasplattan.

Pedalen av klinchpressen och
hakarna gar inte tillbaka till sin
originella position.

1. Pedalens fjader trasig.

1. Byt fjader.

Klinchpressen &r svar att
anvanda.

1. Ljudda@mparen &r blockerad.

2. Tatningsringeni
klinchpressens cylinder at
trasig.

1. Rensa eller byt den.
2. Bytden.




Reservdelshestaéllning:

1. Samla forst de skadade delarna eller
produktproverna som ska lagras och bekrafta
mangden delar.

2. For att undvika misstag, bekrafta

specifikationen av de delar som behover bytas
ut. Bekraftelse enligt foljande: Enligt
anvandningsomradet och positionen for
delarna, hitta motsvarande kod fran
sprangskissen och notera hela koden (avsnitt
16). For kunder med manga modeller, om
samma tillbehor finns till olika modeller, kan
ERP-informationskodningen visa olika
serienummer, till exempel lyftarm: ERP
informationskodning ar C-200-580000-0,
serienumret i olika modeller, visar 12.200-12
eller andra former av seriernummer som tillhor
samma tillbehor. Till exempel maste vi kdpa
spett, eftersom spettet alltid placeras inuti, sa
vi lokaliserar sprangskissen enligt nedan:

1

11 12 200-10

Sarskilt tillkdnnagivande

« Foretaget forbehaller sig ratten att andra
delspecifikationerna utan foregaende
meddelande.

+  Foretaget modifierar och forbattrar
produkterna, men har ingen skyldighet for
produkter som har utgatt fran fabriken

Code Order code Name
221-10 C-221-500000-0 Bead breaker buffer
12 C-200-580000-0 Lifting level
135-7# C-300-150000-0 Mount/demount head 7#
145 5-000-068353-0 O-seal @68.26"3.53
150 $-005-020075-0 V-seal @20*28*7.5
221171 C-221-790000-0 hose guide
221-183 S-005-050065-1 V-seal 50760*6.5
221-184 $-000-006300-0 O-seal @6X3
226 5-005-020075-0 V-seal 20728*7.5
227 5-000-063265-0 O-seal 63*2.65
200-228 C-200-540000-0 Clamping cylinder piston @70
306 5-000-016265-0 O-seal @ 16%2.65
307 S-000-020265-0 O-seal @ 20%2.65
200-308 5-000-180500-0 O-seal 180x5
3N 5-005-168115-0 V-seal 185%168x10.8
200-321 S-000-175500-0 O-seal @173.4x5.3
81 $-033-330000-0 Oil fog maker 3300
200-532 5-000-059262-0 O-seal 59.9*2 62

Se siffran "12” fran figuren, hitta sedan alla
meddelanden fran listan och notera dem. Som

foljande figur.

11 B-027-060401-0 Grounding screw M6x40
12 C-200-580000-4 Lifting lever
200-14 C-200-510000-0 Bead breaker buffer
Notera informationen
12 | C-200-580000-4 Lifting lever
Samla informationen om produkterna till exempel:
NO. Order number Name i Buy time
).'
. Lifting >
12 C-200-380000-4 2 2009.6.25
lever

« Kontakta var reservdelsavdelning for att
bekrafta bestallningsinformationen.

+ Bekrafta att bestallningsinformationen ar
korrekt, sa att bestéallningen med hansyn till
tillgang och efterfragan levereras till dig i ratt

tid.

Anmarkning: Delarna i den hér listan &r
reservdelar som ar forbrukningsvaror, om du har
andra reservdelsbestallningar vanligen

kontrollera anvandarhandboken om tillbehor.




EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD)
ORIGINAL DEKLARATION

Vi, tillverkaren

Foretag: Verktygsboden Erfilux AB
Adress: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telefon: +46-33-2026 53

intygar att konstruktion och tillverkning av denna produkt marknadsférd under varumirket PELA

Maskin: Déackmaskin en hastighet PL-60561TJ
Typbeteckning: PL-6056IT)J
Artikelnummer: 507083

foljer alla relevanta bestimmelser i enlighet med 2006/42/EC (MD) & 2014/35/EU (LVD)

For att tillm6tesgd ovan namnt direktiv har féljande harmoniserade standarder anvints:

Standard:

EN I1SO 12100:2010 EN 17347:2021 EN 60204-1:2018

Notified body: UDEM International Certification Auditing Training Centre Industry
and Trade Inc. Co.

Certifikatsnummer: M.2021.206.C65381 / M.2021.206.C65380

Denna produkt var CE mérkt ar: 2021

Person som dr behdrig att stdlla samman den tekniska dokumentationen, och &r etablerad i
Europeiska gemenskapen:

Namn: Lars Edwardsson
Adress: Kallbdacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denna deklaration gdller uteslutande for produkten i det utférande den placerades pa marknaden
och exkluderar komponenter som tillférs nu och/eller vid senare tillfdlle av slutkunden.

Stad och land: Boras, Sverige Datum: 16/08/2021

......... e s e e AL
Namn: Ted Berglund
Befattning: Inkdpskoordinator

VERKTYGSBODEN




Contact

PELA Tools

Solangsvagen 13

SE-513 70 Boras

Phone: 033-202650

E-mail: order@pelatools.com

Environmental protection/
Scrapping

Recycle any unwanted material,

do not throw it in the household

rubbish. All machines, accessories

and packaging must be sorted and

left at a recycling center and disposed
of in an environmentally friendly manner.

H

Warning

This manual is important for the machine, please
read it carefully before installation and use. It is

also important for the safe use and maintenance
of the machine. Please keep this manual in good
order for continued maintenance of the machine.

Introduction

Area of application: The automatic tyre changer is
specially designed for disassembly/assembly of
tyres from wheel rims.

Warning: Use the machine only for the purpose
for which it was designed, do not use it for other
purposes. The manufacturer is not liable for any
damage caused by non-compliance with these
regulations.

General safety instructions

The use of this machine is specially reserved for
trained and qualified professionals, those who have
already read the introductory manual carefully, or
someone who has experience with similar
machines. Any changes beyond the use of this
machine are not permitted without the permission
of the manufacturer. This can lead to malfunctions
and damage to the machine and then the

warranty no longer applies. If some parts are
damaged, please replace them according to the
spare parts list. (NOTE: The warranty is one year
after the manufacturer’s delivery date. The
warranty does not apply to the easily broken parts).

Safety instructions:

1. Do not place your hands under the mounting /
disassembly head during operation.

2. Do not place your hands between the gaps
during the operation.

3. Do not place your hands on the rim of the tyre
when removing the tire.

4. Make sure that the system is equipped with a
good earth circuit.

5. Do not place your feet between the clamping
press and the machine during operation.
6. Safety instructions, warning decals.

L L

0

Safety warning label

Warning

When the safety warning labels are worn or
missing, please restore them in time!

Do not use the machine when the safety warning
labels are missing or incomplete. Do not allow
any objects to obscure the safety warning labels.
Customers can attach the warning labels (like the
picture above) to all necessary positions.

Technical data

Attachment of rim, 300-580 mm (12~23")

exterior.

Attachment of rim, 350-660 mm (14~26")

inside.

Max. tyre diameter 1143 mm (45")

Max. tyre width 406 mm (16")

Working pressure 8-10 bar

Power supply 110V (1ph)/ 220V
(1ph)/ 380V (3ph)

Optional engine power |0.37 kw

Max. torque 1078 N°m

(mounting table)

External dimensions 1130*900*1050 mm

Noise level <75dB

Note: The above-mentioned dimensions of rims
are based on sheet metal rims. Aluminium rims are
thicker than sheet metal rims, so the
above-mentioned measuring conditions are only
available to give a picture of the machine.



Transport

When transporting, the machine must be in its
original packaging and placed according to the
mark on the packaging. The already packed
machine must be handled with a forklift truck with
the corresponding tonnage for loading and
unloading. The location for inserting the forks is
shown in Fig. 1.

Unpacking and inspection

Peel off rivets that are attached to the pallet and
loosen the cardboard and plastic covers. Make
sure that all the parts mentioned in

the spare parts list are in the

package. If any parts are missing or

damaged, do not use the machine

but contact the distributor

immediately.

' Fig3

Workplace requirements

Choose a workplace in accordance with the
safety regulations. Connect the power supply and
air source according to the operating instructions.
The workplace should be well air-conditioned. For
the machine to work, it requires a workplace with
the least space on each side shown as Fig. 2. If you
install it outdoors, it must be protected with a roof
against rain and sunshine.

Warning:Warning: The motorized machine must
not be used in an explosive area.

Location and installation:

1. Preparation of tools.

2. Place the swing hinges (3, Fig. 3) on the stem
(1, Fig. 3) with 4 screws (M12), thread the air
hose (2, Fig. 3) through the hole in the pillar.
Tighten 4 locknuts (8, Fig. 3).

3. Insert the bolt (9, Fig. 3) into the holes in both
the column and the inclined cylinder arm (11,
Fig. 3), tighten it with a lock nut (10, Fig. 3).

4. Unscrew the two bolts on the left cover and
remove the cover, connect the air hose (2, Fig.
3) as previously mentioned to the side holes

that guide the inclined 5-branch valve. Replace
the left cover.

5. Fasten the plastic cover (7, Fig. 3) with two
bolts (4, Fig. 3). 6) Mount the rear plastic cover
(5, Fig. 3) the column with a screw (6, Fig. 3).

Electrical and pneumatic connections
Warning: Before mounting and connecting, make
sure that the voltage source corresponds to the
technical data of the machine. All electrical
connections must be made by a

professional electrician.

Connect the pneumatic coupling located on the
right side of the machine to the pneumatic source.
The mains to which the machine is

connected must be protected with plugs and a
proper grounding. Install the earth leakage circuit
breaker to the main power source. The firing
current must be set to 30 mA.

Warning: The machine has no plug.
The user must install a plug of more than 16 A,
which corresponds to the voltage of the machine.

Adjustment of operation

ﬁ Tilt pedal (H)

Pedal of fastening
‘hooks

I:L:f Pedal of clinch press (U)

I  Pedal for quick filling of air (B)

#~3 Reversing pedal of mounting
~ table(2)



Note: The operation below is referring to Fig. 4

Press the turn pedal of the mounting table (2), the
mounting table (Y) rotates clockwise.

Lift up (2), the mounting table (Y) rotates
counterclockwise.

Press the pedal of the clinch press (U) to make the
clinch press (R) press the tyre, release the pedal (U)
to return the press (R) to its original position.

Push the pedal off the hooks (V) to open the
mounting hooks on the mounting table (G), press
the pedal again to close them (G). When the pedal
is in the middle position, the chins should be in
place. Lift the compressed airlock button (K) to
lock the horizontal arm (N) and the arm of the
mounting head (M). Press the tilt pedal (H) to tilt
the column (C) backwards; lift the pedal to return
the pillar to the upper position.

The tyre change operation consists of three parts:
1) Disassembly of the clinch.

2) Disassembly of the tyre from the rim.

3) Mounting the tyre on the rim.

Warning: Do not use the machine if you are
wearing loose clothing. Remember to wear
goggles, gloves and safety shoes. Make sure
the tyre is completely empty and loosen all tyre
weights from the rim.

To loosen tyres from the clinch

Check that there is no
air in the tire. Place the
tyre against the rubber
cushion (S). Press the
clincher (F) against the
clincher at approx. 10
mm from the rim edge
(Fig. 5). Press the pedal
of the clinch press (U)
to press the press onto the tire.
Repeat the same on several
points of the tyre on both sides to get the clinch off
the rim.

Fig 5

To loosen tyres from the rim

Make sure that all tyre weights have been removed
from the rim and that the tyre is completely
deflated before loosening the tire.

Add grease (or equivalent lubricant) on the tyre
clinch. If you don't use grease, the machine can
damage the tyre or even cause it to break.

Attach the rim with the mounting hooks
depending on its dimensions:

a) To lock the rim from the outside:

Use the pedal (V) to move the four hooks (G) on
the mounting table (Y) to the appropriate point
depending on the size of the rim. Place the tyre on
the mounting table, hold the rim and press the
pedal of the hooks (V) until the rim is firmly
attached to the hooks.

b) To lock the rim from the inside:

Move the hooks (G) to the closed position in the
middle of the mounting table. Place the tyre on the
mounting table and press the pedal (V) that opens
the hooks, to open the position of the hooks and
lock the rim in place.

Warning: Make sure the tyre is securely fastened in
place in the hooks before the following operation.

Lower the vertical arm
(M) until the mounting /
disassembly head (1) is
next to the edge of the _

rim, turn the
pneumatic locking
knob (K) to lock the : =
vertical and 2 il

horizontal arm (M) in position

and control the distance from Fig6 3

the mounting / disassembly head 1o the edge of
the wheel rim approx. 2-3 mm. Drive the tyre iron
(T) between the tyre clamp and the front end of the
mounting head (I) and lift the clamp on the
mounting head as shown in Fig. 6.

Warning: Chains, bracelets, loose clothing can
cause danger to the user near rotating parts.

Press the pedal of the mounting table (Z) while
holding the tyre iron in place, to turn the mounting
table (Y) clockwise until the clinch has completely
released from the tyre rim. To solve the second
clinch, use the tyre iron to lift the tyre and release
the tyre from the rim. Press the tilt lever (H) to turn
in the tilt position behind the column and remove
the tyre from the mounting table.

Tire fitting

Warning: Make sure that the tyres and rims are the
same sizes before fitting. To avoid damage to the
tire, lubricate the tyre clinch and rim with grease
recommended by the manufacturer. Put the tyre on
the rim.



Warning: When gripping the rim with mounting
hooks, do not place your hands on the rim to avoid
damage during the operation.

Turn the arm of the mounting head back, place the
tyre on the rim and turn the mounting head back
above the tyre as when loosening the tire. Place the
lower clinch of the tyre on the rear of the mounting
head from one side, and under the front of the head
from the other side. Press the tyre either by hand or
with the auxiliary arm and turn the mounting table
to attach the lower clamp of the tyre to the rim.
Repeat the operation with the upper clinch to
complete the assembly (Fig. 7).

Help Arm 056

Auxiliary arm 056 is an auxiliary device for tyre
changers, it is used to remove and mount tires.
Before any operation of this machine is performed,
the operator must read the operating instructions
carefully. Do not perform any operations not
specified in the operating instructions. The
manufacturer is not liable for damage or damage
caused by incorrect operation. Please keep the
operating instructions on hand for consultation.

Technical data

Working pressure 8~10 bar

Weight 100 kg

Package dimension 1550*310*550mm
Noise level LpA<75dB

Safety rules

Use of this appliance is permitted only for a
professional or a person who has read the
operating instructions and has experience with
machines. This appliance may only be used with
our tyre machines, and we do not guarantee that it
will work with other tyre machines. The
manufacturer takes no responsibility for
modifications that the user makes to the machine.

Installation

Notice!

The installation of this auxiliary device must be
carried out by professional personnel. Disconnect
the unit from the power supply and air source

before mounting.
Fig 8 &

Transport
Notice! Move the unit with a forklift illustrated in
Figure 8.

Unpacking

When unpacking, check and ensure that all parts
on the packing list are included. If any parts are
missing or damaged, please contact your dealer.
Please keep the package out of the reach of
children.

Workplace needs
Figure 9 shows the minimum distance (cm)
from the walls after mounting
this auxiliary device. Please

select the correct Vi
cj -

place to install it. Note

Fig 9

that the distance must
be at least 500 mm

1400

from all directions of / i ,
operation. O F : i
[0 )= )
Nuggrzadl
1400
Mounting:

1. Disconnect the tyre changer from the power
supply and air source.

2. Mount the pillar on the body with four screws
1 and insert the support 2 in a suitable place
(Picture 10).

3. Connect the air hose to the corresponding joint
through the back hole of the body.

IFig 10

Functional parts
Fig. 11 shows functional \
parts of the 056 devices: fy
A. Small adjustment handle
B. Hexagonal horizontal

arm
C. tyre lift roller

D. Large adjustment handle
E. The tyre lift roller support
F. Lift switch

H. Adjustable threaded rod



Usage

Assembly and disassembly of large flat tyres is
difficult work. With the help of 056, the arm helps to
mount/dismount the tyre from the tyre clutch and
makes the operation easier. This is a good help for
the tyre changer.

Attaching the tires

Loosen the clamp according to the manual.
Squeeze the tyre from the outside, tighten the
corresponding pedal to open the hooks. Place the
tyre on the mounting table. Press the
corresponding pedal to close the hooks until they
are close to the rim.

Dismantling of tires

1. Normally the tyre is tightly attached to the rim.
Loosen the tyre with tyre weight rollers first, or
use the clinch press. Pull the auxiliary arm
above the tire. Place the tyre weight rollers
above the tyres so that they do not touch them.
Lay down tyre weight rollers to push the tyre
down. Press the pedal that rotates the
assembly table. Loosen the clamp from the tyre

(Fig. 11).

Warning: Lubricate tyre weight rollers (upper) and
clinch before operation.

Fig 14
Fig 15 //
— |
o e S
’ N ‘X»!
Fig 16
L ———
.-.. f7a v’ ; A\‘. 4:,

@

2. Disassembly of the upper clinch.

a) Move the mounting head near the edge of the
rim, turn the tyre pressure lever to move the tyre
pressure block above the tire, press the shift lever
to push in the tyre and insert the lift arm in the
space between the tyre and the rim, then hang the
clamp on the mounting head. (Fig. 14, 15)

b) Raise the auxiliary lever, turn the tyre’s printhead
in the opposite direction. Press the tyre with the
shift lever to create enough space.

c) Press the pedal for the mounting table so that
it rotates. With the help of the tyre’s print head, the
upper tyre lock is released.

d) Raise the auxiliary arm to move the tyre press
block to its working position.

Disassembly of the lower clinch.

Turn the tyre weight roller and move it under the
tire, but do not touch it with the rim. (Fig. 15) Press
the pedal of the mounting table to rotate the table,
meanwhile gradually lifting the auxiliary arm to
loosen the tyre and disassemble the lower clutch.

Warning The tyre weight roller cannot be used for
all tyres, some tyres need to do the following: Move
the mounting head above the rim. Insert the lifting
arm in the distance between the lower tyre clamp
and the rim, hang the tyre on the mounting head
(Fig. 15). Press the pedal of the mounting table

to rotate the table. With the help of the mounting
head, the tyre is completely loosened.

Fitting the tire

Lubricate the tyre clincher and turn the mounting
table, mount the bottom clincher with the mounting
head. Pull out the hexagon bar, press the upper
clinch under the mounting head 5 mm with the tyre
pressure roller, turn the rotating arm and move the
tyre block above the tire.

Do not touch the rim during operation, otherwise, it
may cause damage to the rim due to friction.

Press the pedal to rotate the assembly table and
tyre pressure block, lower the auxiliary lever to
press the tyre under the rim. Mount the tyre with
the mounting head. Pay attention to safety during
the operation.

Quick filling of air:
1. Quick refill unit; Fig 17

2. Note: Before inflating, 1 /1 )
make sure that O W\ //
the pneumatic air  {| | Pt
supply is properly P'ﬂ ,vj"ff',_-:j ’
connected. P g — o

3. Before use, make | OF ¢
sure that the following
devices work:

a) Press the pedal for
quick filling of air (B) so
that it is in the middle
position (Fig. 17,
position 1), the inflation
head should provide air.




b) Push the pedal all the way down (Fig. 17,
position 2), a strong air blow should come from the
holes in the four hooks’ locking controls. (Fig. 18)

Rim lock and pump tires:

Warning! Tyres can explode due to the following:

1. The rim and the tyre are not the same size.

2. The tyre or rim is defective.

3. The tyre pressure is above max. pressure
recommended by the manufacturer.

4. The operator fails to comply with the safety
regulations.

Pump the tire

Check that the tyre is in good condition and make
sure that there is no damage before you start
pumping. Keep your hands and body as far away
from the tyre as possible. Install the valve core if it
has been removed. To inflate the tire, connect the
air filler nozzle to the tyre valve stem. Make sure
that the air filler nozzle is completely depressed
over the threads of the valve stem. When the air
filler nozzle is in place, lock it to the valve stem by
releasing the locking device. As soon as the tyre
has reached the correct tyre pressure, loosen the
air filler nozzle from the valve stem and screw on
the valve cap. The tyre is inflated with short
inflations while checking the tyre pressure.

Note:

1. Failure to follow all warnings and instructions
could result in serious injury or death to the
operator or attendant. Never exceed 3.5 bar
(50 psi) when attaching clinch or inflatable
tires.

2. If higher tyre pressure is necessary, remove the
wheel from the tyre changer and continue the
inflation procedure with the wheel inside a
special protective cover. Never exceed the
maximum air pressure specified by the tyre
manufacturer.

3. Only specially trained persons may perform
these operations. Do not allow others to use or
be near the tyre changer.

Moving the machine

Use a forklift to move the machine. Disconnect the
tyre changer from the mains and the pneumatic air
supply, lift the base plate and insert the feet of the
forklift trucks. Then mount the tyre changer to a
new position and fix it properly.

Note! The location chosen for fixing the tyre
changer must comply with the safety regulations.

Maintenance

Warning: Only professionals
can perform maintenance. To
extend the life of the

machine, maintain the
machine carefully according £
to the operating instructions.
Otherwise, it will affect the
reliability of the machine or
even damage the operator
and others nearby.

Warning: Before performing maintenance,
disconnect the tyre changer from the mains, power
supply and pneumatic air supply, and depress the
hooks so that they are open and close the
mounting table pedal. Depress 3 ~ 4 times to
evacuate all compressed air from the machine.
Damaged parts must be replaced by professionals
with spare parts provided by the manufacturer.

+ Clean the machine once every day after the
operation. Clean the dirt on the mounting table
with diesel oil once a week and lubricate the
slides and clamps.

+ Subsequent maintenance must be done at least
once a month: Check the oil level in the oil feed
machine, top up with SAE30 # oil if
necessary. = Fig 19.1
Unscrew with Allen 0| _
key (E). Based =3 _fimi
on the s

. Inlete e | [~
connection of NHC )
compressed = dilks
air, firstpushup 4P
the hooks and step
on the pedal to the
assembly table 5-6
times, and check
if oil falls into Drain valve
the oil cup. For continuous operation, press
twice each time, drop an oil drop, otherwise
adjust the screw (D) that checks that the oil
enters (Fig. 19).

« As shown in Figure 19-1, when you find that
there is some water in the cup, push up the
drain valve to drain water with your fingers.
Release your finger after draining the water, the
drain valve closes automatically.

Note! After the first 20 days, tighten the hooks with
the tightening screws (B) on the mounting table

(Fig 20).
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Warning

Disconnect the machine from the mains and

pneumatic power supply.

Note! If the vertical arm is not locked or does not
meet the 2-3 mm requirement from the bottom of
the mounting / disassembly head to the rim, adjust
the hexagonal locking plate, (Fig. 21) and adjust

(X).

Note! To achieve the reliability of hooks and
clinch switch dampers, use the following methods

to keep the valves clean:

1.

2.

Remove the left side cover of the machine head

by unscrewing the two screws.

Release the valve's muffler (A) belonging to
the hook'’s opening and closing pedals and the

clinch pedal.

Clean the mufflers with compressed air, please
replace it with reference to the spare parts list if

it is damaged (Fig. 22).

Troubleshooting table

press is cylinder broken.

Issue Reason Solution
The mounting table only rotates | 1. The reversing switch is 1. Replace.
in one direction or cannot rotate. broken. 2. Replace the belt.
2. The belt is broken. 3. Check the power supply to the
3. Engine malfunction. motor. Replace the engine.
While mounting the deck, the 1. Air leakage. 1. Check all parts of the
table does not lock in place. 2. The cylinder does not work. compressed air system.
The hooks open / close slowly. 3. Worn hooks. 2. Replace the cylinder piston.
The mounting table locks the tyre | 4. The cylinder sealing rings 3. Replace the hooks.
in place incorrectly. have been broken. 4. Replace them.
The mounting head always 1. The locking plate is poorly 1. Replace the plate or adjust it.
touches the rim during mounting. adjusted or incorrect. 2. Tighten the screws. Replace
2. The screws are loose. The the locking plate.
auxiliary arm cannot be
locked vertically.
The pedal of the clincher and the |1. The pedal spring is broken. 1. Replace the spring.
hooks do not return to their
original position.
The clincher is difficult to use. 1. The muffler is blocked. 1. Clean orreplace it.
2. The sealingringin the clinch |2. Replace it.




Spare parts order:

1.

First, collect the damaged parts or product
samples to be stored and confirm the number
of parts.

To avoid mistakes, confirm the specification of
the parts that need to be replaced.
Confirmation as follows: According to the area
of use and position of the parts, find the
corresponding code from the exploded view
and note the whole code (section 16). For
customers with many models, if the same
accessory is available for different models, the
ERP information coding can show different
serial numbers, for example, lift arm: ERP
information coding is C-200-580000-0, the
serial number in different models, shows
12.200-12 or others forms of serial numbers
belonging to the same accessory. For example,
we have to buy skewers, because the skewer is
always placed inside, so we locate the
exploded view as below:

11 12 200-10

See the number "12” from the figure, then find all
messages from the list and note them. As the
following figure.

11 B-027-060401-0 | Grounding screw M6x40
12 C-200-580000-4 | Lifting lever
200-14 | C-200-510000-0 Bead breaker buffer
Note the information
12 | C-200-580000-4 Lifting lever

Gather the information about the products for

example:
NO. Order number Name - Buy time
}4‘
. Lifting -
12 C-200-580000-4 2 2009.6.25
lever

Contact our spare parts department to confirm
the order information.

Confirm that the order information is correct, so
that the order with regard to supply and
demand are delivered to you on time.

Special announcement

+ The company reserves the right to change the
sub-specifications without prior notice.

+  The company modifies and improves the
products, but has no obligation for products

that have left the factory.

List of spare parts that are consumables

Code Order code Name
221-10 C-221-500000-0 Bead breaker buffer
12 C-200-580000-0 Lifting level
135-7# C-300-150000-0 Mount/demount head 7#
145 $-000-068353-0 O-seal @68.26"3.53
150 $-005-020075-0 V-seal @20*28*7.5
221171 C-221-790000-0 hose guide
221-183 $-005-050065-1 V-seal 50760*6.5
221-184 5-000-006300-0 O-seal @6X3
226 5-005-020075-0 V-seal 20728%7.5
227 5-000-063265-0 O-seal 63*2.65
200-228 C-200-540000-0 Clamping cylinder piston @70
306 5-000-016265-0 O-seal @ 16%2.65
307 $-000-020265-0 O-seal @ 2072.65
200-308 S-000-180500-0 O-seal 180%5
3N S-005-168115-0 V-seal 185%168x10.8
200-321 S-000-175500-0 O-seal @173.4x53
81 5-033-330000-0 Oil fog maker 3300
200-532 5-000-059262-0 O-seal 59.9%2.62

Note: The parts in this list are spare parts that
are consumabiles, if you have other spare parts
orders please check the user manual for

accessories.




Exploded views

oD1-07

CH-0D1-01 0000-0 Machine body

OD1-08 | CX-OD1-080000-0 Body front cover
OD1-09 | C-OD1-0280100-0 Fedal front cover
OD1-10 | B-024-060331-0 Screw
202 C-000-001 0200 Fubber foot buffer
221-10 | C-221-500000-0 Rubber foot buffer
11 B-027-060401-0 Grounding| screw Méx40

% C-200-580000-0 Lifting lever
21-14 | C-221-510dWX0-0 Bead breaker arm buffer
16 B-010-080201-0 Hex socket head bolt M8x20
17 B-040-081715-1 Flat washer $8%*17%1.5
221-20 | CX-221-010108-0 Tﬂ’[iﬂg seat
22121 | C-221-820000-0 Tilting protect cover
23022 | C-239-333700-0 The o1l box bracket
23 B-014-100251-0 Outer hex bolt M10*25
24 CH-6631-020000-4 Rear block plate
25 B-010-060201-0 Hex socket head bolt M6 20
OD1-11 | B-004-060001-1 Nut(black) M6
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70 $.012-010806-0 | Quick union 1/8-26 221-147 | €-221-350200-0 | Tilting cylinder piston rod
80 C-221-250600-0 Locking cylinder plate 148 B-001-080001-0 Sel-locking nut M3
81 CX-231-190000-0 | Horizontal arm locking plate | 221-148 | €-221-350100-0 ;gm?f““der CRAET Withouk
82 B-040-081715-1 | Flat washer ®8*171.5 150 5.005-020075-0 | V seal @20°28°7.5
83 C-221-410000-0 | Horizontal arm locking spring | 221-151L | C-221-550000-L I'E'“"g cylinderpistonyAlaioy) &
23184 | CX-231-240000-0 | Horizontal arm block 152 B-004-120071-0 | Nut (silver) M12+1 5%7
85 B-014-080201-0 | Outer hex bol M8=20 221-153 | C-221-350500-0 | Tilting cylinder barrel
86 B-001-080001-0 | Seli-locking nut M2 154 5-010-010806-0 Straight union 1/3-26
87 B001-120001-0 | Self-locking nut M12 221155 | C-221-350300-0 ;gm‘i‘f““der CINEL W
28 B-040-122520-1 | Flat washer @ 12°25°2 221-156 | CX-221-351000-0 L':'Hgf cylinder piston rod
59 B040-122520-1 | Flat washer @ 12°25%2 21157 | C-221-350700-0 :Eggfhcf”“der Lok
o0 C-221-230:00:0-0r Locking spacer 15¢ B-040-104030-1 Flat washer 10*40%3
. . e Horizontal arm protection - . .
2191 | C231.780000.0 | OTEORE 161 B-001-120001-0 | Self-locking nut M12
23192 | B-007-100161-0 | Hex socket head bolt M10*16 | 163 B-014-120651-0 | OQuter hex bolt M12x65
23103 | B-007-080161-0 | Hex socket head boltM8*16 | 221-160 | CX-221-220000-0 | Hex locking board 221
23104 CI-231-251300-0 | Column terminal roller 21-11 C-221-190000-0 hose guide
23105 | C-231-251400-0 | Roller pin 221-172 | CW-105-021102-0 | Complete titiing cylinder

i Horizontal arm protection - P
21116 | C231480000.0 | - OEEOLE 631-173 | CX-6631-250000-0 | Column
119 B-010-100501-0 Hex socket head bolt M10°50 | 231-175 C-231-460000-0 Titling Column back cover
228-120 C-228- 4000000 Vertical arm cap 223 231-1714 | C-231-450000-0 Column protection cover
228-121 C-228-300000-0 Vertical arm spring 176 B-024 050161-1 Cross head screw 516
128 C-221-200000-0 | Shock absorber 177 CX-221-260000-0 | Column shaft
129 B-010-060331-0 Hex socket head bolt MG=35 221-180 Complete locking cylinder
221130 | P-120-260000-0 | Guide pulley 221182 | CZ-221-080100-0 E;;:EE'E‘E Incking eyinter
131 B-010-060161-0 | Hex socket head bolt M6x16 | 221-183 | S-003-030065-1 V seal @50°60%6.5
132 5.017-010806-2 | T-union 1/8-2°06 221-184 | 5-000-005200-0 0 seal @562
221-133 | CX-221-160000-0 | Vertical arm 185 B-010-060551-0 | Hex socket head bolt M6x55
221-134 C-228-32000:0-0 Vertical arm washer 221-186 | CH-221-090200-0 Locking cylinder cover @60
135.B07¢ | CW.113-030000-0 Eg;’:f?'ite MOy damoL 221187 | 50000522000 | O seal @52x2

= - Mount/demount head flat S, Fneumatic handle switch
136 CX-200-170000-0 | o200 190 C-221210100-0 | o
137 B-014-100251-0 Cwter hex bolt M10=25 191 C-221-210200-0 Pneumatic handle valve rod
300-139 C-300-1 3 0e0e0 0 Mount/demount head 7# 192 C-221-210500-0 Fneumatic valve rod cap
300123 | C-2592.150500-0 L"‘ra;';ggf’m"“"t hedd 193 2212103000 | Pneumatic handle cover
300-124 C-200-150400-0 Hex round pin 194 C-221-210400-0 Fneumatic handie spacer

p % . Mount/demount head . = ,

300125 | C-2592-1503000 | orviorior 195 5-000-007265-0 O seal 7.5%2.65
141 B-007-120161-1 | Hex socket head bolt M12X16 | 196 B-055-080001-0 | Snap ring @8
142 CW-119-021100-0 Eﬂ"ﬂﬂem Freumaticlocking |, 5.010-010806-0 | Straight union
143 B-010-060161-0 Hex socket head bolt ME*16 221-198 C-221-400000-0 Hex locking board spring
145 §.000-068353-0 | O seal @68.26°3.53 199 B-007-100121-0 rmff;"m higd Dot
221146 | C-221-350800-0 | Tilting cylinder threaded 3001298 [‘caprtsompy | SRR MeRCRen e
221101 | S-000-011180-0 | O-seal 11418 221103 | S-000-068353-0 O-seal & 633 53
F21-102 S-005-085075-0 Y-geal & G5 THG 221104 S-000-085053-0 O-zeal 6553




231-201

CX-231-130100-0

Turntable assembly 650

202 CX-221-120300-0 Jaw sliding plate{optional}
22A-203 | CX-221-120000-A Jaw cap assembly

204 C-200-570000-0 Jaw

205 CX-200-140000-0 Big washer

206 B-050-160000-0 Spring washer &16

207 B-014-160401-0 Outer hex bolt M16=40x1.5
208 C-200-440000-0 Turntable cap

221-209 CX-221-310000-0 Connection rod assembly 615
221-210 | CX-221-280000-0 Square turntable 615

21 CX-200-290000-0 Square turntable washer
212 B-055-650001-0 Snap ring &65(zhaft)

213 B-012-120631-0 Hex sunk head screw
203-214 CX-203-110000-0 Jaw slide guide with pin

215 B-040-122520-1 Flat washer &12X25X2

216 B-055-120001-0 Snap ring &12{=haft)

217 B-014-120801-0 Outer hex bolt M12=40

218 B-046-122050-1 Teeth locking washer &12x1
231A237 | CW-104-020300A | SOmblete square fumtable
219 B-040-123030-1 Flat washer @12X303
200-220 C¥-200-300000-0 Connection rod nut

203221 | CX-203-110100-0 | S2% Shde Quide without pin
221222 C-221-100400-0 Threaded connection rod 393
221223 | C-221-100200-0 o pstonzod
200224 | C-200-100100-0 o

225 S-011-010808-0 Straight union 1/8"-@8

226 S-005-020075-0 V- seal 20%28*7.5

227 S-000-063265-0 O-zeal £3*2 65

200-223 C-200-540000-0 Clamping cylinder piston @70
229 B-040-122520-1 Flat washer @12X25X2

230 B-004-120071-1 Nut M12X7X1.75

221-231 C-221-100500-0 Clamping cylinder barrel 360
232 S-000-019262-0 O-seal 19.6X2 62

200233 | C-200-100300-0 el
234 S-018-010808-0 Union 1/8-E8

235 B-001-080001-0 Seli-locking nut M8

221-236 CW-105-021100-0 Complete clamping cylinder
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351 357 353332433

3

335 335

Lo
& o : Bead breaker arm 2 i _n | Bead breaker rotating pin
231-13 C-231-360000-0 spring 231-332 CX-231-030900-0 Frpsel
Hex socket head bolt
301 B-010-140301-0 M4 30 231-333 CX-231-030800-0 Bead breakes rolating pin
Complete bead breaker
30 5-018-010408-0 | 1500 (90° J1/4-008 22555 cylinder D200
04 B-001-160001-1 MNut M161.5 344 E-001-020001-0 Self-locking nut M8
Bead breaker cylinder
305 B-040-162820-1 Flat washer @16+28+2 350 CW-112-209800-0 Fasiar s A
306 5-000-016265-0 O-seal & 162 65 351 S5-012-010808-0 Union (90° }1/8-38
Bead breaker cylinder
Ml 5-000-019262-0 | a1 10 6x2.62 i s exhaust valve cover
Bead breaker cylinder
200-310 C-200-050100-0 piston rod 353 C-098-600400-0 Sl astie
Bead breaker shovel
200-315 C¥-200-070000-0 assembly 354 C-098-600300-0 Bitikadtional Geai
e : Hex socket head bolt By . Bead breaker cylinder
36 B-010-120801-0 W12 90 55 C-093-600100-0 et it Bewied
7 B-001-160001-1 Nut M161 5 356 5-023-010401-6 Muffler
318 U-006-000001-1 Guide belt 357 S5-010-010408-0 Straight union 1/4- @8
e B-050-140000-0 Spring washer @14 358 C7-298-050900-0 Ny'on cover
320 B-055-160001-0 Snap ring @16 359 S5-005-0200075-0 | v-geal 20°28*7 5
Bead breaker cylinder
321 Flat washer 228-361 CX-298-050500-0 cover assembly
Enlarge bead breaker
231-322 C¥-231-030000-0 amU23110103 228-362 5-000-195265-0 O-seal @198*3 1
200-323 CX-200-040000-0 | Bead breaker pin 363 5-005-200184-0 Y-seal D200*184*12
Complete bead breaker
325 B-040-122520-1 Flat washer @12X25X2 228-364 C-298-050200-0 cylinder D200
326 B-001-120001-0 Self-locking nut M12 228-365 S5-000-120500-0 O-seal 18045
Self-locking nut
3N B-001-160001-0 M1671 75 228-366 C-298-051000-0 | T TR R
Bead breaker cylinder Bead breaker cylinder
228-368 C-298-051100-0 SR 228-367 C-298-050300-0 barrel D200
158 C-2008-600500-0 | Spring 200-370 | C-200-070600-0 | B@ad breaker shovel

protection cover







Hex socket head bolt

228-401 | C-228-060400-0 Reverse switch pedal 429 B-010-050201-0 |
228-402 | C-228-060300-0 5-way valve pedal(right) 430 CX-231-060600-0 g'q;;'e‘inb;w“‘:h Spport
228-404 | C-228-060200-0 5-way valve pedal(left) 431 B-001-080001-0 | Self-locking nut M2
405 B-055-120001-0 Snap ring @12 432 C-231-060200-0 | Pedal spring
406 B-040-122520-1 Flat washer @12%24+2 433 B-014-080301-0 | Outer hex bolt M2*30
407 B-024-040301-0 Cross head screw M4X30 434 CX-231-060700-0 | Spring arm
408 B-040-040000-1 Flat washer & 4 435 CX-231-060500-0 g-"r'l:“ switch  rotating
409 B-001-040001-0 Self-locking nut M4 436 B-010-020401-0 ;’Zi ﬁ“cm head: ol
410 B-001-080001-0 Self-locking nut M2 437 CX-221-060700-0 | Pedal front shaft
411 B-040-081715-1 Flat washer @8*171 5 438 B-004-080001-0 | Mut M&*50
200-412 | C-200-061300-0 Cam connection rod 439 C-200-370000-0 Pedal twist spring
300-413 | C-300-060100-0 Pedal support board 442 S-012-010806-0 | Quick union 1/8- @ 6
200-414 | C-200-330000-0 Pedal Spring 443 5-012-010808-0 | Quick union 1/2- & &
200-415 | C-200-061500-0 Cam 445 S-016-010808-2 | T-union1/8-2* @ 8
200-416 | C-200-810000-0 Cam washer 503-449 | C-200-060001-2 gil‘;‘?j’-" walee: BRI
A-way wvalve  cowver
M7 B-010-060201-0 Hex socket head bolt M6x20 | 603-451 | C-6603-061100-0 | i &L
Complete inflating 5-way Cross  head  screw
418 B-040-061210-1 i 452 B-024-290-121-0 | %%
Cross  head selftapping "
420 B-018-290121-0 wrnn oly 453 S-023-010801-0 | Muffler 1/8
200-421 | CX-200-060500-0 | Cam cover 200-455 | CX-200-061200-0 | 5-way valve rod
B-way valve {T-union,
423L CW-110-660301-0 without  rod)  (Aluminum | 200-456 | C-200-061000-0 A-way valve rod spacer
alloy)
424 B-001-030001-0 Self-locking nut M3 457 S-000-012400-0 | O-seal 12*20%4
425 B-004-050001-1 Nut M5 4652 S-030-010806-0 | Regulating valve
Tilting B-way
426 S-060-000500-0 Micro switch 470L CW-110-660302-0 | valve without rod
(Aluminum alloy)
427 B-010-060161-0 ;Eﬁ’; 1 55“"‘“ head DIt | ggi CZ-000-103150-0 | Power supply cable
428 B-010-030401-0 ;E;; ms“’“"m head  balt | 248 CZ-000-205150-0 | Motor line
620-300
620-500 Combined gear box
1] II:| O a4




221 A-A40

221A-AR2 | C-221-TO0000-A Pressure gauge box D60
221A-AB3 | C-221-690300-A Button

221A-AB4 | C-221-690400-A Button spring

221A-AB5 | C-221-690100-A Button valve

221A-A55 | B-007-180081-R Hex socket head bolt 1/8*8
ARS S-000-004200-0 O-zeal 4%2

221A-ABD | C-221-690200-A Button rod

ABD S5-038-000020-0 Pressure gauge 10kg
221A-AB1 | C-221-680000-A Seat with holes

AB2 5-010-010808-0 Cuick straight union 1/8-28
AB3 B-017-040301-0 cross head screw M4*30
221A-AG4 | CX-221-T10000-A Pressure gauge box support
ABS B-010-060161-0 Hex socket head bolt ME*16
AT CX-001-000001-0 Rubber hose 1.5 with clip
A3S Air hose 12X3

A39 Air hose 12X38

221A-A40 | CW-118-022100-0 Complefe pressure gauge box

802 S-025-000050-0 Quick nozzle PM20

811 5-033-330000-0 0il fog maker 3300

813 S-018-010408-0 L-union 1/4- @8

&20 CW-114-033000-0 Complete oil fog maker 3300

220A-A02 | oo 994.430100-A Rotating valve casing
(A)

AD4 5-015-000008-3 T-union 3= & 8

Ad1 5-011-010808-0 Straight union 1/3-&8

Ad2 5-000-085200-0 O-seal @35972

Ad3 5-000-062280-2 O-seal @6272.8
Hex socket head bolt

Ad4 B-010-060201-0 MEX20

Adg 5-015-010808-2 T-union 1/3-2*&8

A48 B-007-040061-0 s Sgokathead bt
Rotaiing valve

221A-R49 | CX-221-430200-A mandrel (A)
Complete Rotating

= - ¥ &
221A-AT1 | CW-106-022102-A valve (A)
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B-001-060001-0

Self-locking nut Ma

AZd B-010-060161-0 Hex socket head bolt M6*16
A5 S-0168-010808-2 Oneway| valve 1/8-2* @8
AZR 5-012-010212-0 Quick union 1/2-E12

A35 5-010-010212-0 Quick straight union 1/2- @12
Azg C-6631-600100-4 Exhaust valve upper cover
A37 §-000-040262-0 O-seal E40%2 65

A3 §-005-043000-0 V-seal

A30 C-6631-600200-A Exhaust valve down cover
A40 B-010-060201-0 Hex socket round bolt ME*20
A4 CX-6631-600400-4 | Exhaust valve support

Ad42 5-010-010408-0 Cluick straight union 1/4- &2
Ad3 §-012-010212-0 Quiick union 1/2- &12

AR C-221-601000-A rubber mat@18*34*2

AR §-000-016263-0 O-seal @16%2.65

AR3 C-221-7200000-A Hose protector

ARd C-221-601100-4 Metal hose

ARd S-030-010400-0 Water dizcharge valve

ART B-014-100251-0 Outer hex bolt M10*25

ARE CX-221-610000-4A Air-tank assembly

AR9 5-030-030800-0 Safety valve

503-490 CW-112-660301-0 Complete exhaust valve
221A-A91 | CX-221-610600-4 Air-tank down union
221A-A92 | CH-221-610300-A | Air-tank up union
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CIH-221-620000-A

Inflating pedal support assembly

448 B-007-180081-F Hex socket head bolt 1/3*8
442 5-012-010808-0 Qick union 1/8-38

ci4 B-010-050201-0 Hex socket head bolt M5*20
] B-001-050001-0 Self-locking nut M5

Cla CH-221-680000-A Inflating 5-way valve rod
cn B-010-060251-0 Hex socket head bolt ME*25
CJI8 B-040-061210-1 Flat washer &6*12*1

cio B-010-060251-0 Hex socket head bolt M6*25
CBO B-004-060001-1 MNutiblack)MG

C81 B-001-100001-0 Self-locking nut M10

Ca2 C-221-670000-4A Limit spring

C83 CH-221-620400-A Positioning bolt M10X55
Ca4 B-0770-040040-0 Split pin4xX40

C84 B-0770-040040-0 Splitpind x40

C83 C-221-640000-A Pedal rubber

CB86 CI-221-630000-4A Inflating pedal rod

C88 C-200-380000-0 Pedal Spring

Caa B-010-0602351-0 Hex socket head bolt M5*25
Co0 B-004-0600:01-1 Mut{sliver) M&

417 B-010-060201-0 Hex socket head bolt M&=20
cal B-001-0:600:01 -0 Self-locking nut PG

co2 B-040-061210-1 Flat washer @6X12X1

ca3 B-023-080161-0 Flat round head boltMa*16
200-440 C-200-0:60001-0 A-way valve barrel

200-451 C-200-061100-0 B-way valve cover

452 B-024-290121-0 cross head screw ST2.9%16
200-456 C-200-0:610:00-0 A-way valve rod spacer

457 5-000-012400-0 O-zeal 12X204

221A458 | CH-221-630000-A A-way valve rod A

Al102 Complete inflating pedal
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F3601 CX056-010000-0 T F5632 | B-010-1205510 %2* 5;“':’““ heal: soew
Fia02 CH-007-020000-0 GCuide rail Fig3i C056-000000-0 Axle
2 : Hex socket head screw
= 1 o
F5a603 B-010-080231-0 ME*25 Fi634 C-006-2 1000 Pentazon handle M10
Fiaid B-001-1 00001 -0 Selflocking mut  MI10 Fia35 CX-056-030000-0 Arm seat assembly
Fia0a B-014-10:0601-0 Hexazon bolt M10*60 Fi642 B-010-080201-0 Hex socket head bolt ME = 20
Fsa07 CX-056-010300-0 Support zssembly Fig43 B-040-082220-1 Gasket 0857252
Fia08 E-024 0601210 Cross roumd head Ma*12 | F3644 8-040-006004-0 Bearing 6004-Z
FS609 | CX.056.010700-0 | Junction plate of eylinder | pogys | 70561100000 |
cover Tire pressing cover
F5610 C-056-130000-0 Cvlinder Fia00 B-014-10:0151-0 Outer hex screws M10%15
F3611 CX-056-100000-0 | Cvlinder cover FS648 | CX-206-120700-0 | Bl
Hex socket head bolt
5 - 2 -056-050000- i o
Fial2 E-010-1212010 AI12#120 Fiadd CH-056-050000-0 Tire lifting rod assemibly
F5613 B-001-1200:01-0 Self-locking mut M12 F3630 CH-056-040000-0 Tire pressing rod assembly
Fiald C056-170000-0 Supporting les Fia51 B-040-083030-1 Flat washer G&*30%3
F5615 B-001-060001-0 Self-locking nut M6 Fi653 238-201501-0 Adjustable handle
Hex socket head bolt « Tire lifting rotating shaft
Fiala E-010-0603010 AE*30 Fig54 stk onioinal)
ey e, Tire pressing head i .
Fi617 C-056-140000-0 oiiile F5655 C-005-100000-0 Tire liking roller
Tire  pressing  head .
Fi618 C-008-09010:0-0 {upper) Fiasa B-040-102020-1 Flat washer 310
i = = ok Hex socket head screw
Figl9 B-045-000027-0 Lock washer F5657 BE-010-100251-0 MI10%25
F3820 B-004-2700:01-1 Found nut M27 Fi858 CZ-036-010600-0 Conmecting hoard
Fia21 CI-056-070000-0 Rotating arm assembly 2 | F3660 C-238-201501-0 Adjustable handle
F5622 CX-056-060000-0 Potating am zssemblyl F3806 CZ-056-120000-0 Tire pressing cover 2
Fs623 C-007-1810:00-0 Control valve cover F76 B-014-100601-0 Hexazon bolt M10+60
F3624 B-017-040301-0 Cross sunk screw M4*30 | F727 CX-007-040000-0 Abrasion inner tzbleting
F5625 B-004-040001-0 Nut M4 F728 Friction guide
Fa26 5-030-010818-0 Puzhed knob valve F719 C-007-070000-0 Friction plate isolation block
F5627 C3-056-120000-0 Control panel assembly F733 B-001-1000:01-0 Self locking put M10
F5628 B-010-050101-0 Hex socksl head saew) gy CX-007-050000-0
} M5*10 ' ' Abrasion cuter tableting
F35629 B-010-100251-0 Tm;‘?k“ headd sere i Side friction plate
. Cross-round head screw | . - Hex socket head screw
F5630 B-024-040161-0 M4*16 Fi51 B-010-080251-0 ME*25
Fis2 B-004-0800:01-2 Hex nutithin)
109-001
109-001 | D-109-001201-0 | Converter assembly
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EU Declaration of Conformity

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD)
ORIGINAL Declaration of conformity

We, the manufacturer

Company: Verktygsboden Erfilux AB
Address: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telephone number: +46-33-2026 53

Declare under our sole responsibility that the product

Machine: Tyre machine PL-6056IT)J
Type designation: PL-6056IT)
Item number: 507083

fulfils all relevant provisions of the 2006/42/EC (MD) & 2014/35/EU (LVD)

To show compliance with the above Directives the following harmonized standards have been
applied:

Standards:

EN ISO 12100:2010 EN 17347:2021 EN 60204-1:2018

Notified body: UDEM International Certification Auditing Training Centre Industry
and Trade Inc. Co.

Certificate number: M.2021.206.C65381 / M.2021.206.C65380

This product was CE marked year: 2021

Person authorised to compile the technical file:

Namn: Lars Edwardsson
Adress: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

This declaration relates to the machinery in the state in which it was placed on the market, and
excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.

City and Country: Boras, Sverige Date: 16/08/2021
) P I -

Name: Ted Berglund

Position: Purchasing coordinator

VERKTYGSBOODEN




Kontaktinformasjon

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Telefon: 033-202650

E-post: info@verktygsboden.se

Miljavern / kassering

Gjenvinn ugnsket materiale.

Det skal ikke kastes sammen med
husholdningsavfallet. Alle maskiner,
alt tilbehgr og all emballasje

skal sorteres og leveres til en
gjenvinningsstasjon og kasseres pa
en miljgvennlig mate.

X

Advarsel

Denne handboken er viktig for maskinen.

Les den ngye fgr maskinen installeres og brukes.
Den er ogsa viktig for sikker bruk og vedlikehold
av maskinen. Hold denne handboken i god stand
for fortsatt vedlikehold av maskinen.

Innledning

Bruksomrade: Den automatiske dekkomleggeren
er spesialdesignet for demontering/montering av
dekk fra felger.

Advarsel: Bruk maskinen kun til de formalene den
er beregnet for. Bruk den aldri til andre formal.
Produsenten er ikke ansvarlig for skader som er

forarsaket av at disse forskriftene ikke er overholdt.

Sikkerhetsforskrifter

Bruk av denne maskinen er forbeholdt fagfolk
med riktig utdannelse og kvalifikasjoner, de som
allerede har lest brukerhandboken ngye, eller for
personer som har erfaring med lignende maskiner.
Enhver endring utenfor bruksomradet til denne
maskinen er ikke tillatt uten tillatelse fra
produsenten. Dette kan fgre til funksjonsfeil

og skade pa maskinen, som vil gjgre garantien
ugyldig. Hvis deler pa maskinen er skadet, ma du
bytte dem i henhold til listen over reservedeler.
(OBS: Garantien er ett ar fra produsentens
leveringsdato. Garantien gjelder ikke for
slitasjedeler).

Sikkerhetsanvisninger:

1. Ikke plasser hendene under monterings-/
demonteringshodet under drift.

2. Ikke plasser hendene mellom apningene under
bruk.

3. Ikke plasser hendene pa dekkets felg nar du
demonterer dekket.

4. Sgrg for at systemet er utstyrt med en god
jordkrets.

5. Ikke plasser fgttene mellom vulstpressen og
maskinen under drift.

6. Sikkerhetsinstruksjoner, varselmerker.

Varselmerke

Advarsel

L

0

Hvis varselmerkene er slitte eller mangler, ma de

erstattes umiddelbart!

Ikke bruk maskinen hvis varselmerkene mangler
eller er ufullstendige. Ikke la gjenstander skjule
varselmerkene. Kunden kan selv feste varselmerker
(som vist i figuren ovenfor) pa alle ngdvendige

steder.
Tekniske data

Festing av felg, utside. | 300-580 mm
(12 ~ 23 tommer)
Feste av felg, innside. 350-660 mm

(14 ~ 26 tommer)

Maks. dekkdiameter

1143 mm (45 tommer)

Maks. dekkbredde

406 mm (16 tommer)

Arbeidstrykk

8-10 bar

Strgmforsyning

110V (1 ph) /220 V
(1 ph) /380 V (3 ph)

Valgfri motorkraft

0,37 kw

Maks. dreiemoment
(monteringsbord)

1078 N'm

Utvendig mal

1130 x 900 x 1050 mm

Lydniva

<75dB

Obs: De ovennevnte dimensjonene pa felger er
basert pa lettmetallfelger. Aluminiumsfelger

er tykkere enn metallfelger, sa de ovennevnte
dimensjonene er kun oppgitt for a gi et bilde av

maskinen.



Transport

Ved transport skal maskinen vaere i
originalemballasjen og plasseres i henhold til
merket pa emballasjen. Nar maskinen allerede er
pakket ut, skal den handteres med en gaffeltruck
med tilsvarende tonnasje for lasting og lossing.
Hvor gaflene skal settes inn er vist i Fig. 1.

Utpakking og inspeksjon

Fjern nagler som er festet til pallen, og Igsne
papp- og plastdekselene. Kontroller at alle delene
pa listen er inkludert i esken. Hvis

noen deler mangler eller er skadet

ma du ikke bruke maskinen, men

kontakt leverandgren umiddelbart.

Krav til arbeidsplassen

Velg en arbeidsplass i henhold til
sikkerhetsforskriftene. Koble til stramforsyningen
og luftkilden i henhold til brukerhandboken.
Arbeidsplassen bgr ha god ventilasjon. For at
maskinen skal fungere, ma arbeidsplassen minst
ha avstanden som er vist i Fig. 2. Hvis maskinen
monteres utendgrs, ma den beskyttes med tak mot
regn og sol.

Advarsel: Den motordrevne maskinen ma ikke
brukes pa steder hvor det er fare for eksplosjon.

Plassering og installasjon:

1. Forberedelse av verktgy

2. Plasser svinghengslene (3, Fig. 3) pa stammen
(1, Fig. 3) med fire skruer (M12). Trekk
luftslangen (2, Fig. 3) gjennom hullet i sgylen.
Stram de fire ldsemutrene (8, Fig. 3).

3. Sett bolten (9, Fig. 3) inn i hullene pa bade sgylen
og den skrastilte sylinderarmen (11, Fig. 3).
Stram den med en lasemutter (10, Fig. 3).

4. Skru opp de to boltene pa venstre deksel, og
fiern dekselet. Koble luftslangen (2, Fig. 3), som
nevnt tidligere, til sidehullene som styrer den
skrastilte 5-grendede ventilen. Sett tilbake det
venstre dekslet.

5. Fest plastdekselet (7, Fig. 3) med to bolter
(4, Fig. 3). 6) Monter det bakre plastdekselet
(5, Fig. 3) til sgylen med skruen (6, Fig. 3).

Elektriske og pneumatiske tilkoblinger
Advarsel: Fgr montering og tilkobling, sgrg for

at stremspenningen samsvarer med maskinens
tekniske data. Alle elektriske og pneumatiske
tilkoblinger ma utfgres av en profesjonell elektriker.

Koble den pneumatiske koblingen som sitter

pa hgyre side av maskinen til den pneumatiske
kilden. Stremnettet som maskinen kobles til ma
veere beskyttet med stgpsler og forsvarlig jording.
Installer jordfeilbryteren til hovedstrgmkilden.
Avfyringsstrgmmen ma stilles til 30 mA.

Advarsel: Maskinen har ikke stgpsel. Brukeren

ma selv montere et stgpsel pa mer enn 16 A, som
tilsvarer spenningen til maskinen.

Justering av drift

3 Tiltpedal (H)

<:%> Pedal for festekroker (V)

Dﬂ: Pedal for vulstpresse (U)

luft (B)

Dreiepedal for

M . .
Pedal for hurtigfylling av
7 gtylling
—

= monteringsbord (Z)



Merk Fglgende operasjon vises i Fig. 4.

Trykk pa dreiepedalen til monteringsbordet (2).
Monteringsbordet (Y) roterer med urviseren.
Laft opp (Z). Monteringsbordet (Y) roterer mot
urviseren.

Trykk pa vulstpressens pedal (U) for at
vulstpressen (R) skal trykkes pa dekket. Slipp opp
pedalen (U) for a sette pressen (R) tilbake i sin
opprinnelige posisjon.

Skyv pedalen av krokene (V) for & apne
festekrokene pa monteringsbordet (G). Trykk pa
pedalen pa nytt for a lukke dem (G). Nar pedalen
er i midtstilling, skal krokene veere pa plass. Lgft
trykkluftldseknappen (K) for a lase den horisontale
armen (N) og armen pa monteringshodet (M).
Trykk pa tiltpedalen (H) for a tilte sgylen (C)
bakover. Loft pedalen for a sette sgylen tilbake til
@vre posisjon.

Dekkskifteoperasjonen bestar av tre trinn:
1) Demontering av vulsten.

2) Demontering av dekket fra felgen.

3) Montering av dekket pa felgen.

Advarsel: Ikke bruk maskinen hvis du har pa deg
Igse klzer. Husk a bruke vernebriller, hansker og
trygge sko. Sgrg for at dekket er helt tomt, og lgsne
alle dekkvekter fra felgen.

Laesne dekket fra vulsten
Sjekk at det ikke

er luft i dekket.
Plasser dekket mot
gummiputen (S).
Trykk vulstpressen
(F) mot vulsten,

ca. 10 mm fra
felgkanten (Fig. 5).
Trykk pa pedalen til
vulstpressen (U) for
a trykke pressen pa
dekket. Gjenta den
samme fremgangsmaten pa flere punkter rundt
dekket og pa begge sider, for a Igsne vulsten fra
felgen.

Lesne dekk fra felgen

Pass pa at alle dekkvekter er fjernet fra felgen og at
dekket er helt tomt for luft, for du Igsner dekket.
Smgr fett (eller tilsvarende smgremiddel) pa
dekkvulsten. Hvis det ikke brukes fett, kan
maskinen skade eller fullstendig gdelegge dekket.
Fest felgen med monteringskrokene, avhengig av
dimensjonene:

a) For a lase felgen fra utsiden:

Bruk pedalen (V) til a flytte de fire krokene (G) pa
monteringsbordet (V) til riktig punkt, avhengig
av stgrrelsen pa felgen. Plasser dekket pa
monteringsbordet. Hold i felgen og trykk pa
krokenes pedal (V) til felgen er godt festet til
krokene.

b) For a lase felgen fra innsiden:

Flytt krokene (G) til lukket posisjon i midten

av monteringsbordet. Plasser dekket pa
monteringsbordet og trykk pa pedalen (V) som
apner krokene, for a apne posisjonen til krokene
og lase felgen pa plass.

Advarsel: Sgrg for at dekket er godt festet til
krokene fgr neste trinn.

Senk den vertikale
armen (M) til mon-
terings-/demonte-
ringshodet (1) sitter
ved siden av kanten
pa felgen. Vri den
pneumatiske lasek-
nappen (K) for a ]
lase den vertikale og
horisontale armen
(M) i posisjon, og
styre avstanden fra monterings-/demonteringsho-
det til kanten pa felgen, ca. 2-3 mm. Sett dekkjernet
(T) mellom dekkvulsten og den fremre enden pa
monteringshodet (1), og lgft vulsten opp pa monte-
ringshodet, slik vist i Fig. 6.

Advarsel: Kjeder, armband, lgse kleer og lignende i
naerheten av roterende deler kan medfgre fare for
brukeren.

Trykk pa pedalen pa monteringsbordet (Z)

mens du holder dekkjernet pa plass, for & dreie
monteringsbordet (Y) med urviseren, til vulsten har
Igsnet helt fra felgen pa dekket. For & Igsne den
andre vulsten, bruk dekkjernet til a Igfte opp dekket
og Igsne det fra felgen. Trykk pa tiltspaken (H) for a
vende i tiltet posisjon bak sgylen, og fjerne dekket
fra monteringsbordet.

Montering av dekk

Advarsel: Pass pa at dekkene og felgene er like
store fgr montering. For @ unnga skade pa dekket,
smgr dekkvulsten og felgkanten med fett som an-
befales av produsenten. Sett dekket pa felgen.



Advarsel: Ikke plasser hendene dine pa felgen nar
du griper felgen med monteringskrokene, for a
unnga a skade deg.

Snu armen pa monteringshodet bakover, sett
dekket pa felgen og drei monteringshodet

tilbake over dekket, pd samme mate som nar
dekket lgsnes. Plasser den nedre dekkvulsten

pa baksiden av monteringshodet fra den ene
siden, og under den fremre delen pa hodet fra den
andre siden. Trykk pa dekket enten for hand eller
med hjelpearmen, og snu monteringsbordet for

a sette den nedre dekkvulsten pa felgen. Gjenta
fremgangmaten med den gvre vulsten for a fullfgre
monteringen (Fig. 7).

Hjelpearm 056

Hjelpearm 056 er en hjelpeanordning for
dekkomleggere. Den brukes til 8 demontere og
montere dekk.

Personene som skal bruke denne maskinen
ma lese ngye igjennom hele brukerhandboken.
Utfgr aldri operasjoner som ikke er spesifisert
i handboken. Produsenten er ikke ansvarlig for

noen form for skader som er forarsaket av feil bruk.

Ha brukerhandboken for handen sa du kan referere
til den.

Tekniske data

Arbeidstrykk 8~10 bar

Vekt 100 kg

Eskens dimensjoner 1550 x 310 x 550 mm

Lydniva LpA<75dB

Sikkerhetsregler

Dette apparatet skal kun brukes av en fagleert person,
eller av en person som har lest brukerhandboken og
som har erfaring med maskiner. Dette apparatet skal
kun brukes med vare dekkmaskiner, og vi garanterer
ikke at det vil fungere med andre dekkmaskiner.
Produsenten patar seg intet ansvar for endringer som
brukeren gjgr pa maskinen.

Installasjon

oBS!

Denne hjelpeanordningen skal installeres av en
fagperson. Koble enheten fra strgmuttaket og
luftkilden, fer montering.

Transport
OBS!
Flytt enheten med en gaffeltruck, slik vist i Fig. 8.

Utpakking

Under utpakking, kontroller at alle delene pa
pakkelisten er inkludert. Hvis noen deler mangler
eller er skadet, ta kontakt med forhandler.
Oppbevar pakken utilgjengelig for barn.

Krav til arbeidsplassen
Fig. 9 viser den minste avstanden (cm) fra veggene
etter montering av denne hjelpeanordningen.

Velg riktig sted a installere den. Det skal vaere en
avstand pa minst

500 mm rundt hele Fig. 9
maskinen for at den 115
skal kunne brukes pd  § E -
riktig mate. A o
oy =
/ N Age V!
e )
Montering: Rzl ‘
1. Koble 1400

dekkomleggeren
fra stramuttaket og luftkilden.

2. Monter sgylen pa kroppen med fire skruer (1),
og sett inn stgtten (2) pa et passende sted
(Fig. 10).

3. Koble luftslangen til den korresponderende
skjoten gjennom det bakre hullet i kroppen.

[Fig. 10

Funksjonsdeler £

Fig. 11 viser funksjonsdelene \

pa 056-enheten: Py

A. Lite justeringshandtak

B. Sekskantet, horisontal
arm

. Dekklgftvals

. Stort justeringshandtak

. Stotte til dekklgftvals
Loftebryter

. Justerbar gjengestang

[oBululvie)



Bruk

Montering og demontering av store flate dekk
er en vanskelig oppgave. Ved bruk av 056,
hjelper armen & montere/demontere dekket fra
dekkvulsten, og gjgr operasjonen enklere. Dette
er god hjelp for dekkomleggeren.

Montering av dekk

Lasne vulsten slik beskrevet i handboken. Klem
dekket fra utsiden, og trykk pa den tilsvarende
pedalen for @ apne krokene. Plasser dekket pa
monteringsbordet. Trykk pa den korresponderende

pedalen for a lukke krokene til de ligger nzer felgen.

Demontering av dekk:

1. Dekket sitter normalt tett inntil felgen. Lesne
dekket med dekkvektruller fgrst, eller bruk
vulstpressen. Trekk hjelpearmen over dekket.
Plasser dekkvektrullene over dekket, sa de
ikke bergrer det. Legg ned dekkvektrullene for
a trykke dekket ned. Trykk pa pedalen som
roterer monteringsbordet. L@sne vulsten fra
dekket (Fig. 11).

Advarsel: Smgr dekkvektrullene (@vre) og vulsten
for bruk.

Fig. 14
Fig. 15 <7

: 1/

— \ e
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Fig. 16 =

2. Demontering av den @vre vulsten

a) Flytt monteringshodet neer kanten av felgen.

Vri dekktrykkarmen for a flytte dekktrykkblokken
over dekket. Trykk pa spaken for a skyve inn
dekket, og sett inn Ipftearmen i mellomrommet
mellom dekket og felgen. Heng deretter vulsten pa
monteringshodet (Fig. 14, 15).

b) Laft hjelpearmen og vri dekkets trykkhode i
motsatt retning. Trykk pa dekket med spaken for a
skape nok plass.

c) Trykk pa pedalen for monteringsbordet, slik
at det roterer. Ved hjelp av dekkets trykkhode,
frigjgres den gvre dekklasen.

d) Hev hjelpearmen for a flytte dekkpressblokken til
arbeidsstillingen sin.

3. Demontering av den nedre vulsten.

Vri dekkvektrullen og flytt den under dekket, men
ikke bergr den med felgen. (Fig. 15) Trykk pa
pedalen pa monteringsbordet for & rotere bordet,
hev samtidig hjelpearmen gradvis for a lgsne
dekket og demontere den nedre vulsten.

Advarsel Dekkvektrullen kan ikke brukes til alle
dekk. Pa noen dekk ma man gjgre fglgende: Flytt
monteringshodet over felgen. Sett inn lgftearmen i
mellomrommet mellom den nedre dekkvulsten og
felgen. Heng dekket pa monteringshodet (Fig. 15).
Trykk pa pedalen pa monteringsbordet for a rotere
bordet. Bruk monteringshodet til 3 Igsne dekket helt.

Montering av dekket

Smor dekkvulsten og snu monteringsbordet.
Monter den nedre vulsten med monteringshodet.
Trekk ut sekskantngkkelen. Trykk den gvre
vulsten 5 mm under monteringshodet ved bruk av
dekkpressvalsen. Vri den roterende armen, og flytt
dekkets pressblokk over dekket.

Ikke bergr felgen under denne handlingen, da
felgen kan skades av friksjonen.

Trykk pa pedalen for a rotere monteringsbordet
og dekkpresseblokken. Senk hjelpearmen for

a presse dekket under felgen. Monter dekket
med monteringshodet. Vaer oppmerksom pa
sikkerheten under bruk.

Hurtigpafylling av luft:

1. Hurtigpafyllings- Fig.17 #
enhet: I /1 |

2. Merk: For dekket @ :
pumpes opp,
kontroller at den F"
pneumatiske fo1
lufttilfgrselen er '1
riktig tilkoblet.

3. Fear bruk, forviss om
at fglgende enheter
fungerer:

a) Trykk pa pedalen for
hurtigpafylling av luft
(B), slik at den erien
midtstilling (Fig. 17,
posisjon 1). Det skal
komme luft ut av pumpehodet.

1
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b). Trykk pedalen helt ned (Fig. 17, posisjon 2).
Det skal komme et kraftig luftstgt fra hullene i
de fire krokenes lasekontroller (Fig. 18).

Felglas og oppumping av dekk:

Advarsel! Dekk kan eksplodere pa grunn av

felgende:

1. Felgen og dekket har ikke samme stgrrelse.

2. Dekket eller felgen er defekt.

3. Dekktrykket er hgye enn det maksimale trykket
som er anbefalt av produsenten.

4. Operatgren har ikke overholdt
sikkerhetsforskriftene.

Pumpe opp dekket

Kontroller at dekket er i god stand og at det ikke

har skader, fgr du begynner & pumpe det opp. Hold
hendene og kroppen sa langt unna dekket som
mulig. Installer ventilkjernen, dersom den er fjernet.
For & pumpe opp dekket, koble munnstykket pa
luftpumpen til dekkets ventilstamme. Sgrg for at
munnstykket pa luftpumpen er trykket helt ned over
gjengene pa ventilstammen. Nar munnstykket pa
luftpumpen er pa plass, Ias den til ventilstammen ved
a slippe opp laseanordningen. Sa snart det er riktig
lufttrykk i dekket, lssne munnstykket pa luftpumpen
fra ventilstammen, og skru deretter pa ventilhetten.
Pump opp dekket med korte pumpinger, samtidig
som du kontrollerer dekktrykket.

Merk:

1. Hovis alle advarsler og instruksjoner ikke fglges,
kan det fgre til alvorlig skade eller dgdsfall
for operatgren eller medhjelpere. Overskrid
aldri 3,5 bar (50 psi) ved festing av vulst eller
luftfylte dekk.

2. Hvis det er ngdvendig med et hgyere lufttrykk
i dekket, fjern hjulet fra dekkomleggeren
og fortsett @ pumpe opp dekket nar hjulet
sitter i et spesielt beskyttelsesdeksel. Det
maksimale lufttrykket som er spesifisert av
dekkprodusenten ma aldri overstiges.

3. Kun personer som har mottatt riktig oppleering
kan utfgre disse operasjonene. Ikke la andre
bruke eller oppholde seg i neerheten av
dekkomleggeren.

Flytte maskinen

Bruk en gaffeltruck til & flytte maskinen. Koble
dekkomleggeren fra strgmuttaket og den
pneumatiske lufttilfgrselen. Laft bunnplaten og
sett inn fgttene pa gaffeltrucken. Monter deretter
dekkomleggeren i en ny posisjon, og fest den
forsvarlig.

Obs! Plassen som velges for a montere
dekkomleggeren ma veere i samsvar med
sikkerhetsforskriftene.

Vedlikehold
Advarsel: Kun fagfolk
skal utfgre vedlikehold pa
maskinen. For a forlenge
maskinens levetid, ma -~
den vedlikeholdes ngye i L
samsvar med instruksjonene b=
i brukerhdndboken. Hvis ikke
vil det pavirke maskinens
palitelighet, samt skade
operatgren og andre i
naerheten.

Fig. 19

Advarsel: Fgr det utfgres vedlikehold pa
dekkomleggeren,

koble den fra stremuttaket, strgmforsyningen

og den pneumatiske lufttilfgrselen, og trykk ned
krokene sa de er apne, fgr du stenger pedalen for
monteringsbordet. Trykk 3 ~ 4 ganger for a fjerne
all trykkluft i maskinen. Skadde deler ma byttes ut
av fagfolk. Bruk kun reservedeler som leveres av
produsenten.

Rengjgr maskinen en gang hver dag etter
arbeidet. Fjern smuss pa monteringsbordet
med dieselolje en gang i uken, og smar
sleidene og
klemmene.
Pafglgende St (T
vedlikehold [ IS T Outlet
mé utfores MR == 77 L*”v
minst en gang A TTHE
i maneden: Cup¢’
Kontrollere

oljenivaet i N <
oljematema-

skinen. Fyll pa @
med SAE30 # Drain valve+

olje hvis det

trengs. Skru ut med sekskantngkkel (E). Basert
pa tilkobling av trykkluft, skyv fgrst opp kroke-
ne og trykk pa pedalen til monteringsbordet
5-6 ganger. Kontroller deretter om det drypper
olje i oljekoppen. For kontinuerlig drift, trykk to
ganger hver gang. Slipp ned en oljedrape. Hvis
ikke, juster skruen (D) som kontrollerer at oljen
kommer inn (Fig. 19).

Som vist i Fig. 19-1, hvis du oppdager at det

er litt vann i koppen, skyver du tammeventilen
opp for @ tsmme ut vannet med fingrene. Fjern
fingrene nar vannet er tgmt ut. Temmeventilen
lukkes automatisk.

Obs! Etter de fgrste 20 dagene A
ma du stramme krokene ——

med strammeskruene (B) pa SEy
monteringsbordet (Fig. 20). = 0~

P et

Fig 19.1

Qil cup+




Advarsel

Koble maskinen fra strgmuttaket og den

pneumatisk stremforsyning.

Obs! Hvis den vertikale armen ikke er |ast eller ikke
oppfyller kravet om 2-3 mm avstand fra bunnen pa
monterings-/demonteringshodet til felgen, juster

den sekskantede laseplaten (Fig. 21) og juster (X).

Obs! For at kroker og vulstbryterspjeld skal veere
palitelige, bruk fglgende metoder for & holde

ventilene rene:

1. Fjern venstre sidedeksel pa maskinhodet ved a

skru ut de to skruene.

2. Slipp ventilens lyddemper (A) som tilhgrer
krokenes apnings- og lukkepedal, samt

vulstpedalen.

3. Rengjgr lyddemperne med trykkluft. Hvis de er
skadet ma de skiftes ut i henhold til listen over

reservedeler (Fig. 22).

Problem

Arsak

Lesning

Monteringsbordet roterer kun i én

1. Reverseringsbryteren er

Bytt ut.

ikke bordet pa plass. Krokene
apnes/lukkes sakte.
Monteringsbordet laser dekket pa
feil mate.

Sylinderen fungerer ikke.
Slitte kroker.

Tetningsringene for sylinderen
er gdelagte.

APON=TON

1.
retning, eller kan ikke rotere. gdelagt. 2. Bytt reimen
Drivreimen er gdelagt. 3. Kontroller strgmforsyningen
Motorfeil. til motoren. Bytt ut motoren.
Under montering av dekket, lases Luftlekkasje. 1. Kontroller alle deler i

trykkluftsystemet.

Bytt ut sylinderstempelet.
Bytt krokene.

Bytt dem ut.

Monteringshodet bergrer alltid
felgen under montering.

1. Laseplaten er darlig justert
eller feil.

2. Skruene er Igse. Hjelpearmen
kan ikke lases vertikalt.

Bytt ut platen eller juster den.
Stram skruene. Bytt
laseplaten.

NN

Pedalen pa vulstpressen og
krokene gar ikke tilbake til sin
opprinnelige posisjon.

1. Fjeeren i pedalen er gdelagt

1. Bytt ut fjeeren.

Vulstpressen er vanskelig a bruke.

1. Lyddemperen er blokkert.
2. Tetningsringen i sylinderen til
vulstpressen er gdelagt.

1. Rengjer eller bytt den.
2. Bytt det.




Bestilling av reservedeler:

1.

Se tallet "12" i figuren. Finn deretter alle meldingene
fra listen og noter dem ned. Som fglgende figur.

Samle fgrst de skadde delene eller
produktprgvene som skal lagres, og bekreft
antall deler.

For & unnga feil, bekreft spesifikasjonen

for delene som ma skiftes ut. Bekreftelse
gjores pa felgende mate: | henhold til
bruksomradet og plasseringen av delene,

finn den tilsvarende koden fra utvidet visning,
og noter hele koden (avsnitt 16). For kunder
med mange modeller, hvor det samme
tilbehgret er tilgjengelig for forskjellige
modeller, kan ERP-informasjonskoden vise
forskjellige serienumre, for eksempel lgftearm:
ERP-informasjonskoden er C-200-580000-0.
Serienummeret for forskjellige modeller viser
12.200-12 eller andre former for serienumre
som tilhgrer samme tilbehgr. For eksempel
ma vi kjgpe spyd, fordi spydet alltid er plassert
pa innsiden. Vi finner da utvidet visningen,

slik vist nedenfor:

11 12 200-10

Spesiell kunngjering

Selskapet forbeholder seg retten til 8 endre
spesifikasjonene til delene uten forvarsel.
Selskapet modifiserer og forbedrer
produktene, men har ingen forpliktelse for
produktene som har utgatt fra fabrikken.

Code Order code Name
221-10 C-221-500000-0 Bead breaker buffer
12 C-200-580000-0 Lifting level
135-7# C-300-150000-0 Mount/demount head 7#
145 S-000-068353-0 O-seal @68.26"3.53
150 5-005-020075-0 V-seal @20*28*7.5
221171 C-221-790000-0 hose guide
221-183 5-005-050065-1 V-seal 50760*6.5
221-184 $-000-006300-0 O-seal @6X3
226 5-005-020075-0 V-seal 20728*7.5
227 $-000-063265-0 O-seal 63*2.65
200-228 C-200-540000-0 Clamping cylinder piston @70
306 5-000-016265-0 O-seal @ 16%2.65
307 5-000-020265-0 O-seal @ 2072.65
200-308 5-000-180500-0 O-seal 180x5
3N S-005-168115-0 V-seal 185%168x=10.8
200-321 S-000-175500-0 O-seal @173.4x5.3
81 5-033-330000-0 Oil fog maker 3300
200-532 5-000-059262-0 O-seal 59.9*2 62

11 B-027-060401-0 Grounding screw M6x40
12 C-200-580000-4 Lifting lever
200-14 C-200-510000-0 Bead breaker buffer
Noter informasjonen
12 | C-200-580000-4 Lifting lever
Samle informasjon om produktene, for eksempel:
NO. Order number Name o Buy time
).‘
. Lifting .
12 C-200-580000-4 2 2009.6.25
lever

Kontakt var reservedelavdeling for & bekrefte
bestillingsinformasjonen.

Bekreft at ordreinformasjonen er korrekt, slik at
ordren leveres til deg til rett tid, med tanke pa
tilgjengelighet.

Merk: Delene i denne listen er reservedeler som
er forbruksvarer. Hvis du har andre bestillinger
av reservedeler, kontroller brukerhandboken om
tilbehgr.




EF-SAMSVARSERKLARING

2006/42/EC (MD), 2014/35/EU (LVD)
OPPRINNELIG ERKLARING

Vi, produsenten,

Foretak: Verktygsboden Erfilux AB
Adresse: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telefon: +46-33-2026 53

forsikrer om at konstruksjon og produksjon av dette produktet, markedsfgrt under varemerket
PELA,

Maskin: Dekkmaskin med én hastighet PL-6056ITJ
Typebetegnelse: PL-6056IT)J
Artikkelnummer: 507083

folger alle relevante bestemmelser i samsvar med 2006/42/EC (MD) og 2014/35/EU (LVD)

For & veere i samsvar med det ovennevnte direktivet, er fglgende harmoniserte standarder brukt:

Standard:

EN ISO 12100:2010 EN 17347:2021 EN 60204-1:2018

Kontrollorgan: UDEM International Certification Auditing Training Centre Industry and
Trade Inc. Co.

Sertifikatnummer: M.2021.206.C65381 / M.2021.206.C65380

Dette produktet ble CE-merket i: 2021

Person som er autorisert til a utarbeide den tekniske dokumentasjonen, og er etablert i Det
europeiske fellesskapet:

Navn: Lars Edwardsson

Adresse: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denne erkleringen gjelder utelukkende for produktet i den utfgrelsen det ble markedsfgrt i og
utelukker komponenter som sluttkunden legger til na og/eller pa et senere tidspunkt.

Poststed og land: Boras, Sverige Dato: 16/08/2021

———— e

Navn: Ted Berglund
Stilling: Innkjgpskoordinator

VERKTYGSBODEN




Kontaktoplysninger

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Telefon: +46 033-202650
E-mail: info@verktygsboden.se

Miljebeskyttelse/skrotning

Genanvend ugnsket materiale, smid
det ikke i husholdningsaffaldet.

Alle maskiner, alt tilbehgr og al
emballage skal sorteres og afleveres
pa en genbrugsstation, hvor det skal
bortskaffes pa en miljgvenlig made.

X

Advarsel

Denne brugsanvisning er vigtig for maskinen, laes
den omhyggeligt fgr installation og brug. Det er
ogsa vigtigt for sikker brug og vedligeholdelse af

maskinen. Bevar brugsanvisningen i god stand med

henblik pa fortsat vedligeholdelse af maskinen.

Indledning

Anvendelsesomrade: Den automatiske daekskifter
er specielt designet til afmontering/montering af
deek fra hjulfeelge.

Advarsel: Anvend kun maskinen til formal, som den

er konstrueret til, anvend den ikke til andre formal.

Producenten er ikke ansvarlig for skader forarsaget

af manglende overholdelse af disse forskrifter.

Sikkerhedsinstruktioner

Anvendelse af denne maskine er specielt tiltaenkt
uddannede og kvalificerede fagfolk, personer,
der allerede har leest instruktionsvejledningen
omhyggeligt, eller personer, der har erfaring med
lignende maskiner.

Eventuelle aendringer, der ligger ud over
anvendelsesomradet for denne maskine, er ikke
tilladt uden producentens tilladelse. Dette kan
medfgre funktionsfejl og skader pa maskinen,

og sa geaelder garantien ikke leengere. Hvis dele
er beskadiget, skal du udskifte dem i henhold til
reservedelslisten. (BEMZRK: Garantien gaelder i
et ar efter producentens leveringsdato. Garantien
geelder ikke for let brudte dele).

Sikkerhedsinstruktioner:

1. Placer ikke haenderne under monterings-/
afmonteringshovedet under drift.

2. Placer ikke haenderne mellem hullerne under
handlingen.

3. Placer ikke haenderne pa daekkets fzelge, nar
daekket afmonteres.

4. Kontrollér og sgrg for, at systemet er udstyret
med et godt jordkredslgb.

5. Placer ikke fadderne mellem clinchpressen og
maskinen under drift.

6. Sikkerhedsinstruktioner, advarselsmaerkater.

L
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Sikkerhedsadvarselsmaerkat &

Advarsel

Hvis sikkerhedsadvarselsmaerkaterne er slidte eller
mangler, skal de erstattes med nye!

Anvend ikke maskinen, hvis
sikkerhedsadvarselsmaerkater mangler eller er
ufuldstaendige. Lad ikke nogen genstande daekke
for sikkerhedsadvarselsmaerkaterne. Kunder kan
selv fastggre advarselsmeerkater (som billedet
ovenfor) pa alle ngdvendige positioner.

Tekniske data

Fastggrelse af feelg, 300-580 mm (12~23")

yderside.

Fastggrelse af feelg, 350-660 mm (14~26")

inderside.

Maks. daekdiameter 1.143 mm (45")

Maks. deekbredde 406 mm (16")

Arbejdstryk 8-10 bar

Strgmforsyning 110V (1ph) /220 V
(1ph) / 380 V (3ph)

Valgfri motoreffekt 0,37 kw

Maks. vridningsstyrke | 1.078 Nm

(monteringsbord)

Udvendige dimensioner | 1.130 x 900 x 1.050 mm

Lydniveau 75dB

Bemeerk: Ovennavnte dimensioner pa feelge er
baseret pa pladefeelge. Aluminiumsfaelge er tykkere
end pladefzelge, sa ovenstaende dimensioner er
kun teenkt til at give et billede af maskinen.



Transport

Ved transport skal maskinen opbevares i
originalemballagen og placeres iht. markeringen
pa emballagen. Den allerede emballerede maskine
skal handteres med en gaffeltruck med tilsvarende
tonnage til lastning og losning. Pladsen til isaetning
af gaflerne er vist i fig. 1

Udpakning og inspektion

Treek for at Igsne de nitter, der er fastgjort til pallen,
og lgsn pap- og plastbeskyttelsen. Kontrollér,
at alle de dele, der er naevnt

i reservedelslisten, er indeholdt

i pakken. Hvis dele mangler eller

er beskadiget, ma du ikke anvende
maskinen, men skal kontakte

forhandleren

med det

samme.

Fig. 1

Arbejdspladskrav

Veelg en arbejdsplads i overensstemmelse med
sikkerhedsbestemmelserne. Tilslut stremforsyningen
og luftkilden iht. brugsanvisningen. Arbejdspladsen
begr veere godt ventileret. For at maskinen kan fungere
kreeves der en arbejdsplads med minimumsplads

pa hver side som vist i fig. 2. Hvis du installerer
maskinen udendgrs, skal den beskyttes med tag mod
vejr og vind.

Advarsel: Den motoriserede maskine ma ikke
anvendes i et eksplosivt omrade.

Placering og installation:

1. Forberedelse af vaerktg.

2. Anbring svinghaengslerne (3, billede 3) pa
stammen (1, billede 3) med 4 skruer (M12), for
luftslangen (2, billede 3) gennem hullet i sgjlen.
Tilspaend 4 lasemgtrikker (8, billede 3).

3. Indseet bolten (9, billede 3) i hullerne i bade
sgjle og den skra cylinderarm (11, billede 3),
spaend den med en lasemgtrik (10, billede 3).

4. Skru de to bolte pa venstre daeksel af og fiern

daekslet, slut som tidligere naevnt luftslangen
(2, billede 3) til sidehullerne, som styrer den skra
5-grenede ventil. Monter venstre deeksel igen.

5. Fastggr plastdaekslet (7, billede 3) med to
bolte (4, billede 3). 6) Monter det bageste
plastdaeksel (5, billede 3) pa sgjlen med skrue
(6, billede 3).

Elektriske og pneumatiske tilslutninger
Advarsel! Inden montering og tilslutning skal det
sikres, at spaendingskilden svarer til maskinens
tekniske data. Alle elektriske tilslutninger skal
udfgres af en uddannet elektriker.

Slut den pneumatiske kobling pa hgjre side af
maskinen til den pneumatiske kilde. Lysnettet,
som maskinen er tilsluttet, skal veere beskyttet
med sikringer og en korrekt jording. Installer
fejlstremsafbryderen til hovedstrgmkilden.
Forskydningsstrgmmen skal indstilles til 30 mA.

Advarsel! Maskinen har intet stik. Brugeren skal
selv installere et stik pa mere end 16 A, som svarer
til maskinens spaending.

Justering af drift

G Vippepedal (H)

Pedal til
fastggrelseskroge (V)

- Pedal til clinchpres (V)

Pedal til hurtig pafyldning
af luft (B)

Vendepedal til
monteringsbordet (Z)

) P P



Bemark Nedenstaende handling refererer til fig. 4.

Tryk pa vendepedalen til monteringsbordet (Z),
monteringsbordet (Y) roterer med uret.
Laft op (Z), monteringsbordet (Y) drejer mod uret.

Tryk pa pedalen til clinchpressen (U) for at fa
clinchpressen (R) til at trykke pa daekket; slip
pedalen (U) for at fa pressen (R) til at vende tilbage
til sin oprindelige position.

Tryk pa pedalen til krogene (V) for at fa
fastggrelseskrogene pa monteringsbordet (G)

til at abne sig. Tryk pa pedalen igen for at lukke
dem (G). Nar pedalen er i midterpositionen, skal
krogene veere pa plads. Lgft trykluftldseknappen
(K) for at Iase den vandrette arm (N) og armen pa
monteringshovedet (M). Tryk pa vippepedalen (H)
for at vippe sgjlen (C) bagud; Ift pedalen for at
bringe sgjlen tilbage til den gverste position.

Daekskiftehandlingen bestar af tre dele:
1) Afmontering af clinch.

2) Afmontering af daek fra feelgen.

3) Montering af daek pa feelgen.

Advarsel! Anvend ikke maskinen, hvis

du har Igstsiddende tgj pa. Husk at baere
beskyttelsesbriller, handsker og sikkerhedssko.
Sgrg for, at deekket er helt tomt, og Igsn alle
daekveegte fra faelgen

Sadan lesnes dzek fra clinchen
Kontrollér, at der 5
ikke er luft i deekket. - AP
Placer daekket mod >
gummipuden (S).
Tryk clinchpressen
(F) mod clinchen

ca. 10 mm fra
feelgkanten (billede
5). Tryk pa pedalen til
clinchpressen (U) for
at trykke pressen pa
daekket. Gentag det
samme pa flere punkter af daekket pa begge sider
for at friggre clinchen fra faelgen.

Sadan lesnes dak fra feelgen

Sarg for, at alle daekvaegte er fjernet fra faelgen,

og at daekket er helt tgmt for luft, inden du Igsner
deekket.

Smgr fedt (eller tilsvarende smgremiddel) pa
daekkets clinch. Hvis der ikke anvendes fedt, kan
maskinen beskadige daekket eller endda gdeleegge
det. Fastger faelgen med fastggrelseskrogene
afhaengigt af dens dimensioner:

a) Sadan lases feelgen fra ydersiden:

Anvend pedalen (V) til at flytte de fire kroge (G)
pa monteringsbordet (Y) til det passende punkt
afhaengigt af feelgens storrelse. Placer deekket pa
monteringsbordet, hold fast i faelgen og tryk pa
pedalen til krogene (V), indtil feelgen sidder godt
fast pa krogene.

b) Sadan lases feelgen fra indersiden:

Flyt krogene (G) til den lukkede position i
midten af monteringsbordet. Placer deekket pa
monteringsbordet og tryk pa pedalen (V), som
abner krogene, for at abne krogenes position og
lase feelgen pa plads.

Advarsel! Sgrg for, at daekket er forsvarligt fastgjort
i krogene inden naeste handling.

Seenk den lodret-

te arm (M), indtil
monterings-/afmon-
teringshovedet (1) be-
finder sig ved siden “
af kanten pa faelgen,
drej den pneumatis-
ke laseknap (K) for
at Iase den lodrette
og vandrette arm (M)
pa plads og styre
afstanden fra monterings-/afmonteringshovedet til
kanten pa feelgen ca. 2-3 mm. Hold dakjernet (T)
mellem daekkets clinch og forenden af monterings-
hovedet (1), og lgft clinchen pa monteringshovedet
som vist pa billede 6.

Advarsel! Kaeder, armband, Igsthaangende tgj
og lignende kan forarsage fare for brugeren i
naerheden af roterende dele.

Tryk pad pedalen til monteringsbordet (Z), mens

du holder deekjernet pa plads, for at flytte
monteringsbordet (Y) med uret, indtil clinchen

er helt frigjort fra daekfeelgen. For at Igsne den
anden clinch skal du anvende dzekjernet til at Igfte
daekket op og friggre deekket fra feelgen. Tryk pa
vippehandtaget (H) for at dreje i vippepositionen
bag sgjlen og fjerne deekket fra monteringsbordet.

Montering af deaek

Advarsel! Sgrg for, at deek og feelg har samme
stgrrelse inden montering. For at undga skader pa
daekket skal daekkets clinch og feelgkanten smgres
med fedt som anbefalet af producenten. Saet deek-
ket pa feelgen.



Advarsel! Nar du griber fat i faeelgen med
fastggrelseskroge, ma du ikke placere dine haender
pa feelgen for at undga skader under handlingen.

Flyt armen pa monteringshovedet tilbage, saet
daekket pa feelgen og flyt monteringshovedet
tilbage over daekket, som nar du Igsner daekket.
Placer deekkets nederste clinch pa bagsiden af
monteringshovedet fra den ene side og under den
forreste del af hovedet fra den anden side. Tryk pa
daekket enten med handen eller med hjzelpearmen,
og flyt monteringsbordet for at fastggre deekkets
nederste clinch pa faelgen. Gentag handlingen
med den gverste clinch for at fuldfgre monteringen
(billede 7).

Hjeelpearm 056

Hjeelpearm 056 er en hjaelpeanordning til daekskiftere,
den anvendes til afmontering og montering af daek.
Inden enhver betjening af denne maskine er det
pakraevet, at operatgren laeser brugsanvisningen
omhyggeligt. Udfer ikke handlinger, der ikke er
angivet i brugsanvisningen. Producenten er ikke
ansvarlig for personskade eller materielle skader
forarsaget af forkert betjening. Sgrg for altid at
have brugsanvisningen ved handen, hvis du skulle
fa brug for at sla op i den.

Tekniske data

Arbejdstryk 810 bar

Vaegt 100 kg

Pakkedimensioner 1.550 x 310 x 550 mm

Lydniveau LpA<75dB

Sikkerhedshestemmelser

Anvendelse af dette apparat er kun tilladt for en
uddannet fagmand eller en person, der har laest
brugsanvisningen og har erfaring med maskiner.
Dette apparat ma kun bruges sammen med

vores deekmaskiner, og vi garanterer ikke, at det

vil fungere sammen med andre daekmaskiner.
Producenten patager sig intet ansvar for sendringer,
som brugeren matte foretage pa maskinen.

Installation

Bemaerk

Installationen af denne hjzelpeanordning skal
udfgres af uddannede fagfolk. Afbryd enheden fra
strgmforsyningen og luftkilden inden montering.

Transport

Bemaerk

Flyt enheden med en gaffeltruck som vist pa
billede 8.

Udpakning

Ved udpakning skal du kontrollere og sikre dig, at
alle dele pa pakkelisten er inkluderet i leveringen.
Hvis dele mangler eller er beskadiget, bedes

du kontakte din forhandler. Opbevar pakken
utilgaengeligt for bgrn.

Arbejdspladskrav
Billede 9 viser minimumsafstanden (cm) fra

vaeggene efter
montering af denne
cj S
Bemaerk, at afstanden ,
skal vaere mindst R

hjeelpeanordning.

Veelg det rigtige sted

500 mm fra alle O
driftsretninger.

Fig. 9

at installere den.

1400

i
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Montering:

1. Afbryd daekskifteren fra stremforsyningen og
luftkilden.

2. Monter sgjlen pa kroppen med fire skruer 1, og
indszet understgtningen 2 pa et passende sted
(billede 10).

3. Slut luftslangen til den tilsvarende
sammenfgjning gennem kroppens bageste hul.

|- "

o
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Fig. 1

Funktionelle dele £

Fig. 11 viser funktionelle dele \

til 056-anordningen: Iy

. Lille justeringshandtag )

. Sekskantet vandret arm

. Deklgfterulle

. Stort justeringshandtag

. D=klgfterrullestgtte
Laftekontakt

. Justerbar gevindstang
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Brug

Montering og afmontering af store punkterede daek
er vanskeligt arbejde. Anvend 056-hjaelpearmen til
at montere/afmontere daekket fra daekkets clinch,
og gor handlingen nemmere. Dette er en god hjzelp
til deekskifteren.

Montering af daek

Lasn clinchen iht. brugsanvisningen. Klem deekket
udefra, spaend den tilsvarende pedal for at dbne
krogene. Placer deekket pa monteringsbordet.
Tryk pa den tilsvarende pedal for at lukke krogene,
indtil de ligger teet pa faelgen.

Afmontering af deek:

1. Normalt er deekket taet fastgjort pa faelgen.
Lasn daekket med daekvaegtsruller fgrst, eller
anvend clinchpressen. Treek hjeelpearmen over
daekket. Placer deekvaegtsrullerne over daekket,
sa de ikke bergrer det. Laeg daekvaegtsruller ned
for at trykke deekket nedad. Tryk pa den pedal,
som drejer monteringsbordet. Lgsn clinchen fra
daekket (billede 11).

Advarsel! Smgr deekveegtsruller (gverste) og
clincher inden brug.

Fig. 14
IN\J
= B
Fig. 15 <7
{ / /t
— \ e
Fig. 16 =

2. Afmontering af den gverste clinch

a) Flyt monteringshovedet til teet pa kanten

af faelgen, drej daekkets trykarm for at flytte
daekblokken over deekket, tryk pa skiftehandtaget
for at trykke daekket ind, og indszet Igftearmen i
mellemrummet mellem daek og faelg, haeng derefter
clinchen pa monteringshovedet (fig. 14, 15).

b) Loft hjeelpearmen, drej daekkets trykhoved
i den modsatte retning. Tryk pa deekket med
skiftehandtaget for at skabe tilstrazkkelig plads.

c) Tryk pa pedalen til monteringsbordet, sa det
drejer. Ved hjeelp af daekkets trykhoved Igsnes den
gverste daeklas.

d) Left hjaeelpearmen for at flytte deekblokken til sin
arbejdsposition.

3. Afmontering af den nederste clinch.

Drej daekvaegtrullen og flyt den under daekket, men
bergr det ikke med faelgen. (billede 15) Tryk pa
pedalen til monteringsbordet for at dreje bordet,
mens du gradvist |gfter hjaelpearmen for at Igsne
daekket og afmontere den nederste clinch.

Advarsel Dakvaegtsrullen kan ikke anvendes
til alle deek. Nogle deek kreever, at man gor
fglgende: Flyt monteringshovedet over faelgen.
Indsaet Ipftearmen i mellemrummet mellem den
nederste daekclinch og feelgen, haeng daekket pa
monteringshovedet (billede 15). Tryk pa pedalen
til monteringsbordet for at dreje bordet. Brug
monteringshovedet til at Iasne daekket helt.

Montering af deek

Smer daekclinchen og drej monteringsbordet,
monter bundclinchen med monteringshovedet.
Treek den sekskantede stang ud, tryk pa den
gverste clinch under monteringshovedet 5 mm
med daekpresserullen, drej den roterende arm og
flyt daekblokken over daekket.

Rer ikke ved feelgen under handlingen, da det
ellers kan forarsage skader pa feelgen pa grund af
friktion.

Tryk pa pedalen for at dreje monteringsbordet
og daekblokken, saenk hjaelpearmen for at
trykke pa daekket under faelgen. Monter daekket
med monteringshovedet. Veer opmaerksom pa
sikkerheden under drift.

Hurtig pafyldning af luft:

1. Hurtigluftpafylder: Fig. 17

2. Bemeerkning: [ )
Inden oppumpning & V) (
skal du kontrollere, £ | I/

U A
at den !‘J_'ﬁ
" AR

pneumatiske
or

lufttilfersel er i
korrekt tilsluttet.

3. Inden brug skal du sikre
dig, at felgende enheder
fungerer: 5
a) Tryk pa pedalen til
hurtig pafyldning af luft
(B), sé den havnerien
midterposition (fig. 17,




position 1), oppumpningshovedet skal give luft.
b). Tryk pedalen helt ned (fig. 17, position 2), et
kraftigt luftblaes skal komme fra hullerne i de
fire kroges laseknapper (fig. 18).

Fzelglas og pumpning af daek:

Advarsel! Daek kan eksplodere pa grund af

felgende:

1. Feelg og deek har ikke samme stgrrelse.

2. Dek eller feelg er defekt.

3. Daektrykket er over det maksimalt anbefalede
tryk fra producenten.

4. Operatgren overholder ikke
sikkerhedsbestemmelserne.

Pumpning af daek

Kontrollér, at deekket er i god stand, og serg for, at
der ikke er skader, inden pumpningen pabegyndes.
Hold haender og krop sa langt vaek fra deekket som
muligt. Monter ventilkernen, hvis den er taget ud. For
at pumpe daekket op skal du slutte luftpafylderens
mundstykke til deekkets ventilskaft. Sgrg for, at
luftpafylderens mundstykke er trykket helt ned

over ventilskaftets gevind. Nar luftpafylderens
mundstykke er pa plads, lases det fast pa
ventilskaftet ved at udlgse laseanordningen. Sa
snart daekket har naet det korrekte daektryk, lgsnes
luftpafylderens mundstykke fra ventilskaftet, og
ventilhaetten skrues pa. Daekket pumpes op med
korte oppumpninger, samtidig med at du kontrollerer
daektrykket.

Bemaerk:

1. Manglende overholdelse af alle advarsler
og instruktioner kan resultere i alvorlig
personskade eller dgd for operatgren eller
assistenten. Overskrid aldrig 3,5 bar (50 psi),
nar du monterer clinch eller oppumpelige dzek.

2. Huvis et hgjere daektryk er ngdvendigt, skal du
fierne hjulet fra daekskifteren og fortsaette
oppumpningshandlingen med hjulet inde i
en sarlig beskyttelsesafdaekning. Overskrid
aldrig det maksimale lufttryk, der er angivet af
daekproducenten.

3. Kun specialuddannede personer ma udfgre
disse handlinger. Lad ikke andre andre eller
veere i neerheden af daekskifteren.

Flytning af maskinen

Anvend en gaffeltruck til at flytte maskinen.

Afbryd daekskifteren fra lysnettet og den
pneumatiske lufttilfgrsel, loft bundpladen og indsaet
gaffeltruckens fgdder. Monter derefter daekskifteren
pa en ny position, og fastger den sikkert.

Bemaerk! Den valgte placering til
fastgorelse af deekskifteren skal overholde
sikkerhedsbestemmelserne.

Vedligeholdelse Fig. 19
Advarsel! Kun uddannede
fagfolk ma udfgre
vedligeholdelse. For at
forleenge maskinens

levetid skal du vedligeholde
maskinen omhyggeligt iht.
brugsanvisningen. Ellers

vil det pavirke maskinens
palidelighed eller endda
forarsage skade pa operatgren
0g andre i neerheden.

Advarsel! Inden du udfgrer vedligeholdelse,

skal du afbryde daekskifteren fra lysnettet,
strgmforsyningen og den pneumatiske lufttilfgrsel,
og trykke krogene ned, sa de er abne, og lukke
monteringsbordets pedal. Treed pedalen ned

3~4 gange for at tgmme al trykluft ud af maskinen.
Beskadigede dele skal udskiftes af fagfolk med
reservedele, der er leveret af producenten.

Renggr maskinen én gang hver dag efter
arbejdet. Renggr snavs pa monteringsbordet
med dieselolie én gang om ugen, og smer
gliderne og .
klemmerne. \ _
Efterfglgende ) (R
vedligeholdel- [ IS Te=p Outlet
se skal ud- 7
fores mindst T [
én gang om Cupe’ '
maneden:
Kontrollér olie-
niveauet i olie-
tilfgrselsma-
skinen, pafyld
SAE30 # olie
ved behov. Skru af med unbrakonggle (E). Base-
ret pa tilslutning af trykluft skal du fgrst skubbe
krogene op, og dernaest treede pa pedalen til
monteringsbordet 5-6 gange og kontrollere, om
der falder olie ned i oliekoppen. For kontinuerlig
drift, tryk to gange hver gang, lad en oliedrabe
falde ned, ellers juster skruen (D), som kontrol-
lerer, at olien kommer ind (fig. 19).
Som vist i figur 19-1, nér du har konstateret,
at der er lidt vand i koppen, skal du skubbe
aflgbsventilen op for at tamme vandet ud med
fingrene. Fjern fingeren efter at have tgmt
vandet ud, aflgbsventilen lukker automatisk.
Bemaerk! Efter de fgrste

20 dage tilspaendes krogene /éln—x‘

med spaendeskruerne (B) pa SEy
monteringsbordet (fig. 20). R— 0~

Fig. 19.1

INETE a— | ]~

alf

Qil cup+

AN

Drain valves




Advarsel

Afbryd maskinen fra lysnettet og det pneumatiske

netaggregat.

Bemaerk! Hvis den lodrette arm ikke er last eller

ikke opfylder kravet om 2-3 mm fra bunden af
monterings-/afmonteringshovedet til faelgen, justeres
den sekskantede laseplade, (billede 21) og juster (X).

Bemeerk! For at opna palidelighed for kroge og
clinchafbryderspjeeld, anvend fglgende metode til

at holde ventilerne rene:

1. Fjern maskinhovedets venstre sidedaeksel ved

at skrue de to skruer ud.

2. Logsn ventilens lyddaemper (A), der hgrer
til krogenes abne- og lukkepedal og

clinchpedalen.

3. Renggr lyddeemperne med trykluft, udskift den
under henvisning til reservedelslisten, hvis den

er beskadiget (fig. 22).

Problem

Arsag

Afhjzlpning

Monteringsbordet drejer kun | én
retning eller kan ikke dreje.

1. Vendekontakten er i stykker.
2. Drivremmen er knaekket.
3. Motoren har en funktionsfejl.

1. Udskift.

2. Udskift remmen.

3. Kontrollér stramforsyningen
til motoren. Udskift motoren.

Under montering af daekket bliver
bordet ikke last pa plads. Krogene
abner/lukker langsomt.
Monteringsbordet laser deekket
forkert pa plads.

1. Luftleekage.

2. Cylinderen virker ikke.

3. Slidte kroge.

4. Cylinderens teetningsringe er

knaekket.

1. Kontrollér alle dele af
trykluftsystemet.

Udskift cylinderstemplet.
Udskift krogene.

Udskift dem.

Monteringshovedet bergrer altid
faelgen under montering.

1. Lasepladen er darligt justeret
eller defekt.

2. Skruerne er Igse.
Hjaelpearmen kan ikke lases
lodret.

Udskift pladen eller juster den.
Speaend skruerne. Udskift
lasepladen.

NN

Pedalen pa clinchpressen og
krogene vender ikke tilbage til
deres oprindelige position.

1. Pedalfjeder knaekket.

1. Udskift fjeder.

Clinchpressen er sveer at
anvende.

1. Lyddaemperen er blokeret.

2. Teetningsringen i
clinchpressens cylinder er
knaekket.

1. Renggr eller udskift den.
2. Udskift den.




Bestilling af reservedele:

1.

Saml fgrst de beskadigede dele eller
produktprgver, der skal opbevares, og bekraeft
antallet af dele.

For at undga fejl skal du bekraefte
specifikationen for de dele, der skal udskiftes.
Bekraeftelse som fglger: | overensstemmelse
med anvendelsesomradet og delenes
placering skal du finde den tilsvarende kode
fra spreengskitsen og notere hele koden
(afsnit 16). For kunder med mange modeller,
og hvis det samme tilbehgr findes til forskellige
modeller, kan ERP-informationskodningen
vise forskellige serienumre, f.eks. Igftearm:
ERP-informationskodning er C-200-580000-
0, serienummeret i forskellige modeller viser
12.200-12 eller andre former for serienumre,
der tilhgrer det samme tilbehgr. Eksempelvis
skal vi kgbe en stang, fordi stangen altid

er placeret indvendigt, sa vi lokaliserer
spraengskitsen som nedenfor:

11 12 200-10

Sarlig meddelelse

Virksomheden forbeholder sig ret til at eendre
delspecifikationerne uden forudgaende varsel.
Virksomheden andrer og forbedrer Ipbende
produkterne, men har ingen forpligtelser

i forhold til produkter, der er udgaet fra

fabrikken.

Code Order code Name
221-10 C-221-500000-0 Bead breaker buffer
12 C-200-580000-0 Lifting level
135-7# C-300-150000-0 Mount/demount head 7#
145 5-000-068353-0 O-seal @68.26"3.53
150 5-005-020075-0 V-seal @20*28*7.5
221171 C-221-790000-0 hose guide
221-183 S-005-050065-1 V-seal 50760*6.5
221-184 $-000-006300-0 O-seal @6X3
226 5-005-020075-0 V-seal 20728*7.5
227 5-000-063265-0 O-seal 63*2.65
200-228 C-200-540000-0 Clamping cylinder piston @70
306 5-000-016265-0 O-seal @ 16%2.65
307 S-000-020265-0 O-seal @ 20%2.65
200-308 5-000-180500-0 O-seal 180x5
3N 5-005-168115-0 V-seal 185%168x10.8
200-321 S-000-175500-0 O-seal @173.4x5.3
81 $-033-330000-0 Oil fog maker 3300
200-532 5-000-059262-0 O-seal 59.9*2 62

Se tallet "12" i figuren, find derefter alle beskeder
fra listen og notér dem. Som fglgende figur.

11 B-027-060401-0 Grounding screw M6x40
12 C-200-580000-4 Lifting lever
200-14 C-200-510000-0 Bead breaker buffer
Notér oplysningerne
12 | C-200-580000-4 Lifting lever
Indsaml oplysninger om produkterne, f.eks.:
NO. Order number Name i Buy time
F‘
. Lifting 2
12 C-200-580000-4 2 2009.6.25
lever

+ Kontakt vores reservedelsafdeling for at
bekraefte bestillingsoplysningerne.

+  Bekreeft, at bestillingsoplysningerne er korrekte,

saledes at bestillingen under hensyntagen til

udbud og efterspgrgsel leveres til dig til tiden.

Bemaerkning: Delene pa denne liste er
reservedele, der er forbrugsvarer. Hvis
du har andre reservedelsbestillinger, se
brugsanvisningen for tilbehgr.




EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

2006/42/EF (MD), 2014/35/EU (LVD)
ORIGINAL ERKLAERING

Vi, producenten,

Virksomhed: Verktygsboden Erfilux AB
Adresse: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sverige
Telefon: +46-33-2026 53

, erklzerer, at konstruktion og fremstilling af dette produkt, der markedsfgres under
varemaerket PELA,

Maskine: Daekmaskine, én hastighed PL-6056IT)
Typebetegnelse: PL-6056IT)J
Varenummer: 507083

overholder alle relevante regler i overensstemmelse med 2006/42/EF (MD) og 2014/35/EU (LVD)

Med henblik pa at overholde det ovennavnte direktiv er fglgende harmoniserede standarder
blevet anvendt:

Standard:

DS/EN 1SO 12100:2010 DS/EN 17347:2021 DS/EN 60204-1:2018

Bemyndiget organ: UDEM International Certification Auditing Training Centre Industry
and Trade Inc. Co.

Certifikatnummer: M.2021.206.C65381/M.2021.206.C65380

Dette produkt er blevet CE-maerket i: 2021

Person, der har autorisation til at samle den tekniske dokumentation, og som er etableret inden
for Det Europaeiske Faellesskab:

Navn: Lars Edwardsson

Adresse: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sverige

Denne erklzering geelder udelukkende for produktet i den udfgrelse, som det forefindes i pa markedet,
og geelder ikke komponenter, som tilfgres nu og/eller pa et senere tidspunkt af slutkunden.

By og land: Bords, Sverige Dato: 16/08/2021
— e C >

Navn: Ted Berglund
Stilling: Indkgbskoordinator

VERKTYGSBODEN




Yhteystiedot

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Puhelin: 033-202650

Sahkoposti: info@verktygsboden.se

Ympéristonsuojelu / kdytdsta poistaminen

Kierrata kaytosta poistetut materiaalit.
Ala havita niita talousjatteen mukana.
Kaikki koneet, lisdavarusteet ja
pakkaukset on lajiteltava ja vietdva
kierratyskeskukseen, jossa ne
havitetaan ymparistoa saastavalla
tavalla.

Varoitus

Tama kayttoohje sisaltaa tarkeita konetta koskevia
tietoja, lue kayttoohje huolella ennen asennusta

ja kayttoa. Kayttoohje on tarkea myos koneen
turvallisen kayton ja huollon kannalta. Varmista,
etta kayttoohje sailyy hyvassa kunnossa tulee
koneen huoltotarvetta varten.

Johdanto

Kayttoalue: Automaattinen rengaskone on
suunniteltu erityisesti pyorien irrottamiseen
vanteelta / asentamiseen vanteelle.

Varoitus: Kayta konetta vain siihen tarkoitukseen,
johon se on suunniteltu. Konetta ei saa kayttaa
muihin tarkoituksiin. Valmistaja ei ole vastuussa
vahingoista, jotka aiheutuvat naiden ohjeiden
laiminlyonnista.

Turvallisuusohjeet:

Tama kone on tarkoitettu erityisesti sellaisten
koulutettujen ammattihenkildiden kayttoon, jotka
ovat lukeneet kdyttéoohjeen huolella ennen laitteen
kayttoa tai joilla on jo riittava kokemus vastaavien
koneiden kaytosta.

Taman koneen maadritetysta kayttoalueesta
poikkeavat muutokset eivat ole sallittuja ilman
valmistajan lupaa. Muunlainen kaytt6 voi johtaa
koneen vaurioitumiseen ja aiheutaa myos

takuun raukeamisen. Jos jotkin koneen osat

ovat vaurioituneet, vaihda ne varaosaluettelon
mukaisesti. (HUOM: Takuu on voimassa vuoden
ajan valmistajan toimituspaivasta alkaen. Takuu
ei koske helposti rikkoutuvia osia).

Turvallisuusohjeet

1. Al& vie késid asennus-/irrotuspééan alle laitteen
ollessa kaynnissa.

2. Al4 vie kisia aukkojen véliin kdyton aikana.

3. Al4 vie kisia renkaan vanteelle, kun irrotat
rengasta vanteelta.

4. Varmista ja tarkista, etta jarjestelmassa on
asianmukainen maadoituspiiri.

5. Al4 vie jalkoja palteenirrottimen ja koneen viliin
koneen ollessa kaynnissa.
6. Turvaohjeet, varoitustarrat.

B L
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Turvallisuusmerkinnat

Varoitus

Jos varoitustarrat ovat kuluneet tai irronneet,
korvaa ne ajoissa uusilla!

Ala anna kenenk&an kayttaa konetta, josta puuttuu
varoitusmerkkeja tai jos varoitusmerkit ovat
puutteelliset. Ald anna mink&an esineen peittia
varoitustarroja. Koneen omistaja voi kiinnittaa
varoitustarrat itse (ks. ylla oleva kuva) kaikkiin
tarvittaviin paikkoihin.

Tekniset tiedot

Vanteen kiinnitys

300-580 mm (12~23")

ulkopuolelta

Vanteen kiinnitys 350-660 mm (14~26")

sisdpuolelta

Renkaan 1143 mm (45")

enimmaishalkaisija

Renkaan enimmaisleveys | 406 mm (16”)

Kayttopaine 8-10 bar

Sahkoliitanta 110V (1ph) / 220V
(1ph) /380 V (3 ph)

Valinnainen moottorin teho| 0,37 kW

Maksimivaantovoima 1078 Nm

(asennuspoyta)

Ulkomitat 1130 *900 * 1050 mm

Melutaso <75dB

Huom: Edella mainitut vanteiden mittaussuhteet
perustuvat terasvanteisiin. Alumiinivanteet ovat
terdsvanteita paksumpia, joten edella mainitut
mittasuhteet ovat vain esimerkinomaisia.



Kuljetus

Koneen on oltava kuljetuksen aikana
alkuperaisessa pakkauksessaan, ja kone on
sijoitettava pakkauksessa olevan merkinnan
mukaisesti. Pakkauksessa olevaa konetta on
siirrettdva haarukkatrukilla, jonka kapasiteetti
soveltuu koneen lastaamiseen ja purkamiseen.
Haarukoiden sijoituspaikka on esitetty kuvassa 1.

Pakkauksesta purkaminen ja tarkastus

Irrota niitit, joilla pahvi on kiinnitetty kuormalavaan,
ja pura pahviset ja muoviset pakkausosat Varmista,
etta kaikki osaluettelossa mainitut

osat ovat pakkauksessa. Jos jokin

osa puuttuu tai on vaurioitunut, ala

kayta konetta vaan ota valittomasti

yhteytta jalleenmyviaan.

i

— - Kuva 3

Tydskentelyalueen vaatimukset

Valitse tyoskentelyalue, joka vastaa
turvallisuusmaarayksia. Liita rengaskone
sahkoverkkoon ja paineilmaldhteeseen kayttoohjeen
mukaisesti. Tyotilassa on oltava hyva ilmanvaihto.
Jotta kone mahtuu toimimaan hyvin, sen ymparilla
on oltava vapaata tilaa seiniin vahintaan kuvan 2.
Jos kone asennetaan ulos, se on suojattava sateelta
ja auringonpaisteelta katoksella.

Varoitus: Moottoroitua konetta ei saa kayttaa
rajahdysvaarallisessa tilassa.

Sijaintipaikka ja asennus:

1. Tyokalujen valmistelu

2. Aseta keinusaranat (3, kuva 3) runkoon
(1, kuva 3) 4 ruuvilla (M12), pujota ilmaletku
(2, kuva 3) pylvadssa olevan reian lapi. Kirista 4
lukkomutteria (8, kuva 3).

3. Kiinnita pultti (9, kuva 3) pylvaan ja
kallistussylinterin reikiin (11, kuva 3) ja kirista
lukkomutterilla (10, kuva 3).

4. Aukaise vasemman kannen kaksi pulttia ja
poista kansi. Liita aiemmin mainittu ilmaletku

(2, kuva 3) pylvaasta 5-haaraiseen venttiiliin.
Aseta vasen kansi takaisin paikoilleen.

5. Kiinnitd muovisuoja (7, kuva 3) kahdella pultilla
(4, kuva 3). 6) Kiinnita takaosan muovisuojus
(5, kuva 3) pylvaaseen ruuvilla (6, kuva 3).

Sahko- ja paineilmakytkennat

Varoitus: Varmista ennen asennusta ja liitantaa,
etta jannitelahde vastaa koneen teknisia tietoja.
Kaikki sahkoliitannat on jatettdva ammattitaitoisen
sahkoasentajan tehtavaksi.

Liita rengaskone paineilmaverkkoon koneen
oikealla puolella olevalla liittimella. Sahkdverkon,
johon kone liitetaan, on oltava suojattu sulakkeilla
ja asianmukaisella maadoituksella. Asenna
ylivirtasuoja paavirtalahteeseen. Varmista, etta
kaytettavissa on 30 A:n virta.

Varoitus: Koneessa ei ole pistokeliitantaa.

Kayttajan on asennettava itse yli 16 A:n pistoke,
joka vastaa koneen jannitetta.

Toiminnot

G Kallistuspoljin (H)
<:g:‘> Kiinnitysleukojen poljin (V)

D=: Palteenirrottimen poljin (U)

MQ Poljin nopean ilmatayttoa
varten (B)
=
St

Asennuspoydan
kaantopoljin (Z)



Huomautus alla kuvatut toiminnon on esitetty
kuvassa 4.

Paina asennuspoydan (Z) kaantopoljinta,
asennuspoyta (Y) pyorii myotapaivaan.
Nosta poljin (Z), asennuspdyta (Y) pyorii
vastapaivaan.

Paina palteenirrottimen poljinta (U), jolloin
palteenirrotin (R) painuu renkaaseen. Vapauta
poljin (U), jolloin irrotin (R) palaa alkuperdiseen
asentoonsa.

Paina kiinnitysleukojen poljin (V) pohjaan
avataksesi asennuspdydan kiinnitysleuat (G).
Painamalla uudestaan leuat vapautuvat. Kun poljin
on keskiasennossa, leukojen tulee olla paikoillaan.
Nosta paineilman lukituspainike (K) lukitaksesi
vaakasuoran varren (N) ja asennuspaan varren
(M). Paina kallistuspoljinta (H). Pylvas (C) kallistuu
taaksepain alkuasentoon. Kun nostat polkimen,
kallistuu takaisin ylaasentoon.

Rengaskoneen toiminta koostuu kolmesta osasta:
1) Palteen irrotus.

2) Renkaan irrotus vanteelta.

3) Renkaan asennus vanteelle.

Varoitus: Al4 kayta 16ysia vaatteita konetta
kayttaessasi. Kayta suojalaseja, -kasineita

ja luistamattomia kenkia. Ennen toiminnon
suorittamista, varmista, etta rengas on tyhjennetty
kokonaan ilmasta ja poista kaikki rengaspainot
vanteesta.

Palteen irrotus
Tyhjenna rengas
ilmasta kokonaan.
Aseta rengas
kumipehmiketta
(S) vasten. Aseta
palteenirrotin (F)
palletta vasten
noin 10 mm
vanteen reunasta
(kuva ). Paina
palteenirroittimen
poljinta (U)
saadaksesi palteenirrottimen painamaan palteen
alas. Kaanna rengasta toistaen edellinen toiminto
vanteen ympari, kunnes palteen irrotus on
suoritettu.

Renkaan irrotus vanteelta

Varmista, etta kaikki rengaspainot on poistettu
vanteesta ja etta kaikki ilma on tyhjennetty
renkaasta, ennen kuin irrotat renkaan.

Voitele renkaan palle voitelurasvalla (tai vastaavalla
voiteluaineella). Jos rasvaa ei kdytetd, kone saattaa
vaurioittaa rengasta tai jopa rikkoa sen. Kiinnita
vanne kiinnitysleukojen avulla sen koon mukaan:

a) Vanteen kiinnitys ulkopuolelta:

Siirra asennuspdydan (Y) nelja leukaa sopivaan
kohtaan vanteen koon mukaan. Aseta rengas
asennuspoydalle. Pida vanne paikallaan ja paina
kiinnitysleukojen poljinta (V), kunnes vanne lukittuu
tiukasti paikoilleen leukoihin.

b] Vanteen kiinnitys sisdpuolelta:

Liikuta kiinnitysleuat (G) kokonaan kiinni
asennuspoydan keskelle. Aseta rengas
asennuspoydalle ja paina kiinnitysleukojen poljinta
(V) avataksesi leuat, jolloin ne lukitsevat vanteen
paikoilleen.

Varoitus: Ennen jatkotoimenpiteitd varmista, etta
rengas on tiukasti kiinni leuoissa.

Laske pystyvartta
(M), kunnes asen-
nus-/irrotuspaa (1)
on vanteen reunan
vieressa, kaanna pai- "/_
neilman lukituspaini- 3
ketta (K) lukitaksesi |
pysty- ja vaakasuun-
taisen varren (M)
paikalleen. Saada
etaisyytta niin, etta
asennus-/irrotuspaa on noin 2—3 mm:n paassa
vanteen reunasta. Laita rengasrauta (T) renkaan
palteen ja asennuspaén etuosan (l) valiin ja nosta
palle asennuspaan paalle kuvan 6 mukaisesti.

Varoitus: Ketjut, rannerenkaat, 16ysat vaatteet ja
vastaavat voivat vaarantaa kayttajan turvallisuuden
pyorivien osien laheisyydessa.

Pida rengasrauta paikoillaan ja kaanna
asennuspodytaa myotapaivaan painamalla
kaantopoljinta (Z), kunnes palle on irronnut

taysin renkaan vanteesta. Nosta rengasta
rengasraudan avulla ja irrota renkaan toinen palle
vanteesta vastaavasti. Paina kallistusvipua (H)
kaantaaksesi kaltevaan asentoon ja poista rengas
asennuspoydalta.

Renkaan asennus vanteelle

Varoitus: Tarkista ennen asennusta, etta vanne ja
rengas ovat samaa kokoa. Voitele renkaan palle ja
vanteen reuna rikkoutumisen estamiseksi valmista-
jan suosittelemalla rasvalla. Aseta rengas vannetta
vasten.



Varoitus: Kun tartut vanteeseen kiinnitysleuoilla,
ala vie kasia vanteelle valttaaksesi vahingot
toimenpiteen aikana.

Kaanna asennuspaan vartta taaksepain, aseta
rengas vannetta vasten ja kdanna asennuspaa
takaisin renkaan ylapuolelle kuten silloin, kun rengas
irrotetaan. Aseta renkaan alemman palteen toinen
reuna asennuspaan takaosan ylapuolelle ja toinen
reuna asennuspaan etuosan alapuolelle. Paina
rengasta joko kéasin tai apuvarren avulla ja kdanna
asennuspoytaa asentaaksesi alapalteen. Toista

edellinen toiminto renkaan toiselle palteelle (kuva 7).

Apuvarsi 056

Apuvarsi 056 on rengaskoneen lisélaite,

jota kaytetaan renkaiden irrottamiseen ja
asentamiseen.

Kayttajan on luettava tama kayttdohje huolella
lapi ennen koneen toimintojen kayttoa. Ala
suorita mitaan toimenpiteita, joita ei ole kuvattu
kayttoohjeissa. Valmistaja ei ole vastuussa
virheellisen kdyton aiheuttamista vaurioista tai
vammoista. Pida ohjekirja aina kaden ulottuvilla.

Tekniset tiedot

Kayttopaine 8~10 bar

Paino 100 kg

Pakkauksen mitat 1550 * 310 * 550mm
Melutaso LpA<75dB

Turvallisuusmaaraykset

Tama kone on tarkoitettu ainoastaan koulutettujen
ammattihenkildiden kayttoon tai sellaisten
henkildiden kayttoon, jotka ovat lukeneet
kayttooohjeen huolella lapi ja joilla on kokemusta
vastaavien koneiden kaytosta. Tata laitetta saa
kayttaa vain rengaskoneidemme kanssa, emmeka
takaa, etta se toimii muiden rengaskoneiden
kanssa. Valmistaja ei vastaa kayttajan koneeseen
tekemista muutoksista.

Asennus

Huomioitavaa!

Taman lisalaitteen asennus on annettava
valtuutetun asentajan tehtavaksi. Kytke laitteen
virransyotto ja paineilmaliitanta pois toiminnasta
ennen asennusta.

Kuva 8

Kuljetus
Huomioitavaal
Siirra yksikkoa haarukkatrukilla kuvan 8 mukaisesti.

Pakkauksesta poistaminen

Kun purat laitteen pakkauksesta, tarkista ja
varmista, etta kaikki pakkausluettelon osat ovat
mukana pakkauksessa. Jos jokin osa puuttuu tai
on vaurioitunut, ota yhteytta jalleenmyyjaan. Pida
pakkaus poissa lasten ulottuvilta.

Tyoskentelyalueen vaatimukset
Kuvassa 9 nakyy vahimmaisetdisyys (cm) seiniin
taman lisalaitteen asennuksen jalkeen. Valitse

oikeanlainen paikka
cj B

laitteen asennusta

Kuva 9

varten. Huomaa,
ettd etdisyyden on
oltava vahintaan
500 mm kaikista

kayttdsuunnista. ///_\é
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Asennus:

1. Irrota rengaskone virta- ja ilmanpainelahteesta.

2. Asenna pylvas runkoon neljalla ruuvilla (1) ja
aseta tuki (2) sopivaan paikkaan (kuva 10).

3. Liita ilmaletku sita vastaavaan liittimeen rungon
takana olevasta reidsta.

Kuva 10
_ . Kuva 12 4
Toiminnalliset osat £
Kuvassa 11 on esitelty \

056-laitteen toiminnalliset J/-,

osat: /

A. Pieni saatokahva

B. Kuusikulmainen
vaakavarsi

C. Renkaan nostorulla

D. Iso saatokahva

E. Renkaan nostorullan tuki

F. Nostokytkin

G. Saadettava kierretanko

) T—



Kaytto

Suurten leveiden renkaiden asennus ja irrotus
voi olla haastavaa. Apuvarsi 056 helpottaa
renkaan asennusta/irrotusta renkaan palteesta
ja helpottaa koneen kayttda. Se on rengaskoneen
kaytannollinen lisavaruste.

Renkaiden kiinnitys

Irrota palle kayttoohjeen mukaisesti. Purista
rengasta ulkopuolelta ja avaa leuat painamalla
vastaavaa poljinta. Aseta rengas asennuspoydalle.
Sulje leukoja painamalla vastaavaa poljinta, kunnes
leuat ovat lahella vannetta.

Renkaan irrottaminen vanteelta:

1. Rengas on normaalisti tiukasti kiinni vanteessa.
Loysyta rengasta rengas ensin paininrullilla
tai palteenirrottimella. Veda apuvarsi renkaan
ylapuolelle. Aseta paininrullat renkaan paalle
niin, etta ne eivat kuitenkaan kosketa rengasta.
Paina rengasta paininrullilla. Paina poljinta, joka
pyorittaa asennuspoytaa. Irrota renkaan palle
(kuva 11).

Varoitus: Voitele paininrullat (ylempi) ja palle ennen
kayttoa.

Kuva 14
Kuva 15 &l
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2. Ylemman palteen irrottaminen

a) Liikuta asennuspaa vanteen reunan lahelle.
Liikuta renkaan puristuslohko renkaan ylapuolelle,
paina kahvaa renkaan painamiseksi ja tydnna
nostovarsi renkaan ja vanteen valiin. Nosta sitten
renkaan palle asennuspéan paalle (Kuva 14, 15).
b) Nosta apuvarsi, kddnna renkaanpaininpaata

vastakkaiseen suuntaan. Paina rengasta kahvan
avulla saadaksesi tarpeeksi tilaa.

c¢) Paina asennuspdydén poljinta niin, ettd poyta
pyorii. Rengaspainepaan avulla ylempi renkaan
kiinnitys vapautuu.

d) Nosta lisavarsi siirtddksesi renkaanpaininlohko
tydasentoon.

3. Alemman palteen irrottaminen.

Kaanna paininrullaa ja siirra se renkaan alle, mutta
ala anna sen koskettaa vannetta. (kuva 15) Pyorita
asennuspoytaa painamalla kaantdpoljinta, nosta
samaan aikaan apuvartta asteittain I0ysyttaaksesi
palletta.

Varoitus Paininrullaa ei voi kéyttaa kaikkiin
renkaisiin, joidenkin renkaiden kohdalla on toimittava
seuraavasti: Liikuta asennuspaa vanteen ylapuolelle.
Aseta rengasrauta renkaan alapalteen ja vanteen
valiin. Nosta rengas asennuspaan paalle (kuva

15). Pyoritd asennuspdytaa painamalla poljinta.
Asennuspaan avulla renkaan palle irtoaa vanteelta.

Renkaan asentaminen vanteelle

Voitele renkaan palle ja kdanna kaantopoytaa,
asenna alapalle asennuspaan avulla. Veda
kuusiotanko ulos, paina ylempaa palletta
asennuspaan alle 5 mm renkaanpuristusrullalla,
kaanna pyorivaa vartta ja siirra renkaan
puristuslohko renkaan paalle.

Al3 kosketa vannetta toiminnon aikana, silld vanne
voi vaurioitua kitkan vaikutuksesta.

Paina kaantopoljinta kaantaaksesi asennuspdoytaa
ja renaanpuristuslohkoa. Laske apuvartta
painaaksesi renkaan vanteen alle. Asenna rengas
vanteelle asennuspaan avulla. Kiinnita huomiota
turvallisuuteen kayton aikana.

Nopea ilmatéytto:

1. Pikatayttoyksikko: Kuva 17 |

2. Huomaa: Tarkista [/\ )
ennen tayttoa, etta £, iL‘«.,, /|
paineilman sy6ttd | b |
on kytketty oikein. F1 L L—

3. Varmistaennen (i Kuva 18

kayttoa, etta
seuraavat laitteet
toimivat:

a) Paina ilman
pikatayttopoljinta
(B) niin, etta se jaa
keskiasentoon (kuva
17, asento 1), tayttopaan tulee tuottaa ilmaa.
b). Paina poljin pohjaan asti (kuva 17, asento
2), neljan leuan lukitsinten rei’ista pitaa tulla
voimakas ilmavirta (Kuva 18).




Vanteen lukitus ja renkaiden taytto:

Varoitus! Renkaat voivat rajahtaa seuraavista syista:

1. Vanne ja rengas eivat ole samankokoisia.

2. Rengas tai vanne on viallinen.

3. Rengaspaine on yli valmistajan suositteleman
enimmaispaineen.

4. Turvallisuusohjeita ei ole noudatettu.

Renkaan tayttédminen

Tarkista, ettd rengas on hyvassa kunnossa ja
varmista, ettei renkaassa ole vaurioita ennen
tayttdmisen aloittamista. Pida kadet ja keho
mahdollisimman kaukana renkaasta. Asenna
venttiilin ydin, jos se on irrotettu. Tayta rengas
littdmalla ilmantayttolaitteen suutin renkaan
venttiilin runkoon. Varmista, etta ilmantayttolaitteen
suutin asettuu tiiviisti venttiilin varren kierteisiin.
Kun ilmantayttolaitteen suutin on paikallaan, lukitse
se venttiilin varteen vapauttamalla lukituslaite.

Kun rengas on saavuttanut oikean rengaspaineen,
irrota ilmantayttolaitteen suutin venttiilin

varresta ja kierra venttiilin korkki kiinni. Rengas
pumpataan lyhyin pumppauksin, tarkkaile samalla
rengaspainetta.

Huomaa:

1. Kaikkien varoitusten ja ohjeiden laiminlyonti
voi johtaa kayttajan tai hanen avustajiensa
vakavaan loukkaantumiseen tai kuolemaan.
Al3 koskaan ylitd 3,5 baaria (50 psi), kun
kiinnitat palteen tai puhallettavan renkaan.

2. Jos korkeampi rengaspaine on tarpeen, irrota
pyora renkaanvaihtimesta ja jatka tayttoa
pyoran ollessa erityisessa suojakotelossa.
Ala koskaan ylitd rengasvalmistajan
ilmoittamaa suurinta sallittua rengaspainetta.

3. Vain erityisen koulutuksen saaneet henkil6t
saavat suorittaa naita toimintoja. Ald anna
muiden kayttaa rengaskonetta tai oleskella
sen laheisyydessa.

Koneen siirtédminen

Siirra konetta kayttamalla haarukkatrukkia. Irrota
rengaskone jannitelahteesta ja paineilmalahteesta.
Nosta pohjalevy ja aseta kone trukkiin. Asenna
rengaskone uuteen paikkaan ja kiinnita se kunnolla.

Huom! Rengaskoneelle valitun asennuspaikan on
taytettava turvallisuusmaaraykset.

Huolto Kuva 19
Varoitus: Rengaskoneen
huollon saa suorittaa vain
asiantunteva henkil6. Huolla
kone huolella kayttdohjeen
mukaisesti pidentaaksesi
sen kayttoikaa. Muutoin
koneen luotettavuus voi
heikenty4, ja seurauksena voi
olla jopa kayttajan tai lahella
oleskelevien henkildiden
loukkaantuminen.

Varoitus: Ennen huoltotoimenpiteita irrota
rengaskone

virtalahteesta kytke virta ja paineilman syotto pois
toiminnasta ja paina leuat alas niin, etta ne ovat
auki. Sulje asennuspdydan poljin. Pumppaa poljinta
3-4 kertaa tyhjentaaksesi kaiken paineilman
koneesta. Vaurioituneet osat on jatettava
ammattitaitoisten henkildiden vaihdettavaksi.

Osat on vaihdettava aina valmistajan toimittamiin
varaosiin.

« Puhdista kone kerran paivassa toiden jalkeen.
Puhdista lika asennuspodydasta dieseloljylla
kerran viikossa ja voitele nivelet ja kiinnikkeet.

+ Seuraavat pro—
huollot on 171
tehtéva vah- L=
intaan kerran I T Outlet
kuukaudessa: 'Met< == | [ L
Tarkista 6ljyn- e NN
syottolaitteen Cupe
Oljymaara
ja lisaa tar-
vittaessa
SAE30-6ljya.
Avaa kuusio-
koloavaimella
(E). Paineilmaliitannan mukaan nosta ensin leuat
ja paina asennuspoydan poljinta 5-6 kertaa ja tar-
kista, tippuuko 0ljya oljyastiaan. Jatkuvan kayton
yhteydessa paina kahdesti joka kerta, vapauta
oljypisara, muussa tapauksessa saada ruuvia (D),
joka varmistaa, etta 6ljya menee sisaan jarjestel-
maan (kuva 19).

« Jos havaitset, ettd astiassa on hieman vetta
(kuva 19-1), tyhjenna vesi sormin nostamalla
tyhjennysventtiilia ylospain. Vapauta sormi
veden tyhjentamisen jalkeen, tyhjennysventtiili
sulkeutuu automaattisesti.

Huom! Kirista kiinnitysleuat

ensimmaisten 20 kayttopaivan /éln—¥\

Kuva 19.1

Cil cup+

Drain valves

jalkeen asennuspoydan WE\
kiinnitysruuvien (B) avulla T— 0~
(kuva 20). — B




Varoitus
Kytke kone irti virtalahteesta seka
paineilmaldhteesta.

Huom! Jos pystyvartta ei ole lukittu tai se ei
ole vaaditulla 2-3 mm:n etdisyydella vanteen

asennus-/irrotuspaan pohjasta, sdada

kuusikulmainen lukituslevy (kuva 21) ja saada (X).

Huom! Jotta kiinnitysleuat ja palteenirrotin
toimisivat luotettavasti, pida venttiilit puhtaina

noudattamalla seuraavia ohjeita:

1. Irrota konepaan vasen sivukansi kiertamalla

kaksi ruuvia auki.

2. lIrrota venttiilin &anenvaimennin (A), joka kuuluu
leukojen avaus- ja sulkemispolkimeen, ja

palteenirrottimen polkimeen.

3. Puhdista danenvaimentimet paineilmalla
ja vaihda vaurioituneet danenvaimentimet
varaosaluettelon mukaisesti (kuva 22).

Kuva 21

Ongelma Syy Ratkaisu
Asennuspoyta pyorii vain yhteen | 1. Peruutuskytkin on viallinen. 1. Vaihda se uuteen.
suuntaan tai se ei pyori ollenkaan. | 2. Vetohihna on rikki. 2. Vaihda hihna.

3. Moottorissa on toimintahairié. | 3. Tarkista moottorin

virransyotto. Vaihda moottori.

tiivisterengas on viallinen.

Poyta ei lukitu paikalleen renkaan | 1. llmavuoto. 1. Tarkista kaikki
asennuksen aikana. Kiinnitysleuat | 2. Sylinteri ei toimi. paineilmajarjestelman osat.
avautuvat/sulkeutuvat hitaasti. 3. Leuat ovat kuluneet. 2. Vaihda sylinterimanta.
Asennuspoyta lukitsee renkaan 4. Sylinterin tiivisterenkaat ovat | 3. Vaihda leuat.
paikalleen vaaralla tavalla. rikkoutuneet. 4. Vaihda uusiin.
Asennuspaa koskettaa 1. Lukituslevy on vaarin saadetty [ 1. Vaihda tai saada sita.
asennettaessa aina vannetta. tai vaurioitunut. 2. Kirista ruuvit. Vaihda
2. Ruuvit ovat I0ystyneet. lukituslevy.
Apuvartta ei voi lukita
pystysuunnassa.
Palteenirrottimen varsi tai 1. Polkimen jousi on viallinen. 1. Vaihda jousi.
kiinnitysleuat eivat palaudu
lahtdasentoon.
Palteenirrotin toimii huonosti. 1. A&dnenvaimennin on tukossa. |1. Puhdista tai vaihda uuteen.
2. Palteenirrottimen sylinterin 2. Vaihda uuteen.




Varaaosien tilaaminen:

1. Keraa ensin vahingoittuneet osat tai
tuotendytteet ja varmista osien maara.

2. Vahvista vaihdettavien osien tekniset tiedot

virheiden valttamiseksi. Vahvistus seuraavasti:

Kayttdalueen ja osien sijainnin mukaan etsi

vastaava koodi hajotuskuvasta ja merkitse
koko koodi muistiin (kohta 16). Jos samalla
asiakkaalla on useita malleja ja sama varuste
on kaytossa eri malleissa, ERP-koodinumerot
voivat kuitenkin olla erilaiset, kuten
nostovarren yhteydessa: ERP-koodi on
C-200-580000-0, ja eri mallien sarjanumero on
12.200-12 tai jokin muu samaan varusteeseen
liittyvista sarjanumeromuodoista. Esimerkki:
laitteeseen on ostettava varsi, ja koska varsi
sijoitetaan aina sisapuolelle, se paikannetaan
hajotuskuvasta seuraavasti:

1

11 12 200-10

Etsi kuvasta numero 12 ja etsi sitten kaikki sita
vastaavat tiedot ja ilmoitukset luettelosta ja
merkitse ne muistiin. Ks. seuraava kuva.

Erillinen ilmoitus

Yhtio pidattaa oikeuden muuttaa osien
teknisia tietoja ilman ennakkoilmoitusta.
Yhtio muokkaa ja parantaa tuotteita
jatkuvasti, mutta silla ei ole toimitettuja
tuotteita koskevaa velvoitetta.

Code Order code Name
221-10 C-221-500000-0 Bead breaker buffer
12 C-200-580000-0 Lifting level
135-7# C-300-150000-0 Mount/demount head 7#
145 5-000-068353-0 O-seal @68.26*3.53
150 5-005-020075-0 V-seal @20%28*7.5
221171 C-221-790000-0 hose guide
221-183 5-005-050065-1 V-seal 50*60*6.5
221-184 S-000-006300-0 O-seal @6X3
226 5-005-020075-0 V-geal 20728%7.5
227 5-000-063265-0 O-seal 63*2.65
200-228 C-200-540000-0 Clamping cylinder piston @70
306 $-000-016265-0 O-seal @ 1672.65
307 5-000-020265-0 O-seal @ 20*2.65
200-308 S-000-180500-0 O-seal 180%5
N S-005-168115-0 V-seal 185%168x10.8
200-321 S-000-175500-0 O-seal @173.4x53
811 S-033-330000-0 Oil fog maker 3300
200-532 $-000-059262-0 O-seal 59.9%2.62

11 B-027-060401-0 | Grounding screw M6x40
12 C-200-580000-4 Lifting lever
200-14 | C-200-510000-0 Bead breaker buffer
Merkitse tiedot muistiin
12 | C-200-380000-4 Lifting lever

Keraa tuotteiden tiedot, esim.:

NO. Order number Name - Buy time
}.‘
. Lifting -
12 C-200-580000-4 2 2009.6.25
lever

+ Otayhteytta varaosaosastoomme
vahvistaaksesi tilaustiedot.

+ Vahvista, etta tilaustiedot ovat oikein, jotta
tilaus toimitetaan sinulle oikea-aikaisesti.

Huomaa: Tassa luettelossa listatut osat ovat
kulutusosia. Jos haluat tilata muita varaosia,
tarkista tiedot lisdvarusteen kayttoohjeesta.
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