Pulverlackeringspruta
Powder coating spray

Em PCO3

TOOLS

Iitem No:
509659




Kontaktinformation

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1
SE-507 42 Boras

Telefon: 033-202650

Mejl: info@verktygsboden.se

Miljoskydd / Skrotning

Atervinn oonskat material, slang det inte bland
hushallssoporna. Alla maskiner, tillbehor och
forpackningar skall sorteras och lamnas till en
atervinningscentral och dar kasseras pa ett mil-
jovanligt satt.

Produktbeskrivning

Pulverlackering ar en fordelaktig metod for att
ge produkter inom fordorn, marin, hem eller
tradgard en vacker, skyddande yta. Ytan som
ar bestandig mot de flesta kemikalier, brans-
len, syror, fortunning, bromsvatska, UV-ljus ar
mycket mer talig an flytande beldggningar.
Jamfort med traditionell lackering ar pulver-
lackering mycket mindre miljoforstorande,
produkten ger inga giftiga rester och anvander
inga l6sningsmedel.

Med pulverlackering kan du ytbehandla en

del, och montera den tillbaka, pa mindre tid &n
en timma. Om du missar en flack eller rakar
repa ytan, blas av pulvret med tryckluft och
lagg péa nytt. Aven om ytan &r bakad kan man
ldgga pa nytt pulver och baka om eller retu-
schera med farg.

Du behover ingen speciell utbildning, l1as an-
vandarmanualen noggrant och du kommer att
forsta grunderna pa kort tid och med 6vning fa
ett proffsigt resultat. Du kan pulverlacka me-
tallytor som tal en temperatur pa ca 200°C och
kommer plats i en elektrisk ugn.

Innehall

Kontrollera att alla delar finns i kartongen nar

du 6ppnar den.

. Sprutpistol med kontrollbox.

. 2 fargbehallare.

. Fuktavskiljare.

. 3 diffusorer (varav en monterad pa
pistolen).

. Anvandarmanual.

Viktigt

Fara: Higspéanning.

Las och forsta funktionen innan du anvander pro-
dukten. Kontakt med emittern kommer att ge en
obehaglig elstot. Kontollboxen innehaller elektro-
nik som inte kan atgardas av anvandaren.
Eventuell driftstorning pa hogspanningsenhe-
ten maste utforas av kvalificerad serviceverk-
stad for att undvika fara.

Kontrollera att du har tillgang till foljande ut-

rustning innan du anvander pulverlacken:

. Ett jordat natuttag, pistolen maste vara
ansluten till ett jordat uttag for att funge-
ra tillfredstallande.

En elektrisk ugn som rymmer foremalen
som skall lackas. Anvand inte en ugn
som vanligtvis anvands for matlagning
eftersom fargpulvret avger ohdlsosamma
angor nar det bakas.

En kompressor som ger mellan

0,5-1,2 kg.

Luften skall vara vatten och oljefri.

. Ett val ventilerat utrymme.
Anvand andningsskydd med aktivt kol nar
ugnen bakar lacken, samt nar du sprutar
pa pulvret.
Forvara fargpulvret i ett rent, torrt utrym-
me ej over +25°C.

Miljéskydd / Skrotning

Atervinn odnskat material i stéllet for att
sldanga det bland hushallssoporna.

Alla maskiner, tillbehor och forpackningsma-
terial skall sorteras och lamnas till en atervin-
ningscentral och dar kasseras pa ett miljovan-
ligt satt.

Forberedelse

Som vid all ytbehandling skall fargpulvret lag-
gas pa en ren, bar metallyta. Ta noggrant bort
spar av gammal féarg, rost, fett, olja osv.

Anvand fargborttagningsmedel for att
kemiskt avlagsna gammal farg eller
stalborste, sandpapper, sliprondell eller
sandblastring for att rengora mekaniskt.
Anvand avfettningsmedel for att avlagsna
fett och olja, blas torrt med tryckluft.



Specifikation

Power Consumtion:

240Vac, 50Hz Amps:
0,03A, Watts: 3,3W

Voltage Output: 30kv, 35kv, 40kv,
45kv, 50kv +/- 5kv

Power cord: VDE HOS5VV-F
36x0,75mme2

Air Supply: 0,7-1 Bar

Air Inlet: 1/4” NPT Thread

Forberedelser:

1.

N o

10.

Stall in en lufttillforsel med en lufttrycks-
regulator och vattenavskiljare (anvand
inte en dimsmodrjare). Luftkompressorn
maste ge ett lufttryck pa 0,7-1 Bar.

Valj en saker plats for sprutning och hard-
ning med tillracklig belysning, aktiv venti-
lation, ingen flamskyddskalla, torr, ren och
fri fran brandfarligt material.

Prestanda av det har verktyget kan va-
riera beroende pa variationer i lokalen.
Anvandning av forlangningssladden kan
ocksa paverka verktyget.

Anvand ansiktsmask nar du anvander pul-
verlacksprutan.

Anvand skyddshandskar nar du arbetar
med pulvret.

Anvand skyddsglasogon.

Vid anvandning av en forlangningssladd
se till sa att den ar jordad.

Montera en egen elektrisk ugn (med
tillracklig ventilation) for hardning av de
belagda féremalen med en temperatur-
formaga fran 150 till 260 grader celisius.
Rengor foremalet som skall pulverlacke-
ras noggrant sa det ar helt fritt fran olja
och smuts.

Anvand inte en gas ugn eller samma ugn
som du anvander till matlagning.

Anvéandning:

1.

Hang objektet som skall pulverlackeras.
Det basta ar om du har en avsedd plats
som ar val ventilerad dar du hanger
objekten.

Om objektet har spar eller halrum, placera
foremalet sa att gravitationen hjalper
pulvermunstycket att falla in i sparen eller
halrummen.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Anslut vattenavskiljaren till pulverlacke-
ringssprutan.

Skaka burken kraftigt innan du 6ppnar
pulvret for att "fluffa” upp pulvret. Oppna
pulverlackeringsbehallaren och anvand
ett rent papper som en tratt, hall pulvret i
koppen.

Skruva av koppen (4) fran sprutpistolen
(2) och fyll i upp till en 3 del med pulver.
Vand koppen upp och ner och placera pa
ett rent papper.

Anvand ett par engangs vinyl handskar.
Vand pulverlackssprutan upp och ned
och skruva pa koppen med pulver.
Anslut luftslangen till pulverlacksprutan.
Fast jordklamman (10) till metallobjektet
som skall lackeras. Fast jordklamman pa
ett omrade som inte skall lackeras om
mojligt. Anslutningen ar nodvandig for att
dra de elektriskt laddade partiklarna till
metallobjektet.

SIa pa strombrytaren (17) pa kontrollbox-
en (1).

Sla pa kompressorn och stall in lufttryck-
et till mellan 0,7 och 1 bar. Detta kan
utforas pa kompressorn om det har en
reduceringsventil, eller pa sprutpistolen
genom att justera

tryckreducerventilen (18)

Tryck pa pistolens avtryckare (7) och
tryck ned pedalen (11) samtidigt och pro-
va sprutmonstret pa en platbit.
Avtryckaren kontrollerar luft och pulver-
flodet. Pedalbrytaren styr den elektriska
laddningen. Om monstret ar for stort, jus-
tera konan (12). Kom ihag att den spetsi-
ga anden skall vara in mot sprutpistolen.
Sprutmonstret kan ocksa justeras med
hjalp av regleringsskruven (14): lossa for
att expandera monstret, dra at ta minska
monsterstorleken.

Nar du sprayar pa pulvret hall sprutan ca
20cm ifrdn materialet for basta effekt.
ROr pistolen i olika vinklar mot materialet
for att fa pulver dverallt.

Nar du ar fardig skall hela objektet ha en
jamn yta av pulver pa sig.



Vid avslutad sprutning:

1.  Tabort foten fran pedalen.

2.  Tryck styrboxens strombrytare (17) till
lage OFF.

3. Draurstromsladden fran vagguttaget.

4. VARNING: Sprutpistolen ar fortfarande
elektriskt laddad. Avladda pistolen innan
du ror den annars riskerar du att fa en
elstot. Satt jordklamman (10) mot en av
ledningspolerna (9) vid pistolens @nde.

5. Torka av mynningen pa pistolen med en

trasa.

Hérdning:

1. Anvand ansiktsmask med ett aktivt kolfil-
ter.

2. VARNING: Den rok som produceras under
hardning ar halsofarliga. Andas inte in
den.

3. Narugnen ar forvarmd till onskad tempe-
ratur (150 till 260 grader Celsius). Placera
objektet i ugnen, stédng dorren och satt pa
ventilationssystemet.

4. Typisk hardningstid ar 10-20 minuter.
Kontrollera pulverbeldggningsbehallaren
for rekommenderad hardningstid och
temperaturer. Om objektet ar stort kan
hardning ta langre tid.

5. Hardningstiden borjar nar delen nar de
rekommenderade hardningstemperatu-
rerna. Anvand en infrarod termometer for
att bestdmma objektets temperatur.

B6. Pulverlacken skall smalta till en jamn,
glansig yta over objektet.

7.  Kontrollera hardningsobjektet ofta for att
forhindra overhardning, vilket kan orsaka
grovhet pa ytan.

8. Nar hardningen ar kla, stang av ugnen
och 6ppna ugnsluckan nagot for att Iata
objektet svalna gradvis innan du tar ut
det. Nar objektet kyls snabbt, kan det bli
en matt finish.

Rengirning av pulverlacksprutan:

1.  Anvand engangs vinylhandskar.

2. Koppla ur stromkabeln fran kontrollboxen
ur eluttaget.

3. Avladda pulverlacksprutan enligt punkt 4
under "Vid avslutad sprutning”.

4. Koppla bort luftslangen fran sprutpistolen.

5. Tabort koppen och hall eventuellt kvar-
varande pulver tillbaka i sin ursprungliga
behallare.

6. Anvanda tryckluft vid hogt tryck (100 PSI),
blasa ut koppen och alla andra delar som
har samlat pulver.

7.  Anvand en Microfiber och torka av pistolen.

8. Rengor mynningen noggrant.

9. Avlagsna reglerskruven (14) rengor inre
traden och 6ppningen.

10. Ej fororenat pulver kan lagras och ateran-
vandas.

1. Forvara pulver och pistolen i en [dda som
ligger pa en sval, ren och torr plats.

Justering av Kilovolt instéllning:

Pa baksidan pa ellddan kan man &ndra kilovolt
med ett vred.

Man kan valja mellan 30, 35, 40, 45 och 50Kv.
"KV" ar en mattenhet som anger hur mycket
elladdning en elektrostatisk pulverpistol kan
producera. KV-justeringen andrar mangden
spanning som laddar pulverpartiklarna nar de
passerar genom pistolen. Ju hogre installning-
en desto starkare laddningen. Hoga installning-
ar ar bra for platta paneler. En hog KV-install-
ning kan forbattra din overforingseffektivitet
(mer pulverpinnar till delen) och Iater dig ocksa
oka avstandet mellan pistolen och delen. Detta
kan hjalpa dig att fa mycket jamn tackning

pa plana ytor. | vissa fall kan 6verdrivna héga
KV-installningar orsaka sma gropar pa grund
av "bak-jonisering”. Lagre KV-installningar
fungerar bast nar du har ett riktigt avskarmat
skap och nar man arbetar med nagra speci-
alpulver, som metall. | allméanhet, desto mer
detaljerad och komplex del, desto lagre ar
kV-installningen.
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HIGH CONTROL

ltem # Description ltem # Description

1 Control Box 2 Spray Gun

3 Spray Gun Pipe 4 Cup

5 Air Outlet Pipe 6 Air Input Pipe

7 Triger 8 Moisture Filter

9 Conducing Pole 10 Ground Clip

11 Pedal Switch 12 Scatter Tip

13 Emitter 14 Regulating Screw

15 Power Indicator Light |16 Running Indicator Light
17 Power Switch 18 Pressure Reduce Valve
19 Hose Adapter




ORIGINAL DEKLARATION

Vi, tillverkaren
Foretag:
Adress:
Telefon:

EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

2006/42/EC (MD/LVD), 2014/30/EU (EMC)

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
+46-33-2026 53

intygar att konstruktion och tillverkning av denna produkt marknadsférd under varumarket PELA

Maskin:
Typbeteckning:
Artikelnummer:

Pulverlackeringsspruta 5 ldgen
PCO3
509659

foljer alla relevanta bestdammelser i enlighet med 2006/42/EC (MD/LVD), 2014/30/EU (EMC)

For att tillmotesga ovan namnt direktiv har féljande harmoniserade standarder anvénts:

Standard:
EN I1SO 12100:2010
EN 61000-6-2:2015

Notified body:
Adress:
ID-nummer:

Certifikatsnummer:

EN 60204-1:2018 EN 61000-6-4:2007/A1:2011
EN 61000-6-4:2007

EN 1953:2013
EN 61000-6-2:2015/AC:2005

HPi Verifications Services Ltd

The Manor House, Howbery Park, Wallingford, 0X10 8BA, United Kingdom
1521

VM1001-012-1-02-00

Notified body:

Certifikatsnummer:

Yongkang Hongjing Electrical Appliance Co., LTD
8603948

Denna produkt var CE markt ar: 2024

Person som dr behdrig att stdlla samman den tekniska dokumentationen, och ar etablerad i Europeiska

gemenskapen:

Namn:
Adress:

Lars Edwardsson
Kallbdacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denna deklaration gdller uteslutande fér produkten i det utférande den placerades pad marknaden och
exkluderar komponenter som tillférs nu och/eller vid senare tillfalle av slutkunden.

Stad och land:

Namn:
Befattning:

VERKTYGSBODEN

Bords, Sverige Datum: 29/01/2024
/.”“"“ ’-“_-_-‘__\/_QM” P

Ted Berglund
InkGpare




Contact infarmation

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Phone: 033-202650

Email: info@verktygsboden.se

Environmental protection / Scrapping

Recycle unwanted material, do not throw it in the
household rubbish. All machinery, accessories
and packaging must be sorted and left at a recy-
cling centre and disposed of in an environmental-
ly friendly manner.

Product description
Powder coating is an advantageous meth-
od for giving products in the vehicle, marine,

home or garden a beautiful, protective surface.

The surface that is resistant to most chemi-
cals, fuels, acids, thinners, brake fluid, UV light
is much more resistant than surface coatings.
Compared to traditional coating, powder coat-
ing is much less environmentally destructive,
the product gives no toxic residues and uses
no solvents.

With powder coating, you can surface treat

a part, and reassemble it, in less than an hour.
If you miss a corner or accidentally scratch
the surface, blow off the powder with com-

pressed air and apply again. Even if the surface

is baked, you can add powder again and bake
or retouch with colour.

You do not need any special training, read
the user manual carefully and you will
understand the basics in a short time and
with practice get a professional result.

You can powder coat metal surfaces that
can withstand a temperature of about 200 °C
and will fit in an electric oven.

Content

Make sure all parts are in the box when you

open it.

. Spray gun with control box.

. 2 colour containers.

. Moisture trap.

. 3 diffusers (one of which is mounted
on the gun).

. User manual.

Important

Danger: High voltage.

Read and understand the function before using
the product. Contact with the emitter will give
an unpleasant electric shock. The control box
contains electronics that cannot be fixed by
the user.

Any malfunction of the high voltage unit must
be carried out by a qualified service workshop
to avoid danger.

Before using the powder coating, make sure
you have the following equipment:
A grounded power outlet, the gun must
be connected to a grounded outlet to
operate satisfactory.
An electric oven that holds the objects
to be painted. Do not use an oven that is
commonly used for cooking as the toner
emits unhealthy fumes when baked.
A compressor that produces between
0.5-1.2kg.

The air must be water and oil-free.
. A well-ventilated space.
Use activated carbon respirators when
baking the paint, as well as when spray-
ing on the powder.
Store the toner in a clean, dry room not
exceeding + 25 °C.

Environmental protection / Scrapping
Recycle unwanted material instead of throwing
it in the trash.

All machines, accessories and packaging
materials must be sorted and left at a recycling
centre and disposed of in an environmentally
friendly manner.

Preparation

As with all surface treatment, the toner

should be applied to a clean, bare metal sur-
face. Carefully remove traces of old paint,

rust, grease, oil, etc.

Use paint remover to chemically remove
old paint or wire brush, sandpaper, sand-
ing pad or sandblasting to mechanically
clean.

Use degreaser to remove grease and oil,
blow dry with compressed air.



Specification

Power Consumption:

240Vac, 50Hz Amps:
0.03A, Watts: 3.3W

Voltage Output: 30kv, 35kv, 40kv,
45kv, 50kv +/- 5kv

Power cord: VDE HOSVV-F
3Gx0.75mme2

Air Supply: 0.7-1 Bar

Air Inlet: 1/4 NPT Thread

Preparations:

1.

N o

10.

Use:

Set up an air supply with an air pressure
regulator and water separator (do not use
a mist lubricator). The air compressor
must give an air pressure of 0.7-1 Bar.
Choose a safe place for spraying and cur-
ing with sufficient lighting, active ventila-
tion, no flame retardant source, dry, clean
and free from flammable materials.
Performance of this tool may vary de-
pending on room variations. Using the
extension cord can also affect the tool.
Use a face mask when using the powder
coating spray.

Wear protective gloves when working
with the powder.

Wear safety goggles.

When using an extension cord, make sure
it is grounded.

Install your own electric oven (with ade-
quate ventilation) to harden the coated
objects with a temperature capacity from
150 to 260 degrees Celsius.

Thoroughly clean the object to be powder
coated so that it is completely free of oil
and dirt.

Do not use a gas oven or the same oven
you use for cooking.

Hang the object to be powder coated.

It is best if you have a designated place
that is well ventilated where you hang the
objects.

If the object has grooves or cavities, po-
sition the object so that gravity helps the
powder nozzle to fall into the grooves or
cavities.

Connect the water separator to the pow-
der coating sprayer.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Shake the jar vigorously before opening
the powder to “fluff” the powder. Open
the powder coating container and use a
clean paper as a funnel, pour the powder
into the cup.

Unscrew the cup (4) from the spray gun
(2) and fill up to 3 parts with powder.
Turn the cup upside down and place on
clean paper.

Wear a pair of disposable vinyl gloves.
Turn the powder coating syringe upside
down and screw on the cup with powder.
Connect the air hose to the powder coat-
ing sprayer.

Attach the grounding clamp (10) to the
metal object to be painted. Attach the
grounding clamp to an area that should
not be painted if possible. The connec-
tion is necessary to draw the electrically
charged particles to the metal object.
Turn on the power switch (17) on the con-
trol box (1).

Switch on the compressor and set the air
pressure to between 0.7 and 1 bar. This
can be done on the compressor if it has
a reduction valve, or on the spray gun by
adjusting the

pressure reducing valve (18)

Press the gun trigger (7) and press the
pedal (11) at the same time and test the
spray pattern on a piece of sheet metal.
The trigger controls air and powder flow.
The pedal switch controls the electric
charge. If the pattern is too large, adjust
the cone (12). Remember that the pointed
end should be towards the spray gun. The
spray pattern can also be adjusted using
the adjusting screw (14): loosen to ex-
pand the pattern, tighten and reduce the
pattern size.

When spraying on the powder, keep the
syringe about 20cm away from the mate-
rial for best effect.

Move the gun at different angles to the
material to get powder everywhere.
When you are done, the whole object
should have a smooth surface of powder
on it.



At the end of spraying:

1.  Remove the foot from the pedal.

2. Push the control box switch (17) to the
OFF position.

3. Unplug the power cord from the wall out-
let.

4. WARNING: The spray gun is still electri-
cally charged. Discharge the gun before
touching it, otherwise you risk getting an
electric shock. Place the ground clamp
(10) against one of the lead poles (9) at
the end of the gun.

5. Wipe the muzzle of the gun with a cloth.

Hardening:
1. Use a face mask with an active carbon
filter.

2. WARNING: The smoke produced during
curing is hazardous to health. Do not
inhale it.

3. When the oven is preheated to the de-
sired temperature (150 to 260 degrees
Celsius). Place the object in the oven,
close the door and switch on the ventila-
tion system.

4. Typical curing time is 10-20 minutes.
Check the powder coating container for
recommended curing time and temper-
atures. If the object is large, curing may
take longer.

5. The curing time begins when the part
reaches the recommended curing temper-
atures. Use an infrared thermometer to
determine the temperature of the object.

6. The powder coating should meltto a
smooth, glossy surface over the object.

7. Check the hardening object frequently to
prevent over-hardening, which can cause
roughness on the surface.

8. When the curing is ready, turn off the
oven and open the oven door slightly to
allow the object to cool gradually before
removing it. When the object cools quick-
ly, it can become a matte finish.

Cleaning the powder coating sprayer:

1.  Use disposable vinyl gloves.

2. Unplug the power cord from the control
box from the electrical outlet.

3. Discharge the powder coating syringe ac-
cording to point 4 under “When spraying
is completed”.

4. Disconnect the air hose from the spray gun.

5. Remove the cup and pour any remaining
powder back into its original container.

B. Use compressed air at high pressure
(100 PSI), blow out the cup and all other
parts that have collected powder.

7. Use a Microfiber and wipe the gun.

8. Thoroughly clean the mouth.

9. Remove the adjusting screw (14), clean
the inner thread and the opening.

10. Uncontaminated powder can be stored
and reused.

11. Store the powder and the gun in a box in
a cool, clean and dry place.

Adjustment of Kilovolt setting:

On the back of the electrical box you can
change the kilovolt with a knob.

You can choose between 30, 35, 40, 45 and
50Kv.

“KV" is a unit of measurement that indicates
how much electrical charge an electrostatic
powder gun can produce. The KV adjustment
changes the amount of voltage that charges
the powder particles as they pass through the
gun. The higher the setting, the stronger the
charge. High settings are good for flat panels.
A high KV setting can improve your transfer
efficiency (more powder sticks to the part)
and also allows you to increase the distance
between the gun and the part. This can help
you get very even coverage on flat surfaces.
In some cases, excessive high KV settings
can cause small pits due to “back-ionization”.
Lower KV settings work best when you have a
really shielded cabinet and when working with
some special powders, such as metal. In gen-
eral, the more detailed and complex the part,
the lower the kV setting.
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3 Spray Gun Pipe 4 Cup
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EU Declaration of Conformity
2006/42/EC (MD/LVD), 2014/30/EU (EMC)

ORIGINAL Declaration of conformity

We, the manufacturer

Company: Verktygsboden Erfilux AB

Address: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telephone number: +46-33-2026 53

Declare under our sole responsibility that the product

Machine: Powder coating 5 positions
Type designation: PCO3
Item number: 509659

fulfils all relevant provisions of the 2006/42/EC (MD/LVD), 2014/30/EU (EMC)

To show compliance with the above Directives the following harmonized standards have been applied:

Standards:
EN ISO 12100:2010 EN 1953:2013 EN 60204-1:2018 EN 61000-6-4:2007/A1:2011
EN 61000-6-2:2015 EN 61000-6-2:2015/AC:2005 EN 61000-6-4:2007

Notified body: HPi Verifications Services Ltd
Address: The Manor House, Howbery Park, Wallingford, 0X10 8BA, United Kingdom
ID-number: 1521

Certificate number: VM1001-012-1-02-00

Notified body: Yongkang Hongjing Electrical Appliance Co., LTD
Certificate number: 8603948

This product was CE marked year: 2024

Person authorized to compile the technical file:

Namn: Lars Edwardsson
Adress: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

This declaration relates to the machinery in the state in which it was placed on the market and excludes
components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.

City and Country: Boras, Sverige Date: 29/01/2024

Name: Ted Berglund
Position: Purchaser

VERKTYGSBODEN

TOoLS




Kontaktinformasjon

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Telefon: 033-202650

E-post: info@verktygsboden.se

Miljevern/ kassering

Gjenvinn ugnsket materiale. Det skal ikke kastes
sammen med husholdningsavfallet. Alle maskin-
er, alt tilbehgr og all emballasje skal sorteres og
leveres til en gjenvinningsstasjon og kasseres pa
en miljgvennlig mate.

Produktbeskrivelse

Pulverlakkering er en fordelaktig metode for

a gi produkter innen kjgretgy, marin, hjem eller
hage en vakker, beskyttende overflate. Overfla-
ten som er bestandig mot de fleste kjemikalier,
brensler, syrer, fortynninger, bremsevaeske, UV-
lys er mye mer slitesterk enn flytende belegg.
Sammenlignet med tradisjonell lakkering er
pulverlakkering mye mindre miljgskadelig, pro-
duktet gir ingen giftige rester og bruker ingen
lpsemiddel.

Med pulverlakkering kan du overflatebehandle
en del, og montere den tilbake, pa under en
time. Hvis du glemmer en flekk eller kommer til
a ripe overflaten, kan du blase av pulveret med
trykkluft og legg pa pa nytt. Selv om overflaten
bakes, kan man legge pa nytt pulver og bake
pa nytt eller retusjere med farge.

Du trenger ingen spesiell oppleering, bare les
brukerhandboken ngye og du vil forsta det
grunnleggende pa kort tid og med gvelse fa et
profesjonelt resultat. Du kan pulverlakkere me-
tallflater som taler en temperatur pa ca. 200 °C
og som far plass i en elektrisk ovn.

Innhold

Kontroller at alle deler finnes i esken nar du
apner den:

. Sproytepistol med kontrollboks.

. 2 fargebeholdere.

. Fuktavskiller.

. 3 diffusere (hvorav én montert pa pistolen).
. Brukerhandbok.

Viktig

Fare: Hayspenning.

Les og forsta funksjonen fgr du bruker produk-
tet. Kontakt med emitteren vil gi et ubehagelig
elektrisk stgt. Kontrollboksen inneholder elek-
tronikk som ikke kan avhjelpes av brukeren.
Eventuell driftsforstyrrelse pa hgyspenningsen-
heten ma utfgres av kvalifisert serviceverksted
for @ unnga fare.

Kontroller at du har tilgang til felgende utstyr

for du bruker pulverlakkereren:

. Et jordet nettuttak, pistolen ma veere
tilkoblet til et jordet uttak for & fungere
tilfredsstillende.

En elektrisk ovn som rommer gjenstan-

den som skal lakkeres. lkke bruk en ovn
som vanligvis brukes til matlaging siden
fargepulveret avgir helseskadelige dam-
per nar det bakes.

En kompressor som gir mellom

0,5-1,2 kg.

Luften skal vaere vann- og oljefri.
. En godt ventilert plass.
Bruk pustevern med aktivt kull nar ov-
nen baker lakken, og nar du sprgyter
pa pulveret.
Oppbevar fargepulveret pa et rent, tgrt
sted ikke over +25 °C.

Miljavern / kassering

Gjenvinn ugnsket materiale i stedet for a kaste
det i husholdningsavfallet.

Alle maskiner, tilbehgr og forpakningsmateriale
skal sorteres og leveres til en gjenvinningssta-
sjon, og der kasseres pa en miljgvennlig mate.
Forberedelse

Som ved all overflatebehandling skal farge-
pulveret legges pa en ren, bar metallflate.

Veer ngye med a fjerne spor av. gammel maling,
rust, fett, olje, osv.

Bruk malingsfjerningsmiddel for kjemisk
a fjerne gammel maling eller stalbgrste,

sandpapir, sliperondell eller sandblasing
for a rengjgre mekanisk.

Bruk avfettingsmiddel for a fjerne fett og
olje, blas tgrt med trykkluft.



Spesifikasjon

Power Consumtion:

240Vac, 50Hz Amps:
0,03A, Watts: 3,3W

Voltage Output: 30kv, 35kv, 40kv,
45kv, 50kv +/- 5kv

Power cord: VDE HOSVV-F
36x0,75mme2

Air Supply: 0,7-1 Bar

Air Inlet: 1/4” NPT Thread

Forberedelser:

1.

N o

10.

Still inn en lufttilfgrsel med en lufttrykks-
regulator og vannavskiller (ikke bruk en
takesmgrer). Luftkompressoren ma gi et
lufttrykk pa 0,7—1 Bar.

Velg et sikkert sted for sprgyting og
herding med tilstrekkelig belysning, aktiv
ventilasjon, ingen flammesikringskilde,
tort, rent og fritt for brannfarlig materiale.
Dette verktgyets ytelse kan variere avhen-
gig av variasjoner i lokalet. Bruk av skjote-
kabelen kan ogsa pavirke verktgyet.

Bruk ansiktsmaske nar du bruker pulver-
lakksprgyten.

Bruk vernehansker nar du arbeider med
pulveret.

Bruk vernebriller.

Skjgteledninger som brukes ma veaere
jordet.

Monter en egen elektrisk ovn (med til-
strekkelig ventilasjon) for herding av de
belagte gjenstandene med en temperatur
fra 150 til 260 grader Celsius.

Rengjegr gjenstanden som skal pulverlak-
keres grundig sa den er helt fri for olje og
smuss.

Ikke bruk en gassovn eller samme ovn
som du bruker til matlaging.

Bruk:

1.

Heng objektet som skal pulverlakkeres.
Det beste er om du har et fast sted som er
godt ventilert der du henger gjenstandene.
Hvis gjenstanden har spor eller hulrom,
ma du plassere den slik at gravitasjonen
hjelper pulvermunnstykket a falle inn i
sporene eller hulrommet.

Koble vannavskilleren til pulverlakkerings-
sproyten.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Rist boksen kraftig fgr du dpner pulveret
for & «fluffe» opp pulveret. Apne pulver-
lakkeringsbeholderen, bruk et rent papir
som en trakt og hell pulveret i koppen.
Skru av koppen (4) fra sprgytepistolen (2)
og fyll opptil en tredjedel med pulver.
Vend koppen opp og ned og plasser pa et
rent papir.

Bruk engangshansker i vinyl.

Vend pulverlakksprgyten opp og ned og
skru pa koppen med pulver.

Koble luftslangen til pulverlakksprgyten.
Fest jordklemmen (10) til metallobjektet
som skal lakkeres. Fest jordklemmen pa
et omrade som ikke skal lakkeres hvis det
er mulig. Tilkoblingen er ngdvendig for a
dra de elektrisk ladde partiklene til me-
tallobjektet.

SIa pa strgmbryteren (17) pa
kontrollboksen (1).

Sla pa kompressoren og still inn luft-
trykket til mellom 0,7 og 1 bar. Dette kan
utfgres pa kompressoren hvis den har en
reduksjonsventil, eller pa sprgytepistolen
ved a justere

trykkreduksjonsventilen (18)

Trykk pa pistolens avtrekker (7) og

trykk ned pedalen (11) samtidig og prev
sprgytemgnsteret pa en metallbit.
Avtrekkeren kontrollerer luft- og pulver-
stremmen. Pedalbryteren styrer den
elektriske ladingen. Hvis mgnsteret er for
stort, justerer du konen (12). Husk at den
spisse enden skal vaere inn mot sprgy-
tepistolen. Sprgytemgnsteret kan ogsa
justeres ved hjelp av reguleringsskruen
(14): Igsne for a utvide mgnsteret, trekk til
for & redusere mgnsterstgrrelsen.

Nar du sprayer pa pulveret, ma du holde
sprgyten ca. 20 cm ifra materialet for
best effekt.

Beveg pistolen i forskjellige vinkler mot
materialet for a fa pulver overalt.

Nar du er ferdig, skal hele objektet ha en
jevn overflate av pulver pa seg.



Ved avsluttet sprayting:

1.  Fjern foten fra pedalen.

2.  Trykk kontrollboksens strgmbryter (17)
til posisjon OFF.

3. Trekk ut stremledningen fra vegguttaket.

4. ADVARSEL: Sprgytepistolen er fortsatt
elektrisk ladet. Utlad pistolen fgr du be-
rgrer den ellers risikerer du a fa elektrisk
stgt. Sett jordklemmen (10) mot en av
ledningspolene (9) ved pistolens ende.

5. Tgrk av munningen pa pistolen med
en klut.

Herding:

1.  Bruk ansiktsmaske med et aktivt kullfilter.

2. ADVARSEL: Rgyken som produseres
under herding er helsefarlig. Den ma ikke
pustes inn.

3. Narovnen er forvarmet til gnsket tempe-
ratur (150 til 260 grader Celsius). Plasser
objektet i ovnen, lukk dgren og sett pa
ventilasjonssystemet.

4. Typisk herdetid er 10-20 minutter. Kon-
troller pulverbeleggbeholderen for anbe-
falt herdetid og temperaturer. Hvis objek-
tet er stort, kan herdingen ta lengre tid.

5. Herdetiden starter nar delen oppnar de
anbefalte herdetemperaturene. Bruk et
infrargdt termometer for & bestemme
objektets temperatur.

B. Pulverlakken skal smelte til en jevn, glan-
sete overflate over objektet.

7.  Kontroller herdeobjektet ofte for & hindre
overherding, noe som kan forarsake grov-
het pa overflaten.

8. Nar herdingen er klar, slar du av ovnen og
apner ovnsluken litt for a la objektet kjol-
ne gradvis fgr du tar det ut. Nar objektet
kjgles raskt, kan det bli en matt finish.

Rengjering av pulverlakksprayten:

1.  Bruk engangshansker i vinyl.

2. Koble strgmkabelen fra kontrollboksen
ut av stromuttaket.

3. Utlad pulverlakksprgyten ifglge punkt 4
under «Ved avsluttet sproyting».

4. Koble bort luftslangen fra sprgytepisto-
len.

5. Fjern koppen og hell eventuelt gjenveerende
pulver tilbake i sin opprinnelige beholder.

6. Bruk trykkluft ved hgyt trykk (100 PSI),
blas ut av koppen og alle andre deler hvor
det oppsamlet pulver.

7.  Bruk en mikrofiberklut og tgrk av pistolen.

8. Rengjgr munningen ngye.

9. Fjern reguleringsskruen (14) og rengjor
den indre traden og apningen.

10. Rent pulver kan oppbevares og gjenbrukes.

1. Oppbevar pulver og pistolen i en eske
som ligger pa et svalt, rent og tert sted.

Justering av Kilovolt-innstilling:

Pa baksiden pa strgmboksen kan man endre
kilovolt med en vrider.

Man kan velge mellom 30, 35, 40, 45 og 50 Kv.
«KV» er en maleenhet som angir hvor mye
strgmlading en elektrostatisk pulverpistol kan
produsere. KV-justeringen endrer mengden
spenning som lader pulverpartiklene nar de
passerer gjennom pistolen. Jo hgyere innstil-
ling, desto sterkere lading. Hgye innstillinger
er bra for flate paneler. En hgy KV-innstilling
kan forbedre overfgringseffektiviteten (mer
pulverpinner til delen) og lar deg ogsa gke
avstanden mellom pistolen og delen. Dette
kan hjelpe deg med a fa svaert jevn dekning pa
plane flater. | noen tilfeller kan overdrevne hgye
KV-innstillinger forarsake sma fordypninger pa
grunn av «bak-ionisering». Lavere KV-innstillin-
ger fungerer best nar du har et helt avskjermet
skap og nar man arbeider med noen spesial-
pulver, f.eks. metall. Generelt kan man si desto
mer detaljert og kompleks del, desto lavere er
kV-innstillingen.
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1 Control Box 2 Spray Gun

3 Spray Gun Pipe 4 Cup

5 Air Outlet Pipe 6 Air Input Pipe

7 Triger 8 Moisture Filter

9 Conducing Pole 10 Ground Clip

11 Pedal Switch 12 Scatter Tip

13 Emitter 14 Regulating Screw

15 Power Indicator Light |16 Running Indicator Light
17 Power Switch 18 Pressure Reduce Valve
19 Hose Adapter




EG FORSIKRING OM SAMSVAR
2006/42/EC (MD/LVD), 2014/30/EU (EMC)

OPPRINNELIG ERKLAERING
Vi, produsenten,

Foretak: Verktygsboden Erfilux AB
Adresse: Kallbdacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telefon: +46-33-2026 53

forsikrer om at konstruksjon og produksjon av dette produktet markedsfgrt under varemerket PELA

Maskin: Pulverlakkeringssprgyte med 5 posisjoner
Typebetegnelse: PCO3
Artikkelnummer: 509659

folger alle relevante bestemmelser i samsvar med 2006/42/EC (MD/LVD), 2014/30/EU (EMC)

For & overholde ovennevnte direktiv er fplgende harmoniserte standarder brukt:

Standard:
EN ISO 12100:2010 EN 1953:2013 EN 60204-1:2018 EN 61000-6-4:2007/A1:2011
EN 61000-6-2:2015 EN 61000-6-2:2015/AC:2005 EN 61000-6-4:2007

Notified body: HPi Verifications Services Ltd

Adresse The Manor House, Howbery Park, Wallingford, OX10 8BA, United Kingdom
ID-nummer: 1521

Sertifikatnummer: VM1001-012-1-02-00

Notified body: Yongkang Hongjing Electrical Appliance Co., LTD

Sertifikatnummer: 8603948

Dette produktet ble CE-merket i: 2024

Person som er autorisert til 3 utarbeide den tekniske dokumentasjonen, og er etablert i Det europeiske
fellesskapet:

Navn: Lars Edwardsson

Adresse: Kallbacksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denne erklzeringen gjelder utelukkende for produktet i den utfgrelsen det ble markedsfgrt i og utelukker
komponenter som sluttkunden legger til na og/eller pa et senere tidspunkt.

Poststed og land: Boras, Sverige Dato: 29/01/2024

Navn: Ted Berglund
Stilling: Innkjgper

VERKTYGSBODEN

TOOLS




Kontaktoplysninger

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Telefon: +46 033-202650
E-mail: info@verktygsboden.se

Miljebeskyttelse/skrotning

Genanvend ugnsket materiale, smid det ikke i
husholdningsaffaldet. Alle maskiner, alt tilbehgr
og al emballage skal sorteres og afleveres pa en
genbrugsstation, hvor det skal bortskaffes pa en
miljgvenlig made.

Produktbeskrivelse

Pulverlakering er en fordelagtig metode til at
give produkter inden for omraderne kgretgijer,
den maritime sektor, hjem eller have en flot, be-
skyttende overflade Overfladen, der er bestan-
dig over for de fleste kemikalier, braendstoffer,
syrer, fortyndere, bremsevaeske og UV-lys, er
meget mere modstandsdygtig end flydende
belaegninger.

Sammenlignet med traditionel lakering er pul-
verlakering meget mindre skadeligt for miljget,
produktet giver ingen giftige rester og anven-
der ingen oplgsningsmidler.

Med pulverlakering kan du overfladebehandle
en del og pamontere den igen pa mindre end
en time. Hvis du mangler et lille omrade eller
ved et uheld ridser overfladen, blzaes pulveret
af med trykluft og pafer et nyt lag. Selvom
overfladen er bagt, kan du pafgre nyt pulver

og bage igen eller retouchere med farve.

Du behgver ikke nogen seerlig uddannelse,

laes brugervejledningen omhyggeligt, og du

vil forsta det grundleeggende pa kort tid og
med gvelse fa et professionelt resultat. Du kan
pulverlakere metaloverflader, der kan tale en
temperatur pa ca. 200 °C, og som vil passe i en
elektrisk ovn.

Indhold

Kontrollér, at alle dele er i kassen, nar du dbner

den.

. Sprojtepistol med styreboks.

. 2 farvebeholdere.

. Fugtudskiller.

. 3 diffusorer (hvoraf den ene er monteret
pa pistolen).

. Brugsanvisning.

Vigtigt

Fare: Hejspaending.

Laes og forsta funktionen, inden du anvender
produktet. Kontakt med emitteren vil give et
ubehageligt elektrisk stgd. Styreboksen inde-
holder elektronik, som ikke kan repareres af
brugeren.

En eventuel driftsforstyrrelse pa hgjspaen-
dingsenheden skal afhjzelpes af et kvalificeret
serviceveerksted for at undga fare.

Inden du anvender pulverlakken, skal du sgrge
for at have fglgende udstyr:
En jordet stikkontakt, pistolen skal veere
tilsluttet en jordet stikkontakt for at kunne
fungere tilfredsstillende.
En elektrisk ovn, som rummer de gen-
stande, der skal lakeres. Anvend ikke en
ovn, som normalt bruges til madlavning,
idet farvepulveret afgiver usunde dampe,
nar det bages.
En kompressor, som producerer mellem
0,5-1,2 kg.

Luften skal vaere vand- og oliefri.
. Et godt ventileret rum.
Baer andedraetsvaern med aktivt kul, nar
ovnen bager lakken, og nar du pasprgjter
pulveret.
Opbevar farvepulveret i et rent, tgrt rum,
hvor temperaturen ikke overstiger +25 °C.

Miljebeskyttelse/skrotning

Genanvend ugnsket materiale i stedet for at
smide det i husholdningsaffaldet.

Alle maskiner, alt tilbehgr og al emballage skal
sorteres og afleveres pa en genbrugsstation,
hvor det skal bortskaffes pa en miljgvenlig made.
Forberedelse

Som ved al overfladebehandling skal farvepul-
veret pafgres pa en ren, bar metaloverflade.
Fjern forsigtigt spor af gammel maling, rust,
fedt, olie mv.

Anvend malingsfjerner til kemisk at fjerne
gammel maling eller stalbgrste, sand-
papir, slibepude eller sandblzesning til
mekanisk renggring.

Anvend affedtningsmiddel til at fjerne
fedt og olie, blaes tgrt med trykluft.



Specifikation

Stremforbrug:
Udgangsspanding:
Stremkabel:

Luftforsyning:
Luftindtag:

240 VAC, 50 Hz amp:
0,03A, watt: 3,3 W
30 kv, 35 kv, 40 kv,
45 kv, 50 kv +/- 5 kv
VDE HOSVV-F
36x0,75 mme2

0,7-1 bar

1/4” NPT-gevind

Forberedelser:

1.

N o

10.

Opseet en luftforsyning med en lufttryks-
regulator og vandudskiller (anvend ikke
en tdgesmerer). Luftkompressoren skal
give et lufttryk pa 0,7-1 bar.

Veelg et sikkert sted til sprgjtning og
haerdning med tilstraekkelig belysning,
aktiv ventilation, ingen flammebeskyttel-
seskilde, og som er tgrt, rent og frit for
breendbare materialer.

Ydeevnen for dette veerktgj kan variere
afhaengigt af variationer i lokalerne. Brug
af forleengerledningen kan ogsa pavirke
veerktgjet.

Baer ansigtsmaske, nar du anvender pul-
verlakeringssprgjten.

Baer beskyttelseshandsker, nar du arbej-
der med pulveret.

Beer sikkerhedsbriller.

Ved brug af forleengerledning skal du
sg@rge for, at den er jordet.

Monter en separat elektrisk ovn (med til-
streekkelig ventilation) til heerdning af de
belagte genstande med en temperaturka-
pacitet fra 150 til 260 °C.

Renggr grundigt den genstand, der skal
pulverlakeres, sa den er helt fri for olie og
snavs.

Anvend ikke en gasovn eller den samme
ovn, som anvendes til madlavning.

Brug:

1.

Haeng den genstand op, der skal pulver-
lakeres. Det er bedst, hvis du har udpeget
et sted, der er godt ventileret, til ophaeng-
ning af genstandene.

Hvis genstanden har riller eller hulrum,
skal genstanden placeres, sa tyngdekraf-
ten hjaelper pulvermundstykket med at
falde ind i rillerne eller hulrummene.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Tilslut vandudskilleren til pulverlakerings-
sprgjten.

Ryst beholderen kraftigt inden abning for
at "hvirvle” lidt op i pulveret. Abn pulver-
lakeringsbeholderen og brug et rent papir
som tragt, heeld pulveret i koppen.

Skru koppen (4) af sprgjtepistolen (2) og
fyld op til en tredjedel med pulver.

Vend koppen pa hovedet og lseg den pa
rent papir.

Anvend et par vinyl-engangshandsker.
Vend pulverlakeringssprgjten pa hovedet,
og skru koppen med pulver pa.

Slut luftslangen til pulverlakeringssprgjten.
Fastger jordklemmen (10) til den metal-
genstand, der skal lakeres. Fastggr om
muligt jordklemmen til et omrade, der
ikke skal lakeres. Tilslutningen er ngd-
vendig for at treekke de elektrisk ladede
partikler til metalgenstanden.

Teend for strgmafbryderen (17) pa styre-
boksen (1).

Taend for kompressoren og indstil luft-
trykket til mellem 0,7 og 1 bar. Dette kan
udfgres pa kompressoren, hvis den har
en reduktionsventil, eller pa sprgjtepisto-
len ved at justere

trykreduktionsventilen (18)

Tryk pa pistolens udlgserknap (7) og tryk
pedalen ned (11) samtidigt, og test sprgj-
temgnstret pa et stykke metalplade.
Udlgserknappen styrer luft- og pulverflow-
et. Pedalkontakten styrer den elektriske
ladning. Hvis megnstret er for stort, juste-
res keglen (12). Husk, at den spidse ende
skal vende mod sprgjtepistolen. Sprgj-
temgnstret kan ogsa justeres ved hjeaelp
af justeringsskruen (14): lgsn for at gge
mensterstgrrelsen, stram for at reducere
megnsterstgrrelsen.

Nar du pasprgjter pulveret, skal du holde
sprgjten ca. 20 cm fra materialet for at fa
den bedste effekt.

Bevaeg pistolen i forskellige vinkler mod
materialet for at fa pulver overalt.

Nar du er faerdig, skal hele genstanden
have en glat overflade af pulver.



Ved afsluttet sprejtning:

1.  Fjern foden fra pedalen.

2.  Skub styreboksens strgmafbryder (17) til
positionen OFF.

3. Tag netledningen ud af stikkontakten.

4. ADVARSEL: Sprgjtepistolen er fortsat
elektrisk ladet. Aflad pistolen, inden du
rgrer ved den, idet du ellers risikerer at fa
elektrisk stgd. Placer jordklemmen (10)
mod en af de ledende poler (9) for enden
af pistolen.

5. Tor pistolens munding af med en klud.

Heerdning:

1.  Beer ansigtsmaske med et aktivt kulfilter.

2. ADVARSEL: Den rgg, der dannes under
heerdningen, er sundhedsskadelig. Indand
den ikke.

3. Narovnen er forvarmet til den gnskede
temperatur (150 til 260 °C). Placer gen-
standen i ovnen, luk dgren og teend for
ventilationssystemet.

4. Typisk haerdningstid er 10-20 minutter.
Kontrollér pulverlakeringsbeholderen for
anbefalet haerdningstid og temperaturer.
Hvis genstanden er stor, kan haerdningen
tage laengere tid.

5. Heerdningstiden begynder, nar delen nar
de anbefalede hzaerdningstemperaturer.
Anvend et infrargdt termometer til at be-
stemme genstandens temperatur.

B6. Pulverlakken skal smelte til en jaevn,
blank overflade over genstanden.

7.  Kontrollér den haerdende genstand ofte
for at forhindre overhaerdning, hvilket kan
forarsage ruhed pa overfladen.

8. Nar haerdningsprocessen er feerdig, skal
du slukke for ovnen og abne ovndgren lidt
for at lade genstanden afkgle gradvist,
inden du tager den ud. Nar genstanden
afkgles hurtigt, kan den fa en mat finish.

Rengering af pulverlakeringssprajten:

1.  Anvend vinyl-engangshandsker.

2. Tag netledningen fra styreboksen ud af
stikkontakten.

3. Aflad pulverlakeringssprgjten i henhold til
punkt 4 under "Ved afsluttet sprgjtning”.

4. Frakobl luftslangen fra sprgjtepistolen.

5. Fjern koppen og haeld eventuelt resteren-
de pulver tilbage i dets originale beholder.

6. Anvend trykluft ved hgijt tryk (100 PSI),
blees koppen og alle andre dele ud, som
har opsamlet pulver.

7.  Brug en mikrofiberklud til at aftgrre
pistolen.

8. Renggr mundingen grundigt.

9. Fjern justeringsskruen (14), renggr det
indvendige gevind og abningen.

10. Ikke-kontamineret pulver kan opbevares
0g genbruges.

11. Opbevar pulveret og pistolen i en seske pa
et koligt, rent og tert sted.

Justering af kilovolt-indstilling:

Pa bagsiden af elboksen kan du skifte kilovolt
med en knap.

Du kan veelge mellem 30, 35, 40, 45 og 50 kV.
"kV” er en maleenhed, der angiver, hvor meget
elektrisk ladning en elektrostatisk pulverpistol
kan producere. kV-justeringen aendrer den
maengde spaending, som lader pulverpartikler-
ne, nar de passerer gennem pistolen. Jo hgjere
indstilling, desto steerkere ladning. Hgje indstil-
linger er godt til flade paneler. En hgj kV-ind-
stilling kan forbedre din overfgrselseffektivitet
(mere pulver klzeber til delen) og giver dig ogsa
mulighed for at gge afstanden mellem pistolen
og delen. Dette kan hjeelpe dig med at fa en me-
get jeevn daekning pa plane overflader. | nogle
tilfeelde kan for hgje kV-indstillinger forarsage
sma fordybninger pa grund af "bag-ionisering”.
Lavere kV-indstillinger fungerer bedst, nar du
har et godt afskaermet kabinet, og nar der arbej-
des med specialpulver, f.eks. metal. Generelt
geelder det, at jo mere detaljeret og kompleks
delen er, desto lavere er kV-indstillingen.



e

HBJSPAN-
DING

LD

STRGM

: ([ =
J E
9 TENDT

PULVERLAKERINGSSYSTEM

STYRE- f

FRA

KONTAKT BND | ¢

Ly

LA

Varenr.: Beskrivelse Varenr.: Beskrivelse

1 Styreboks 2 Sprojtepistol

3 Sprgjtepistolrer 4 Kop

5 Luftudgangsrer 6 Luftindgangsrgr

7 Udlgserknap 8 Fugtfilter

9 Ledende pol 10 Jordklemme

11 Pedalkontakt 12 Spredespids

13 Emitter 14 Reguleringsskrue
15 Stregmindikatorlys 16 Taendt indikatorlampe
17 Afbryder 18 Trykreduktionsventil
19 Slangeadapter




EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING
2006/42/EC (MD/LVD), 2014/30/EU (EMC)

ORIGINAL ERKLZARING
Vi, producenten

Virksomhed: Verktygsboden Erfilux AB
Adresse: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Telefon: +46-33-2026 53

bekraefter, at konstruktion og fremstilling af dette produkt, der markedsfgres under varemaerket PELA,

Maskine: Pulverlakeringssprgjte med 5 positioner
Typebetegnelse: pPCo3
Artikelnummer: 509659

overholder alle relevante bestemmelser i henhold til 2006/42/EC (MD/LVD), 2014/30/EU (EMC)

Med henblik pd at overholde det ovennavnte direktiv er fglgende harmoniserede standarder blevet
anvendt:

Standard:
EN ISO 12100:2010 EN 1953:2013 EN 60204-1:2018 EN 61000-6-4:2007/A1:2011
EN 61000-6-2:2015 EN 61000-6-2:2015/AC:2005  EN 61000-6-4:2007

Notified body: HPi Verifications Services Ltd

Adresse The Manor House, Howbery Park, Wallingford, OX10 8BA, United Kingdom
ID-nummer: 1521

Certifikatnummer: VM1001-012-1-02-00

Notified body: Yongkang Hongjing Electrical Appliance Co., LTD

Certifikatnummer: 8603948

Dette produkt er blevet CE-maerket ar: 2024

Person, der har autorisation til at samle den tekniske dokumentation, og som er etableret inden for Det
Europaeiske Fzellesskab:

Navn: Lars Edwardsson

Adresse: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Denne erklaering geelder udelukkende for produktet i den udfgrelse, som det forefindes i pa markedet, og
gaelder ikke komponenter, som tilfgres nu og/eller pa et senere tidspunkt af slutkunden.

By og land: Boras, Sverige Dato: 29/01/2024

Navn: Ted Berglund
Stilling: Kgber
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Yhteystiedot

Verktygsboden Erfilux AB
Kallbacksrydsgatan 1

SE-507 42 Boras

Puhelin: 033-202650

Sahkoposti: info@verktygsboden.se

Ympéristonsuojelu / Kaytdsta poistaminen

Kierrata kaytdsta poistetut materiaalit. Al4 havita
niita talousjatteen mukana. Kaikki koneet, lisavar-
usteet ja pakkaukset on lajiteltava ja vietava kier-
ratyskeskukseen, jossa ne havitetaan ymparistoa
saastavalla tavalla.

Tuotteen kuvaus

Jauhemaalaus on edullinen tapa ajoneuvojen,
veneiden ja kodin seka puutarhan tuotteiden
pintojen suojaamiseen. Useimpia kemikaaleja,
polttoaineita, happoja, ohenteita, jarrunestetta
ja UV-valoa kestava pinta on paljon nestemai-
sia pinnoitteita vahvempi.

Perinteiseen maalaukseen verrattuna jauhe-
maalaus on paljon vahemman ymparistolle
haitallista, tuotteesta ei aiheudu myrkyllisia
jadmia eika se vaadi liuottimien kayttoa.
Jauhemaalauksen avulla osan voi pintakasitel-
|a ja asentaa takaisin paikoilleen alle tunnissa.
Jos jokin kohta unohtuu tai naarmutat vahin-
gossa pintaa, puhalla jauhe pois paineilmalla
ja tee kasittely uudelleen. Vaikka pinta olisi
kovetettu, voit lisata uutta jauhetta ja kovettaa
uudelleen tai uusia kayttamalla maalia.
Erikoiskoulutusta ei tarvita — lue kayttooh-

je huolellisesti, jolloin ymmarrat perusasiat
lyhyessa ajassa, ja harjoittelun avulla saat
ammattimaisen lopputuloksen. Voit jauhemaa-
lata metallipintoja, jotka kestavat noin 200 °C
lampaotilan ja mahtuvat sahkouuniin.

Sisallys

Kun avaat pakkauksen, varmista, etta se sisal-
taa kaikki osat.

. Ruiskutuspistooli ja ohjauskotelo

. 2 maaliastiaa

. Kosteuserotin

. 3 diffuusoria (yksi pistooliin asennettuna)
. Kayttoohje

Tarkeaa

Vaara: Korkea jénnite.

Lue laitteen toiminnan kuvaus ja sisaista se,
ennen kuin kaytat tuotetta. Emitteriin koskemi-
nen aiheuttaa epamiellyttavan sahkoiskun. Oh-
jauskotelo sisaltaa elektroniikkaa, jota kayttaja
ei voi korjata.

Korkeajanniteyksikon mahdolliset toimintahai-
riot on jatettava valtuutetun huoltokorjaamon
tehtavaksi vaaratilanteiden valttamiseksi.

Tarkista, etta sinulla on kdytossasi seuraavat

varusteet, ennen kuin kaytat jauhemaalia:
Maadoitettu pistorasia — pistooli on
kytkettava maadoitettuun pistorasiaan,
jotta se toimisi asianmukaisesti.
Sahkouuni, johon maalattavat esineet
mahtuvat. Ald kdytd uunia, jota kaytetaan
yleensa ruoanlaittoon, koska varijauhe
muodostaa kuumetessaan epaterveellisia
hoyryja.
Kompressori, joka tuottaa 0,5-1,2 kg.

liman on oltava vedetinta ja dljytonta.

. Hyvin ilmastoitu tila.
Kayta aktiivihiilta sisaltavaa hengityksen-
suojainta, kun uuni kypsentaa jauhemaa-
lia ja jauheen suihkutuksen yhteydessa.
Sailyta varijauhetta puhtaassa ja kuivas-
sa paikassa, jonka lampdtila on enintaan
+25 °C.

Ymparistonsuojelu / kdytdsta poistaminen
Kierrata kaytosta poistetut materiaalit. Ald
havita niita talousjatteen mukana.

Kaikki koneet, lisavarusteet ja pakkausmateri-
aalit on lajiteltava ja vietava kierratyskeskuk-
seen, jossa ne havitetaan ymparistoa saasta-
valla tavalla.

Valmistelut

Kuten kaikki pinnoitteet, myos jauhemaali tulee
levittaa puhtaalle ja paljaalle metallipinnalle.
Poista huolellisesti vanhan maalin, ruosteen,
rasvan, 6ljyn jne. jaamat.

Poista vanha maali kemiallisesti kaytta-
malla maalinpoistoainetta tai puhdista
mekaanisesti terasharjalla, hiekkapaperil-
la, hiontalaikalla tai hiekkapuhaltamalla.
Poista rasva ja 0ljy kayttamalla rasvanpois-
toainetta, puhalla kuivaksi paineilmalla.



Tekniset tiedot

Virrankulutus:

Janniteulostulo:

240 Vac, 50 Hz Amp:
0,03 A, Watit: 3,3 W
30 kV, 35 kV, 40 kV,
45 kV, 50 kV +/- 5 kV

Virtajohto: VDE HO5VV-F
36x0,75mme2
limansyottdo: 0,7-1 baaria

llman sisdantulo:

1/4” NPT-kierre

Valmistelut:

1.

N o

10.

Saada ilmansyotto ilmanpaineen saa-
timella ja vedenerottimella (ala kayta
sumuvoitelulaitetta). Imakompressorin
ilmanpaineen on oltava 0,7-1 baaria.
Valitse turvallinen ruiskutus- ja kove-
tuspaikka, jossa on riittava valaistus ja
aktiivinen ilmanvaihto, joka on paloturval-
linen ja kuiva seka puhdas ja jossa ei ole
helposti syttyvia materiaaleja.

Taman tyokalun suorituskyky voi vaihdel-
la kayttopaikan ominaisuuksien mukaan.
Myds jatkojohdon kaytto voi vaikuttaa
tyokaluun.

Kayta kasvosuojusta, kun kaytat jauhe-
maalausruiskua.

Kayta suojakasineita kasitellessasi jau-
hetta.

Kayta suojalaseja.

Jos kaytat jatkojohtoa, varmista, etta se
on maadoitettu.

Asenna erillinen sahkduuni (jossa on riit-
tava ilmanvaihto) pinnoitettujen esineiden
kovettamiseen 150-260 celsiusasteen
lampdtilassa.

Puhdista jauhemaalattava esine huolelli-
sesti, jotta se on taysin Oljyton ja liaton.
Ala kayta kaasu-uunia tai samaa uunia,
jota kaytat ruoanlaittoon.

Kaytto:

1.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Ripusta jauhemaalattava esine. lhanne-
tapauksessa kaytossa on esineen ripus-
tusta varten erityinen tila, jossa on hyva
ilmanvaihto.

Jos esineessa on uria tai onteloita, aseta
esine niin, etta painovoima auttaa jauhe-
suutinta putoamaan uriin tai onteloihin.
Kytke vedenerotin jauhemaaliruiskuun.
Ravista jauhepakkausta voimakkaasti
ennen pakkauksen avaamista. Avaa jau-
hemaalausastia ja kayta suppilona puh-
dasta paperia, kaada jauhe kuppiin.
Kierra kuppi (4) irti ruiskutuspistoolista
(2) ja tayta kolmasosa jauheella.

Kaanna kuppi ylosalaisin ja aseta se puh-
taalle paperille.

Kayta kertakayttoisia vinyylikasineita.
Kaanna jauhemaalausruisku ylosalaisin
ja kierra jauhetta sisaltava kuppi kiinni.
Kytke ilmaletku jauhemaalausruiskuun.
Kiinnitd maadoitusliitin (10) maalatta-
vaan metalliesineeseen. Jos mahdollista,
kiinnita maadoituskiinnike kohtaan, jota
ei ole tarkoitus maalata. Liitanta on tar-
peen, jotta sahkoisesti varautuneet hiuk-
kaset siirtyvat metalliesineeseen.

Kytke ohjauskotelon (1) virtakytkin (17)
paalle.

Kytke kompressori paalle ja aseta ilman-
paine valille 0,7—1 baaria. Tama voidaan
suorittaa kompressorissa, jos siina on
kevennysventtiili, tai ruiskutuspistoolissa
saatamalla

paineenalennusventtiilia (18).

Paina pistoolin liipaisinta (7) ja paina
samalla poljinta (11) ja testaa ruiskutus-
kuvio pellilla.

Liipaisin ohjaa ilman ja jauheen virtausta.
Polkimen katkaisin ohjaa sahkovarausta.
Jos kuvio on liian suuri, saada kartiota
(12). Muista, etta terdva paa tulee ruis-
kutuspistoolia vasten. Ruiskutuskuviota
voidaan saataa myos saatoruuvilla (14):
|oysaa kuviota laajentaaksesi, kirista pie-
nentaaksesi kuvion kokoa.

Kun suihkutat jauhetta, pida ruisku noin
20 cm:n paassa materiaalista parhaan
vaikutuksen saavuttamiseksi.

Liikuta pistoolia eri kulmissa materiaalia
kohti saadaksesi jauhetta kaikkialle.

Kun olet valmis, koko esineessa tulisi olla
tasainen jauhepinta.



Ruiskutuksen paatyttya:

1.  Otajalka pois polkimelta.

2. Paina ohjauskotelon katkaisin (17)
OFF-asentoon.

3. Irrota virtajohto pistorasiasta.

4. VAROITUS: Ruiskupistooli on edelleen
sahkoisesti ladattu. Neutralisoi pistooli
ennen kuin kosket siihen. Muussa tapauk-
sessa saatat saada sahkoiskun. Asenna
maadoitusliitin (10) vasten yhta johdinna-
paa (9) pistoolin paassa.

5. Kuivaa pistoolin suu liinalla.

Kovettaminen:

1.  Kayta aktiivihiilisuodattimella varustettua
kasvosuojusta.

2. VAROITUS: Kovettamisen aikana muo-
dostuva savu on terveydelle vaarallista.
Ala hengité sita.

3.  Kun uuni on esilammitetty haluttuun lam-
pétilaan (150-260 astetta), aseta esine
uuniin, sulje luukku ja kaynnista ilman-
vaihtojarjestelma.

4. Tyypillinen kovettumisaika on 10-20
minuuttia. Tarkista jauhemaalisailiosta
suositeltu kovettumisaika ja -lampatilat.
Jos esine on suuri, kovettuminen voi kes-
taa kauemmin.

5. Kovettumisaika alkaa, kun osa saavuttaa
suositellun kovettumislampatilan. Mittaa
esineen lampdtila kayttamalla infrapuna-
lampomittaria.

6. Jauhemaalin tulee sulaa sileéksi, kiilta-
vaksi pinnaksi esineen paalle.

7. Tarkasta kovetettava esine usein estaak-
sesi ylikovettumisen, joka voi aiheuttaa
pinnan karheutta.

8. Kun kovettaminen on valmis, sammuta
uuni ja avaa uunin luukkua hieman, jotta
esine paasee jaahtymaan vahitellen, en-
nen kuin se poistetaan uunista. Jos esine
jaahtyy nopeasti, siita voi tulla mattapin-
tainen.

Jauhemaaliruiskun puhdistus:

1.  Kayta kertakayttoisia vinyylikasineita.

2. Irrota ohjauskotelon virtajohto pisto-
rasiasta.

3. Neutraloi jauhemaalausruisku kohdan
4 Ruiskutuksen paatyttya mukaisesti.

4. Irrota ilmaletku ruiskutuspistoolista.

5. Poista kuppi ja kaada mahdollinen jaljella
oleva jauhe takaisin alkuperadiseen pakka-
ukseen.

6. Puhalla kuppi ja kaikki muut jauhetta
keranneet osat paineilmalla korkealla
paineella (100 PSI).

7.  Pyyhi pistooli mikrokuituliinalla.

8. Puhdista suu huolellisesti.

9. Irrota saatoruuvi (14) ja puhdista sisempi
johto ja aukko.

10. Saastumaton jauhe voidaan varastoida ja
kayttaa uudelleen.

11. Sailyta jauhe ja pistooli laatikossa viileas-
s, puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Kilovolttiasetuksen sdato:

Voit muuttaa kilovolttiasetusta sahkdrasian
takana olevalla saatimella.

Valittavissa olevat vaihtoehdot ovat 30, 35, 40,
45 ja 50 Kv.

KV on mittayksikkd, joka ilmaisee, kuinka
paljon sahkovarausta sahkostaattinen jauhe-
pistooli voi tuottaa. KV-asetus muuttaa jauhe-
hiukkasia lataavan jannitteen maaraa niiden
kulkiessa pistoolin lapi. Mita korkeampi ase-
tus, sita voimakkaampi lataus. Korkeat asetuk-
set sopivat litteille levyille. Korkea KV-asetus
voi parantaa siirtotehokkuutta (lisda jauhetta
osaan) ja mahdollistaa myds pistoolin ja osan
valisen etaisyyden kasvattamisen. Tama voi
auttaa saamaan erittain tasaisen peittoalueen
tasaisille pinnoille. Joissakin tapauksissa liian
korkeat KV-asetukset voivat aiheuttaa pienia
kuoppia “paluuionisaation” vuoksi. Alhainen
Kv-asetus toimii parhaiten, kun kaytdssa on
asianmukaisesti suojattu kaappi ja kun tyos-
kennellaan erikoisjauheiden, kuten metallin,
kanssa. Yleissaantona on, etta mita yksityis-
kohtaisempi ja monimutkaisempi osa on, sita
pienempi on kV-asetus.
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Osanro Kuvaus Osanro Kuvaus

1 Ohjauslaatikko 2 Ruiskupistooli

3 Ruiskupistoolin putki |4 Kuppi

5 lImanpoistoputki 6 llImansyottoputki

7 Liipaisin 8 Kosteussuodatin

9 Johdinnapa 10 Maadoitusliitin

11 Poljinkytkin 12 Levityskarki

13 Emitteri 14 Saatoruuvi

15 Virran merkkivalo 16 Kaynnin merkkivalo
17 Virtakytkin 18 Paineenalennusventtiili
19 Letkusovitin




EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
2006/42/EC (MD/LVD) , 2014/30/EU (EMC)

ALKUPERAINEN VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Valmistaja:

Yritys: Verktygsboden Erfilux AB

Osoite: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden
Puhelin: +46-33-2026 53

Vakuutuksen kohteena oleva PELA-tuotemerkilld markkinoidun tuotteen rakenne ja valmistus:

Kone: Jauhemaaliruisku, jossa on 5 asentoa
Tyyppimerkinta: PCO3
Tuotteen tunnistenumero: 509659

Vakuutamme, ettd vakuutuksen kohde on kaikkien vaatimusten mukainen 2006/42/EC (MD/LVD),
2014/30/EU (EMC)

Ylla mainitun direktiivin vaatimuksiin vastaamiseen kaytetyt yhdenmukaistetut standardit:
Standardi:

EN ISO 12100:2010 EN 1953:2013 EN 60204-1:2018 EN 61000-6-4:2007/A1:2011
EN 61000-6-2:2015 EN 61000-6-2:2015/AC:2005  EN 61000-6-4:2007

Notified body: HPi Verifications Services Ltd
Osoite: The Manor House, Howbery Park, Wallingford, 0X10 8BA, United Kingdom
Tunnusnumero: 1521

Sertifikaatin numero: VM1001-012-1-02-00

Notified body: Yongkang Hongjing Electrical Appliance Co., LTD
Sertifikaatin numero: 8603948

Tuotteen CE-merkintdvuosi: 2024
Teknisen todistuksen antanut valtuutettu henkild, joka on tunnustettu Euroopan yhteisdn alueella:
Nimi: Lars Edwardsson

Osoite: Kallbdcksrydsgatan 1, SE-507 42 Boras, Sweden

Tama vakuutus koskee ainoastaan tuotetta sen myytdvdssa muodossa. Se ei kata komponentteja, joita
loppuasiakas lisdd mydhemmin.

Paikka ja aika: Boras, Ruotsi Paivamaara:  29/01/2024
- B e —'/‘7% o h)

Nimi: Ted Berglund

Asema yrityksessa: Ostaja
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