Manuell rorbockare

RELA,

TooOLS

Artikelnummer

511054

VERKTYGSBODEN




Om Verktygsboden:

Vi har arbetat med verktyg och maskiner sedan mitten av attiotalet. Var marknad ar Sverige och
Boras ar var bas. Har finns 3 000 kvm butik och huvudkontor med 40 medarbetare som har fatt
vara med om en fantastisk resa, en resa som bara blir roligare och roligare.

Sedan 2007 finns var distanshandelsverksamhet, verkstad och produktutveckling i Borgstena med
lokaler pa 5 000 kvm. Vi jobbar for att ge kompetent service som tillfér mervarde och sparar tid for
dig som kund.

Vi ser fram emot nya kontakter!

2003 startade vi vart eget varumarke PELA. Var idé och tanke var att sjalva kunna ta fram och
vidareutveckla det vi salde och framfér allt att hoppa 6ver ett mellanled for att kunna salja kvali-
tetsprodukter till valdigt bra priser. Att valet var ratt visar sig tydligt i foretagets utveckling som ar
fantastisk.

Garanti:

Vilamnar 1 ars garanti vid fabrikations eller materialfel fran det ursprungliga ink6psdatumet. Spara
alltid din faktura som galler som garantisedel. Varan ska inte ha utsatts for onormal anvandning
eller vanvard och garantin omfattar inte slitagedelar och forbrukningsvaror. Garantin galler inte

om felet beror pa en olyckshandelse efter att du fatt varan eller om du Iatit bli att folja skotsel- och
serviceanvisningar. Verktygsboden forbehaller sig ratten att reparera varan eller byta ut den.

Reklamation:
Enligt konsumentkdplagen har du 3 ar pa dig att reklamera ett ursprungligt fel pa en vara. Du

maste lamna ett meddelande om felet inom skalig tid efter det att du har upptackt det. Nar garanti-
tiden har gatt ut ar det képaren som ska bevisa att felet fanns fran boérjan.

Kontaktinformation: Miljoskydd/Skrotning

Verktygsboden Erfilux AB f Atervinn odnskat material, sléang det inte bland
Kallbacksrydsgatan 1 hushallssoporna. Alla, maskiner, tillbehor och
SE-507 42 Boras BN f5rpackningar skall sorteras och lamnas till en
Telefon: 033 - 20 26 56 atervinningscentral och dar kasseras pa ett miljo-
Mail: verkstad@verktygsboden.se vanligt satt.
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Rorbockare TB-3 ar ett hdgkvalitativt precisionsverktyg som kan skapa noggranna, slata, kinkfria bdjningar
upp till 180 ° i aluminium, stal, rostfritt stal och kopparror i storlekar fran 1,9cm (3/4 ") till 5,08 cm (2 ") med
tillgangliga stansset. Rorstanger, butiksinredning, go-kartramar och mycket mer med hég noggrannhet och
professionella resultat.

SAKERHETSINFORMATION

LAS INSTRUKTIONER
Las igenom och foérsta denna bruksanvisning innan du anvander maskinen. Spara for framtida referens.
KLAM- OCH SKARRISK

» Det har verktyget har avvagda roterande komponenter som genererar kraftigt forstarkta kross- och
bdj-krafter som snabbt kan orsaka allvarlig skada!
Hall fingrar och hander borta fran rérliga delar vid anvandning.

» Hantering av skarp metall kan orsaka allvarliga skarskador. Anvand tjocka, val passande arbetshandskar
for att forhindra sarskador vid hantering av vass metall.

SKADERISK!

+ Stora yttre vridmomentbelastningar produceras pa denna rérbockare under drift.
Allvarlig personskada eller egendomsskada kan uppsta om verktyget plotsligt skulle lossna eller flyttas
under anvandning. Det har verktyget kan inte anvandas utan ordentligt stéd innan du pabdrjar nagot
arbete. Det ar absolut nddvandigt att det ar sakert bultat pa ett ordentligt forankrat stativ eller en
tung, robust, férankrad arbetsbank.

+ Overdriven motstand under drift kan indikera en defekt med arbetsstyckets material eller brutna eller
skadade rérbocknings-komponenter. For att undvika skada, sluta arbeta omedelbart och inspektera
arbetsstycksmaterialet efter hack, bucklor, svetsar, dverdimensionell skala eller aterstdende belaggningar.
Rengor eller reparera efter behov eller kassera och bérja med en ny bit.

Inspektera aven rérbockar-komponenter sa att de inte ar I16sa eller skadade.

FALL FARA!
« Stark fysisk kraft kan behdva anvandas pa rérbockaren under anvandning.
Att inte halla korrekt balans kan snabbt resultera i ett fall som kan medféra allvarliga personskador eller

egendomsskador. Arbeta alltid i en ren, skrapfri miljo.

» Se till att det finns tillrackligt med arbetsrum runt verktyget for att sdkerstalla saker hantering av olika
rorlangder.



MONTERING

MONTERING AV RAM

1.

Lagg den nedre ramplattan (A) pa en ren arbetsyta. Obs! Den nedre ramplattan har tva M8-hal som
maste placeras nedat mot arbetsytan (bild 1).

. Med hjalp av ett c:a 10cm trablock eller annat lampligt material som tillfalligt stdd. Placera det mellan

det nedre ramplattan (A) och den 6vre ramplattan (B)

. Hitta de tva 18mm bulten/brickorna/ramavstanden/muttrarna och demontera dem. Placera de tva

[@ 2,54cm x 10,2cm] ramavstanden (C) mellan den nedre ramplattan och den évre ramplattan
(bild 2).

. Placera en M18 x 120mm bult (D) med 18mm bricka (E) genom 19mm hal i den 6vre ramplattan,

ramavstandet och nedre ramplattan. Placera en 18mm bricka (E) éver bulten och gangan pa M18-
lasmuttern (F), sa att den endast ar Iatt atdragen vid denna tidpunkt. Upprepa med 2:a 18mm bult
och ramavstandet sa att den ocksa bara ar latt atdragen (bild 2).

MONTERING AV DRIVLANKSENHETEN

. Lagg en av de tva drivliankarna (G) langs sina kanter pa en ren arbetsyta.

. Hitta de tva 12mm bult/bricka/avstanden/muttrarna och demontera dem.

Placera de tva [¢ 1,91cm x 7,2cm] langa drivianksavstand (H) mellan de tva driviankarna (G) (Fig 2).

. Lagg en 12mm bricka (I) pa en M12 x 120mm-bult (J) och for den genom 13mm hal i den &vre driv-

lanken, genom drivlianksavstandet (H) och nedre drivianken (G). Placera en 12mm bricka (1) 6ver bulten
och gangan pa M12-muttern (K) och lamna den bara latt atdragen just nu. Upprepa med 2:a M12 Bolt (J)
och drivlianksavstandet (H), sa att den ocksa bara ar latt atdragen.

. Kontrollera inriktningen: Satt i de tva [¢2,22cm] polerade drivstavarna (L) & (M) genom tva av de

fyra halen pa 22,5 mm i bada driviankarna (G) for att anpassa dem. Dra at bada M12-skruvarna (J) och
M12 lasmuttrar (K) och ta sedan bort drivstavarna.



5. Satt i tva massingsflansade bussningar (N) med de mindre diameterutskjutningar i de stora halen
med 32 mm diameter och med flansarna pa yttersidorna av drivlankarna (fig 3).

6. Stall undan denna underenhet fér senare installation till ram.
MONTERING AV SPARRHAKEENHETEN
1. Placera sparrhaken (O) mellan bladen pa sparrspaken (P) som visas i (Fig 4) och satt sedan dit den

korta M18 [5,0cm] axelbulten (Q) genom bladen pa sparrspaken P) och sparrhaken (O). Tra pa M18
mutter (F) och dra sedan at.

INSTALLERA DRIVLANKSENHETEN

1. Lossa de tva M18 muttrarna ut till andarna pa M18-bultarna och vik ut de évre och undre ramskenorna
(A) & (B) tillrackligt for att de stora halen med 32mm diameter kan glida 6ver de tidigare installerade
massingsbussarna upp till deras flansar (fig 5).

2. Skjut den storre [¢ 25mm x 165mm] pivotstiftet (R) genom bada bussningarna.

3. Dra at de 6vre och nedre ramskenorna ihop med INNER-bulten och ldmna den yttre M18-bulten och
[@ 26mm x 102mm] ramavstandet for tillfallet (Fig 5).

INSTALLERA SPARRHAKEENHETEN | RAMEN
1. Placera [@ 26mm x 102mm] ramavstandet genom halen i sparhakeenheten och skjut axel-

ringen (S) med sparrhakeenheten centrerad pa ramenheten (fig 6 ). Dra at stallskruven pa axelringen
(S) med en 4 mm hex-nyckel.




2. Satt in hela sparrhakeenheten mellan de évre och nedre ramskenorna och dra sedan M18-bulten (D)
genom bade ramskenor och sparrhakeenheten (bild 7).

3. Vid montering av enheten maste avstandsplattan (T) placeras mellan den nedre ramskenan (A) och
monteringsytan. Detta ar nddvandigt for att drivtappen fullstindig ska ga igenom skenorna (fig 8).

4. Kontrollera inriktning: Satt i [@ 2,22 x1,72cm] polerad drivtapp (L) genom ¢ 22.5-hélen i
bada ramplattorna for att anpassa dem. Dra at bada M12-bultar och muttrar och ta bort drivtappen
(bild 8).

5. Den valfria bockhandtaget kan installeras 6ver sparrhaken (P) vid denna tidpunkt (fig 9).

INSTALLATION AV STANS

1. Satt i den valda stansformen i ramen med den bdjda kanten mot sparrhakeanden och med
klamman riktad mot forskjutningen (bild 1).

2. Skjut det storre [25mm x 165mm] tappstiftet (R) genom stanshalet och bada bussningarna
(fig 11).
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. Placera den motsvarande U-klamman pa det fyrkantiga offset-blocket i stansformen, beroende

pa formstorleken. Lagg till U-klamstift (Y eller Z) [@ 22mm x100mm eller 75mm] for att
lokalisera den (fig 12).

. Stall in motsvarande I6parstang mellan de 6évre och nedre ramskenorna och lagg sedan till

[@ 22mm x 172mm)] drivstift (L) i lampligt hal for att Iasa det (bild 12).

. Vrid driviankmonteringen tillbaka sa nara ramen som majligt utan att det laser eller fastnar.
. Forin [@ 22mmx136 mm] drivstift (M) genom halet i ytterkanten (narmast U-klamman) som ar i

linje med driviankmonteringen (Fig 12 ).

. Trad basen av gradpekaren (X) i M9-gangan pa anden av det fyrkantiga offset-blocket pa

stansen (fig 12).

Drift

1.

H~ W
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Skjut roret som utgor arbetsstycke pa plats mellan den krokta stansen och féljestangen och placera
sedan U-klamman Over rorets yttre sida (bild 13). Dra at lasskruven latt om det behdvs.

Obs! Pa tunnare material kan det vara till hjalp att placera en liten del av materialet som anvands mellan
anden pa lasskruven och utsidan av arbetsstycket for att undvika att skapa eventuella marken eller
skador.

. Forin [ @ 22mm x136 mm] drivstiftet (M) genom halet i den yttre sparrkanten (narmast U-klamman) som

ligger i linje med drivianksmonteringen (Fig. 13).

. Placera sparrhaken med tanderna helt i ingrepp med drivhylsan pa driviankmonteringen (bild 13).
. Borja med att utéva tryck pa boj-handtaget for att undvika eventuella glapp och eliminera dessa och

on

satt sedan pekaren pa att indikera "0 °" pa graderingsplattan (fig 13).

. Dra langsamt och stadigt i béj-handtaget och bdj arbetsstycket under tiden.
. Nar boj-handtaget inte gar att fora langre, stanna och dra forsiktigt tillbaka det flera grader sa slapper

sparrhakens tander fran drivhylsan (bild 14).

. Satt tillbaka sparrhaken sa att tanderna langre ner i sparren helt griper in i drivhylsan (bild 15).
. Ater igen dra langsamt och stadigt i béj-handtaget, bdj arbetsstycker efter som. Nar bdj-handtaget har

natt slutet av sin resa, stoppa och dra forsiktigt tillbaka det flera grader sa slapper sparrhaketanderna
fran drivhylsan.

. Nar hela anvandbar langd av sparrhaken har uppnatts och inget mer bojningsintervall ar tillgangligt,

maste drivpinnen (M) [¢ 2222 x 136 mm] dras ut och flyttas in i drivianken och vidare mot mitten av
stansen (fig 16).

Obs! Arbetsstycket kommer i regel att bojas upp till ungefar 40 ° for varje full langd pa sparrhaken.



10. For att uppna mer bojningsintervall dra upprepade ganger ut drivstiftet fran bojstansen och driv-
lanksmonteringen och flytta till ett annat hal langre inat pa stansen (bild 17).

11. Ater igen satt sparrhaken med ténderna helt och héllet i ingrepp med drivhylsan pé& drividnkmontering
en.

12. Som tidigare, dra langsamt och stadigt i béj-handtaget for att boja arbetsstycket. Titta pa pekarens
position pa gradhjulet nar du narmar dig énskad vinkel (bild 17).

VIKTIGT ANMARKNING: Det kommer att finnas en viss mangd "tillbakabdj" vilket innebar att du maste dra
flera grader forbi gradskalan och tillata det att "bdjas tillbaka" till det avsedda gradmattet.

Detta varierar mycket beroende pa materialet, diameter och tjocklek. Krommolybdenstal och hégkolstal
kommer i allmanhet att ha mer "tillbakabdj" an mildare stal och aluminium. Detta ar en orsak till att vissa
"forsok och fel" maste utforas for att utforska materialets egenskaper innan det arbetas pa ett slutligt ar-
betsstycke.



RESERVDELSLISTA

Part No. Description QTY Remark
1 Frame 1
2 Location Sets 1
3 Bottom 1
4 Swing Lever 1
5 Rachet Pin 1
6 Rachet 1
7 1" Frame Pin 1
8 Copper Sleeve 2
9 7/8" Drive Pin 1
10 7/8" Drive Pin 1
11 Upper Frame Link 1
12 Under The Fixed Plate 1
13 /4" Bolts & Washers 2
14 1" OD Frame Spacer Tubes 2
) o /4" OD Drive Link Spacer Tubes 2
16 Degree Plate 1
17 7/8" Drive Pin 1
18 7/8" Drive Pin 1
19 1" Fan Mold 1
20 1" Square Membrane 1

21 11/2" Fan Mold 1
20 11/2" Square Membrane 1
23 1 3/4" Fan Mold 1
24 1 3/4" Square Membrane 1
25 1" U - Strap 1
26 11/2" U - Strap 1
27 13/4" U - Strap 1
B30 3/4" Bolts & Washers 2
B31 1/2" Bolts & Washers 2
B32 Hex Bolts 3
B33 Hex Bolts 2
B34 Flat Washer 4
B35 Flat Washer 4
B36 Hexagon Socket Set Screws With Cone 1
B37 Non-Metallic Nut Inserts 2
B38 Non-Metallic Nut Inserts 2
B39 d6x45Flexible Cylindrical Pin 1
B40 ®6x40Flexible Cylindrical Pin 1
B41 P6x35Flexible Cylindrical Pin 1
B42 Cotter Pin 2
B43 Plastic Pointer 1
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