POLERINGSGUIDE
JARN, ALUMINIUM, ROSTFRITT STAL

For att fa en bra yta, lamplig for polering, behdver man i de flesta fall slipa den
forst. Ytor som behover slipas kan vara blastrade, gjutna, oxiderade eller repiga.
Valj grovlek pa slipkorn efter ytans skick men ga inte under 80 korn. Slipa
sedan med finare korn, till exempel 120, 180 eller 240. Lampliga slipverktyg

ar lamellslipstift, nylonborstar med slipkorn, smargelduk med flera. Tank pa
att varje slipsteg ska ta bort sliprepor fran foregaende slipning och att slipa
forsiktigt pa kanter, horn och andra kansliga detaljer.

Vara polermedel klarar latt att polera bort sliprepor efter 240 korn pa de allra
flesta metaller.

Undvik att polera i slipriktningen, basta resultat uppnas om man kan polera i
vinkel mot slipriktningen.

Steg 1. Polera med sisalskiva och slipvax Ultracut gra.
Steg 2. Polera med sisalskiva och forpolervax Ultrapol 76 for att gdra ytan jamnare.

Steg 3. Polera med lappolerskiva hard och forpolervax Ultrapol 76 for att gora ytan
finare (i detta steg kan man aven anvanda glansvaxet) eller ga direkt till glansning.

Steg 4. Avslutningsvis anvander du glansskiva och glansvax Ultrashine vit.



